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Preklad ptvodniho navodu k pouziti

Preklad pévodného navodu na pouzitie
Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

MpeBoA, Ha OPUMMHAIHUTE MHCTPYKLMK 3a ynoTpeba
Traducere manual de utilizare

Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

MepeBoa OpUrMHaNBLHON UHCTPYKLMK MO 3KCMyaTaLmm

DE Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitung



ENI Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ1 Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte Gidrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL | Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstuga oraz konserwacja produktu.

BG| BaxHo!
VI3K/IOUUTENHO BaXKHO € fla NPOYeTETe MHCTPYKLIMMTE B HACTOSILLOTO PbKOBOACTBO, MPEAM Aa NPEMUHETE KbM
crnobsiBaHe, NoAAPbKKa UM paboTa ¢ NPOAYKTa.
ROI Atentie!
Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.
HUI Figyelem!
Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikényvben talalhatd
utasitasokat.
RUI Buumanue!
Heo6x01MO NpoumMTaTh MHCTPYKLMM B JAHHOM PYKOBO/ICTBE Mepe/, C60pKoii, 06Cy)KMBaHWEM 1 SKCMyaTaLyeit
JLaHHOTO M3JeNns.
DE | ACHTUNG!

Es ist sehr wichtig, dass Sie die Anweisungen in diesem Handbuch vor der Montage, Wartung und dem Betrieb
dieser Maschine lesen.
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Pic.1-4/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 5-12/ Viykres / Kreslenie / Obrazek / PucyaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 13-20/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic.21-28/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucyBaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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BELT AND DISC SANDER

BDS400S

MANUAL
TECHNICALSPECIFICATIONS
Mogenb BDS400S
Input voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50
Rated power (W) 400
Noload speed (min™) No: 20002980
Disk diameter (mm) 150
Table size (mm) 230x152
Table angle positioning 0° - 45°
Sanding belt size 914x100
Sanding belt speed (m/min) 310-450
Sanding table angle positioning 0° - 90°
Speed adjustment .

Noise emission values determined according to EN 62841-2-4:

Sound pressure level (dB(A))
Sound power level (dB(A))
Error K (dB(A))

LpA=77.1

Protection class |
Protection category IPX0
Weight EPTA, kgs 13

PRODUC’ DESCRIPTIO (FIG. 1-28;
1. anrled screw for grinding belt 13. Grinding belt P80

adjustment (preassembled)
2. Grinding belt tensioner 14. Stop
3. Sanding wheel 15. Allen screw
3a. Sanding wheel P80 sandpaper ~ 15a. Washer
(preassembled) 16. Nuts

4. On/off switch
4a. On/off switch
4b. Speed control
4c. Display

17. Screws for grinding belt guard
18. Grinding belt guard

19. Grinding belt holder

20. Holder tube

5. Transverse stop 21. Protective guard

6. Sanding table 22. Screws for disc guard

Locking screw for sanding table 23, Clamping screw

;a. Was'her 24. Washer
. Suction port 25.Screws (M8)*
9. Base plate

26. Nuts (M8)*
27. Allen key 28
28. Deflection roller

10. Mountinghole

11. Allen screw

12. Toothed belt cover
12a.Fixing screws

SCOP\ OF DELIVER '(FIG 2)

3a. 1x Sanding disc P80 sandpaper (preassembled)
1 x Transverse stop

1 x Sanding table

1 x Locking screw for sanding table

7a. 1x Washer

11 x Grinding belt P80 (preassembled)

PRO-CRAFT

o o oo

12 x Allen screw
15a. 2 x Washer

0

0

¢ 2 1xClamping screw

¢ 21xWasher

¢ 2 1xAllenkey

¢ 1xBelt and disc sander
¢ 1x Operating manual

EXPLANATIO 'OF THE SYMBOL. ON THE PRODUC'

Before commissioning, read and observe the operating
manual and safety instructions!

Wearhearingprotection.
Wear safety goggles.

If dust builds up, wear respiratory protection!
WARNING!
Danger of injury! Do not reach into sanding disc while it is

runnlng

Running direction of the sanding disc

Running direction/grinding belt size

100x914 M

Table adjustment angle scale

=~} | @@@@@

The product complies with the applicable European
directives.

RECOMMENDATIONS

Read the entire text of the operating instructions prior to the assembly
and operation of the device.

These operating instructions are intended to make it easier for you to
get familiar with your device and utilize its intended possibilities of use.

The operating instructions contain important notes on how to work
safe- ly, properly and economically with your machine and how to avoid
dangers, save repair costs, reduce downtime, and increase the reliability
and work- ing life of the machine.

In addition to the safety regulations contained herein, you must in any
case comply with the applicable regulations of your country with respect
to the operation of the machine.

Put the operating instructions in a clear plastic folder to protect them
from dirt and humidity, and store them near the machine. The
instructions must be read and carefully observed by each operator prior
to starting the work. Only persons who have been trained in the use of
the machine and have been informed on the related dangers and risks
are allowed to use the ma- chine. The required minimum age must be
met.

In addition to the safety notes contained in the present operating instruc-
tions and the special regulations of your country, the generally recognized
technical rules for the operation of wood working machines must be
ob- served.

We accept no liability for accidents or damage that occur due to a failure
to observe this manual and the safety instructions.

PROPEIUSE

The machine meets the currently valid EU machine directive.

¢ The manufacturer’s safety, operation, and maintenance instructions
as well as the technical data given in the calibrations and dimen-
sions must be adhered to.

¢ Relevant accident prevention regulations and other generally recog-
nized safety and technical rules must also be adhered to.

¢ The machine may only be used, maintained, or repaired by
trained persons who are familiar with the machine and have been
informed about the dangers. Unauthorized modifications of the
machine ex-
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clude a liability of the manufacturer for damages resulting from the tool is running, or as long as it has not come to an absolute
modifications. standstill.
¢ The machine is intended for use only with original spare parts and
original tools from the producer.
0 Any other use is considered to be not intended. The
manufacturer excludes any liability for resulting damages, the
risk is exclusively borne by the user.

Please note that our equipment has not been designed for use in com-
mercial, trade or industrial applications. Our warranty will be voided if the
equipment is used in commercial, trade or industrial businesses or for
equivalent purposes.

A cauTION!

Read all safety regulations and instructions. Any errors made in
following the safety regulations and instructions may result in an electric
shock, fire and/or serious injury. Keep all safety regulations and
instructions in a safe place for future use.

Warning! To protect against electric shock, injury and fire the following
ba- sic safety precautions must be observed when using power tools.
Read and follow these instructions before using the equipment and
keep the safety information in a safe place.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE BELT AND
DISC SANDER

0 & WARNING! Do not use your product until it is completely
assem- bled and installed according to the instructions.

¢ If you are not familiar with the operation of the sanding machine,
ask the head of the department, your teacher, or any other
qualified person.

0 i ATTENTION! This machine has only been designed for sanding
wood or similar materialsto. The sanding of other materials can
cause fire, injuries, or damage the product.

{ Always wear safety goggles.
{ This product may only be operated indoors.

0 /N IMPORTANT! Mount and use the machine on a horizontal
sur- face. A nonhorizontal surface can damage the motor.

{ If the machine tends to tilt or walk, especially when sanding long
and heavy panels, it must be fastened to a solid surface of sufficient
carrying force.

¢ Make sure the sanding belt runs in the correct direction - see
arrows at the back of the belt.

{ Make sure the sanding belt is running correctly so that it cannot
come off the drive pulleys.

¢ Make sure the sanding belt is not twisted or loose.

¢ Firmly hold the workpiece when sanding.

{ Always use the fence when using the sanding machine in horizontal
position.

¢ Always hold the workpiece firmly to the table when using the sanding
disc.

¢ Always hold the workpiece to the side of the sanding disc running
downwards, in order to maintain the workpiece pressed to the
table. By using the upward running side of the sanding disc, the
workpiece could be ejected and cause injury to persons.

¢ Always keep a minimum distance of about 1.5 mm or less
between the table or fence and the sanding belt or disc.

¢ Do not wear gloves. Do not hold the workpiece with a cloth
during sanding.

¢ Use sanding belt or disc of the correct grit corresponding with the
wood.

{ Never sand workpieces too small to be held safely.

¢ Avoid awkward hand positions where a sudden slip could cause
your hand to touch the sanding belt or disc.

¢ When sanding a large piece of material, provide an additional
sup- port at table height.

¢ Never sand an unsupported workpiece. Secure the workpiece
with the table or the fence. Exceptions are the sanding of curved
work- pieces on the outside of the sanding disc.

{ Always clear the table, fence or sanding belt of scraps or other
ob- jects, before turning the machine on.

¢ Do not perform any layout assembly or set up work on the table
while the sanding machine is in operation.

¢ Switch the machine off and pull the power plug from the socket
when fitting or removing accessories.

¢ Never leave the working area of the sanding ma-chine while the

PRO-CRAFT
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RESIDUA RISKS

Remaining hazards

¢ The machine has been built using modern technology and in
accord- ance with recognized safety rules. Some hazards,
however, may still remain.

¢ The grinding wheel poses a danger of injury to fingers and
hands by improper feeding or placement of tools.

¢ Danger of injury from thrown tools due to improper holding or feed-
ing.

¢ The use of incorrect or damaged mains cables can lead to
electrical injuries.

¢ Although having regarded all considerable rules there may still
re- main not obvious remaining hazrds.

¢ Minimize remaining hazards by following the instructions in”
Safety Rules”, "Use only as authorized” and in the entire
operating manual.

A\ WARNING!

This electric tool generates an electromagnetic field during operation.
This field can impair active or passive medical implants under certain
condi- tions. In order to prevent the risk of serious or deadly injuries,
we recom- mend that persons with medical implants consult with their
physician and the manufacturer of the medical implant prior to
operating the electric tool.

The total vibration emission values specified and the device emissions
val- ues specified have been measured in accordance with a
standardised test procedure and can be used for comparison of one
electric tool with an- other.

The total noise emission values specified and the total vibration
emission values specified can also be used for an initial estimation of
the load.

A\ NOTE:

¢ The vibration values and noise emission values can vary from
the specified values during the actual use of the electric tool,
depending on the type and the manner in which the electric tool
is used, and in particular the type of workpiece being
processed.

¢ It is necessary to define safety measures to protect the
operator which are based on an estimate of vibration
exposure during the actual operating conditions (for this, all
parts of the operating cy- cle have to be considered, e.g. times
during which the power tool is switched off and times during
which it is switched on but runs in noload mode).

UNPACKING
{ Open the packaging and carefully remove the product.
{ Remove the packaging material, as well as the packaging and
trans- port safety devices (if present).
{ Check whether the scope of delivery is complete.
{ Check the product and accessory parts for transport damage.

Imme- diately report any damage to the transport company that
delivered the Product. Later claims will not be recognised.

O If possible, keep the packaging until the expiry of the warranty
pe- riod.

¢ Familiarise yourself with the product by means of the operating
man- ual before using for the first time.

{ With accessories as well as wearing parts and replacement
parts use only original parts. Spare parts can be obtained from
your spe- cialist dealer.

¢ When ordering please provide our article number as well as type
and year of manufacture for the product.
A\ WARNING
The product and the packaging material are not children's toys!

Do not let children play with plastic bags, films or small parts! There is
a danger of choking or suffocating!

ASSEMBLY

Installinghesandingable(Fig.3-6)
1. Fit the sanding table (6) and secure it with the locking screw (7)
and the washer (7a) (Fig. 3+4).
2. Secure the grinding table (6) on the opposite side with the
clamping screw (23) and the washer (24) (Fig. 5+6).

Insertinghetransversetop(5)(Fig.4)
1. Slide the transverse stop (5) into the groove of the sanding table (6).



2. Turn the transverse stop (5) until the desired angle has been
set (Fig. 21, 22).
Fittinghestop(Fig.1, 7)
3. Secure the stop (14) with the Allen screws (15) and the washers
(15a). Use the Allen key (27) for this.

4. Attention! It must be possible for the grinding belt (13) to run
free- ly.
Movinghesandingositiorof thegrindingelt(Fig.8-10)
1. Use the Allen key (27) to loosen the Allen screw (11).
. Move the grinding belt (13) upwards into the desired position.
. Tighten the Allen screw (11) to fix this position.

w N

IS

. The sanding table (6) can be inserted in this position to support
the workpiece. To do this, loosen the two Allen screws (15) and
re- move the stop (14).

5. Slide the sanding table (6) into the hole of the holder tube (20)
and fix it with the locking screw for sanding table (7).
Useasa stationaryachingFig.1, 11)

If your machine is to be used in a permanent location, it is
recommended you secure it to a workbench.

1. Mark the drill holes.

¢ Place the product as it will be installed later.

¢ Mark the positions of the holes to be drilled on the workbench.
These are given by the fixing holes (10) in the base plate (9).

We recommend installing close to the edge to ensure that the
grind- ing table (6) can reach the 45° position.

2. Drill the holes (at least 9 mm diameter) through the workbench.

3. Place the product over the drilled holes congruent with the
fixing holes (10) in the base plate (9) and insert the screws
(M8*) (25) through the holes from above.

4. Screw the nuts (26) from below onto the screws (M8x60*) (25).

5. Tighten the nuts (26) using two openend spanners AF13*.
=notincludedn thescopeof delivery!

Useas a mobilemachine

If your product is to be used as a portable tool, it is recommended you
fas- ten it to a suitable mounting plate.

The mounting plate should be at least 19 mm thick and sufficiently
larger than the product to allow space for the screw clamps.

Fix the product to the base plate using suitable wooden screws. The
base plate can be clamped to the workbench with screw clamps (not
included in scope of delivery).

BEFOR COMMISSIONING

Generainformation

¢ Before connecting of the product, make certain that the data on
the type plate matches with the mains power data.

{ Prior to commissioning, all covers and safety devices must be
mounted correctly.

¢ It must be possible for the sanding belt and sanding wheel to run
freely.

¢ In case of previously machined wood, be aware of any foreign ob-
jects, such as nails or screws, etc.

¢ Before pressing the on/off switch, make sure whether the sanding
paper is correctly fitted, and that moving parts run smoothly.

COMMISSIONING

ON/OFFEwitch(4a)(Fig.12)
1. Press the “|” switch to switch on the product.

2. Press the “0” switch to switch off the product.

Adjustinthesandingable(Fig.1, 13,1t1,20)
The sanding table (6) can be infinitely adjusted from 0° to 45°.

The adjustable transverse stop (5) ensures safe guidance of the workpiece.

& ATTENTION! It must be possible for the sanding wheel (3) to run
free- ly. The distance between the sanding table (6) and the sanding
wheel (3) should be max. 2 mm.

To set the gap between the sanding table (6) and the sanding wheel (3),
proceed as follows (Fig. 19, 20):

1. Release the clamping screw (23).

PRO-CRAFT
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2. Loosen the three nuts (16), under the sanding table (6). Use a
hexa- gon spanner AF10 for this (not included in the scope of
delivery).

3. Now clamp a panel or similar with a thickness of max. 2 mm
be- tween the sanding table (6) and the sanding wheel (3).

4. Tighten the nuts (16) and the clamping screw (23).
5. Then remove the panel.

Sanding
¢ Always hold the workpiece firmly during sanding.
¢ Do not apply excessive pressure.
¢ The workpiece should be moved back and forth on the sanding

belt or the sanding wheel when sanding. This prevents the sanding
paper from becoming worn on one side.

Connectirtheextractioportset(8) (Fig.1)
The product is equipped with an extraction port.
Connect a dust extractor when processing dusty materials.

Replacinghesandingaperonthesandinglisc(Fig.1, 14)
1. Pull out the mains plug.
2. Remove the clamping screw (23) and the metal plate (24).
3. Unscrew the locking screw for the sanding table (7) with the
washer (7a) and remove the sanding table (6)

4. Disassemble the disc guard (21) by removing the two screws
(22) with screwdriver (not included in the scope of delivery).

5. Pull the sandpaper (3a) off the sanding wheel (3) and attach the
new sandpaper (3a) (quickfit fastening system) in reverse order.

6. Attach the disc guard (21) again.

7. Fit the sanding table as described under 8.1).

Replacinthegrindingelt(1,8, 1548)

1. Pull out the mains plug.

2. Loosen the Allen screw (11) with the Allen key (27).

3. Loosen the screws (17) with screwdriver (not included in the scope
of delivery).

4. Take the grinding belt guard (18) off the grinding belt holder (19). To
do this, set the grinding belt holder (19) at a slight angle.

5. Pull out the grinding belt tensioner (2) to release the tension on
the grinding belt (13).
6. Remove the grinding belt (13) forwards.
7. Mount the new grinding belt in reverse order.
Ad]ustlnghesandmg:elt(Flg 1)
1. Pull out the mains plug.
2. Push the grinding belt (13) by hand slowly in the running direction.

3. The grinding belt (13) must run centrally on the sanding surface. If
not, you can use the knurled screw (1) to make adjustments.

WORKIN INSTRUCTION:

Sandinghamferandedges(Fig.1, 1t1,20)
The sanding table (6) can be infinitely adjusted from 0° to 45°.

1. Loosen the clamping screw (23) and the locking screw for
sand- ing table (7).
2. Now set the desired angle.
3. Tighten the clamping screw (23) and the locking screw for sand-
ing table (7) again.
Sandingfendfaceswitha transversstop(Fig.1, 21,22)

Py NOTE: Always move the workpiece from the left to the centre of
the sanding disc, never beyond! Risk of injury due to workpiece being
thrown away!

¢ The supplied transverse stop (5) facilitates precise sanding.

¢ The transverse stop (5) can be used to set sanding angles in
addition to the inclination of the sanding table (6).

{ We recommend its use when sanding (short) faces.
{ Attach the transverse stop (5) as described under Inserting the
trans- verse stop (5) (Fig. 4).
HorizontandverticabandingFig.23)

Your product can be used both vertically and horizontally. The sanding ta-
ble can be used for both applications.

1. Proceed as described under Movin,
sanding belt (Fig. 8-10). FT




A\ NOTE:

Sand long workpieces in the vertical position by moving the workpiece
evenly over the sanding belt.

Surfaceandingn thesandingelt(Fig.24)

{ Guide the workpiece (A) evenly over the sanding belt(13) by
pressing it firmly against the stop (14).

¢ The contact pressure must not be too strong so that sanded
material can be transported away from the sanding belt (13).

Sandingoncavecurves(Fig.25)

& WARNING! Do not sand the faces of straight workpieces on the de-
flectionroller!

{ Do not sand concave curves on the right side of the deflection roller
(28).
{ Guide the workpiece (A) evenly over the sanding belt (13).

SandingonvexcurveyFig.26)
A\ ATTENTION

Always move the workpiece from the left to the centre of the sanding
disc, never beyond!

Always sand convex curves using the sanding disc by guiding the work-
piece (A) from the left side to the centre of the sanding disc.

ELECTRICA CONNECTION

The electrical motor installed is connected and ready for operation. The
connection complies with the applicable VDE and DIN provisions. The cus-
tomer's mains connection as well as the extension cable used must also
comply with these regulations.

Damagedlectricatonnectionables
The insulation on electrical connection cables is often damaged.
This may have the following causes:

¢ Pressure points, where connection cables are passed through win-
dows or doors,

{ Kinks where the connection cable has been improperly fastened or
routed,

¢ Places where the connection cables have been cut due to being
driven over,

¢ Insulation damage due to being ripped out of the wall socket,

{ Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not be used and are
life threatening due to the insulation damage.

Check the electrical connection cables for damage regularly. Ensure
that the connection cables are disconnected from electrical power when
check- ing for damage.

Electrical connection cables must comply with the applicable VDE and DIN
provisions. Only use connection cables with the same designation .

The printing of the type designation on the connection cable is mandatory.

Safetyinformatiorfor replacingdamagedor defectivemainsconnec-
tion cables

Connection type Y
If it is necessary to replace the mains connection cable, this must be

done by the manufacturer or their representative to avoid safety
hazards.

Importaninformation

In the event of overloading, the motor will switch itself off. After a
cooldown period (time varies) the motor can be switched back on
again.

AC motor
{ The mains voltage must be 230 V 240V~.

{ Extension cables up to 25 m long must have a crosssection of 1.5
mm>.

TRANSPORT
1. To transport the product, disconnect the it from the power
supply and set it up in the new position you want to use it in.
2. The product must be secured against tipping and slipping during
transport in vehicles in order to prevent damage and injuries.
3. Lift the product only by the carrying handle (10) and the machine
foot.

EN| ENGLISH [B[0]

4. Do not carry the product by the sanding belt holder (19), sanding
wheel (3), sanding table (6) or other moving product parts.

PRO-CRAFT
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MAINTENANCIANC CLEANIN(
A\ WARNING

Pull out the mains plug before carrying out any setting, servicing or
repair work!

Generatnaintenandasfis

¢ Clean the product at regular intervals using a damp cloth and a
little soft soap. Do not use any cleaning products or solvents;
they could attack the plastic parts of the product. Make sure that
no water can penetrate the product interior.

¢ Oil all moving parts once a month.

Retensioningndchanginghetoothedelt(Fig.27,28)
Retensioninghe toothedbelt
1. Remove the belt cover (12) by loosening the screw with screw-
driver.
2. Loosen the three fastening screws (12a) with a screwdriver.
3. To tension the toothed belt, slide the belt housing upwards and hold
this position.
4. Tighten the fastening screws (12a) firmly.
5. Now check the belt tension and retighten it if necessary.
6. Insert the belt cover (12) and firmly tighten it.

Changinghetoothedelt

1. Remove the belt cover (12) by loosening the screw with
screw- driver.

. Loosen the three fastening screws (12a) with a screwdriver.
. Remove the old belt.
. Put on the new belt.

aoN W N

. To tighten the toothed belt, proceed as described in the chapter
Re- tensioning the toothed belt.

Cleaning

Keep protective devices, air vents and the motor housing as free of
dust and dirt as possible. Rub the product clean with a clean cloth or
blow it off with compressed air at low pressure. We recommend that
you clean the product directly after every use.

STORAGE

Store the product and its accessories in a dark, dry and frost free place
that is inaccessible to children.
The optimum storage temperature is between 5°C and 30°C.

Store the product in its original packaging.

Cover the product to protect it from dust or moisture. Store the operating
manual with the product.

TROUBLESHOOTING
Fault Possiblecause Remedy
On/off switch Replace all damaged parts
damaged before you use your sander
. again. Contact your local service
Engine does not = On/off cable centre or an authorised service
start damaged station. Every attempt to carry
out a repair, can be dangerous if
On/off relay it is not done by skilled
damaged personnel.
The product Too much pressure
becomes slower | is applied to the Apply !ess pressure to the
" . workpiece.
during work workpiece.
Grinding belt
& It does not run Reset the track.

ﬁ‘r’ivmeeELﬂTQ?? straight.
Sanding disc or
belt is covered
Wood gets burnt with grease.
during sanding.  gycessive pressure

was applied to the
workpiece.

Replace grinding belt or sanding
disc.

Reduce the pressure applied
to the workpiece.

ENVIRONMENT/ PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories
and packaging should be recycled in accordance with
applicable envi- ronmental protection regulations. Power tools

n'ﬁt not bﬁisp se#inf) household waste!
PRO-CRA




EU countriesnly:

electrical and electronic equipment and its implementation in

K In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
na- tional legislation, damaged or used electrical equipment

must be

separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the

potential presence of hazardous substances.
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PASOVAA TALIROVABRUSKA
BDS400S
MANUAL

TECHNICK SPECIFIKACE
Mogenb
Motor na stfidavy proud (V AC)

Frekvence (Hz)
Prikon (W)

Otécky kotouce (min™)

Disk diameter (mm)

Rozméry stolu (mm)

Sikmé nastaveni stolu

Rozméry brusného pasu
Rychlost brusného pasu (m/min)
Sikmé nastaveni

Nastaveni rychlosti

BDS400S
220-240
50

400

no: 20002980
150
230x152
0° - 45°
914x100
310-450
0° - 90°

Hladiny emise hluku urcené podle EN 62841-2-4:

Hladina zvukového tlaku (dB(A))
Hladina zvukového vykonu (dB(A))
Chyba K (dB(A))

Trida ochrany
Kategorie ochrany

Hmotnost EPTA, kg

POSOUZEM (VYKRE!;1-28)
1. Sroub s ryhovanou hlavou pro
nastaveni brusné ho pasu
2. napinac brusného pasu

3. brusny tali¥

3a. brusny papir brusny talif P8O
(pfedmontovany)

4. kontrolni panel

4a. zapinac/vypinac

4b. regulator

rychlosti 4c. displej

5. pricny doraz

6. brousici stil

7. zajistovaci Sroub brousiciho
stolu

7a. podlozka

8. odsavaci hrdlo

9. zakladni deska

10. upeviiovaci otvor

11. 8roub s vnitfnim Sestihranem

LpA=77.1
LwA=90.1
K=3
I
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12. kryt ozubeného femene

12a. upeviovaci Srouby

13. brusny pas P80
(pfedmontovany)

14. doraz

15. Sroub s vnitfnim Sestihranem
15a. podlozka

16. matice

17. §r9uby pro ochranu brusného

pasu
18. ochrana brusného pasu

19. drzak brusného pasu

20. piidrzna trubka

21. ochrana kotouce

22. srouby pro ochranu kotouce
23. upinaci Sroub

24. podlozka

25. §rouby (M8)*

EN| ENGLISH [B¥

26. matice (M8)* 28. vodici kole¢ko

27. ki€ s vnitfnim Sestihranem
* = neniv rozsahulodavfiy!

ROZSA} DODAVK' (OBR 2)

¢ 3a. 1x brusny papir brusny kotou¢ P80 (pfedmontovany)
¢ 1xpfi¢ny doraz

¢ 1xbrousici stul

¢ 1xzajistovaci Sroub brousiciho stolu
¢ 7a.1x podlozka

¢ 11 x brusny pas P80 (pfedmontovany)
¢ 12x 3roub s vnitfnim Sestihranem
{ 15a.2x podlozka

¢ 21 x upinaci $roub

¢ 21xpodlozka

¢ 21 xKkli¢ s vnitfnim Sestihranem
{ 1x pasova a talifova bruska

¢ 1x Navod k obsluze

VYSVETLEN SYMBOLIINA VYROBKI

Pred uvedenim do provozu si piectéte a dodrzujte navod
k obsluze a bezpe¢nostni pokyny!

Pouzivejte ochranné bryle.
Pouzivejte ochranu sluchu.

Budeli se pfi praci prasit, noste ochranu dychacich cest!

VYSTRAHA!
Nebezpeti zranéni! Nesahejte do béziciho brusného kotouce!

Smér chodu brusného kotouce
Smér chodu/ Velikost brusného pasu

100%914 M

Uhlova stupnice nastaveni stolu

</ | ©OO0@®

C € Vyrobek odpovida platnym evropskym smérnicim.

Vazenyzafiaznifiu,
prejeme vam mnoho radosti a Uspéchu pfi praci s novym vyrobkem.
Upozornéni:

Vyrobce tohoto vyrobku neruci podle platného zakona o odpovédnosti za
vady vyrobku za skody, které vzniknou na tomto vyrobku nebo jeho pro-
stiednictvim v piipadé:

¢ Neodborna manipulace

O Nedodrzovani navodu k obsluze
¢ Opravytfeti osobou,neopravnénymodborniky
¢ Montaz a vyména neoriginalnich nahradnich dil
O Poutiti, které neni v souladu s urcenim
¢ Vypadky elektrického zafizeni v pfipadé nedodrzeni elektrickych
predpistl a ustanoveni VDE 0100, DIN 57113 / VDE0113.
Méjtena paméti:

Navod k obsluze je soucasti tohoto vyrobku.

Obsahuje dulezité pokyny, jak s vyrobkem bezpe¢né, odborné a hospodarné

pracovat, jak zabranit nebezpeci, usetfit pklﬁaopﬁ/ﬁKFf
[ )
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a  zvysit  spolehlivost

Zivotnost  vyrobku. Krom
bezpeénostnich smérnic
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uvedenych v tomto navodu k obsluze musite striktné dodrzovat
predpisy platné pro provoz vyrobku ve Vasi zemi.

Seznamte se pred pouzitim vyrobku se vsemi pokyny pro obsluhu a
bezpe¢- nostnimi pokyny. Vyrobek provozujte pouze v souladu s popisem
ave sta- noveném rozsahu pouziti. Navod k obsluze uloZte na vhodném
misté a v pripadé predani vyrobku tretim osobam predejte vsechny
podklady.

Pouzit v soulad s urcenir

Pasova a talifova bruska slouzi k brouseni dreva jakéhokoliv druhu, pod-
le velikosti stroje.

Stroj odpovida platné ES smérnici o strojnich zafizenich.

Vyrobek se smi pouZivat pouze v souladu s uréenim. Jakékoliv dalsi
pouzi- ti kromé tohoto je v rozporu s ur¢enim. Za skody nebo zranéni
vieho druhu, které vzniknou na zakladé pouziti v rozporu s urcenim,
zodpovida uZivatel/ obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Soucasti pouziti k uréenému Géelu je dodrzovani bezpecnostnich pokyn(i a
také montazni navod a provozni pokyny v navodu k obsluze.

Osoby provadéjici obsluhu a idrzbu vyrobku s nim musi byt seznameny
a informovany o potencialnich nebezpecich.

Zmeény na vyrobku zcela vylucuji ruceni vyrobce za skody, které takto vznik-
nou.

Meéjte na paméti, Ze nase vyrobky nebyly v souladu s ur¢enim konstruovany
pro komer¢ni, femesiné a primyslové poufZiti. Neprebirdme odpovédnost
v pripadé, kdy se vyrobek pouzije v komerénich, femesinych nebo
pramys lo- vych provozech, a pfi srovnatelnych ¢innostech.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PASOVOU A
TALIROVOU BRUSKU

0 £\ VAROVANI! Vjrobek poutivejte a2 potom, co jej tiplné slozite a

nainstalujete dle navodd.

0 A POZOR! Tento vyrobek je urcen pouze k brouseni dfeva nebo
ma- teridli podobnych dfevu. Brouseni jinych materidld mize
zpUsobit poZzar, zranéni nebo poskozeni vyrobku.

Nez zatnete s vyrobkem pracovat, proctéte si cely navod k obsluze.
Vzdy noste ochranné bryle.
Tento vyrobek pouzivejte pouze k praci v interiéru.

o oo o

M POZOR! Vyrobek montujte a pouzivejte pouze na horizontalni

plose. Montaz na plose, kterd neni horizontalni muze zpUsobit

po- skozeni motoru.

¢ Mali vyrobek sklon, se béhem provozu, hlavné pfi brouseni
dlouhych nebo tézkych obrobku prevracet nebo pohybovat, musi se
dobie spo- jit s nosnym povrchem.

O Presvédite se o tom, Ze brusny pas bé&zi spravnym smérem. Ridte
se Sipkou na zadni strané brusného pasu.

{ Presvédcete se, ze ma brusny pas spravné vedeni, takZe se
nemze odvinout z hnacich kotouct.

{ Presvédcte se, ze brusny pas neni zamotany nebo volny.

{ Bé&hem brouseni obrobek pevné drzte.

{ Vidy, kdyZ pouzivite pasovou a talifovou brusku v horizontalni
polo- ze, vidy pouzijte doraz.

¢ Béhem broudeni pasovou a talifovou bruskou obrobek pevné pridrzte
na stole.

{ Obrobek vzdy drzte na strané brusného kotouce sméfujici dold, aby
obrobek dobfe doléhal na stil. Pokud pouzijete horni stranu
brusné- ho kotouce, mize dojit k vymrsténi obrobku a ohrozeni
sebe nebo jinych osob.

{ Mezi stolem nebo dorazem a brusnym pasem nebo brusnym ko-
tou¢em dodrzujte miniméalni vzdalenost zhruba 2 mm nebo
méné.

¢ Nenoste ochranné rukavice a obrobek béhem brouseni nepfidrzujte
hadrem.

¢ Nikdy nebruste obrobky, které jsou tak malé, Ze bezpecné brouseni
neni mozné.

¢ Vyhnéte se nevhodnym polohdam rukou, béhem kterych by se
mohly ruce dostat na brusny pas nebo brusny kotouc.

¢ Kdyz zpracovavate velké obrobky, méli byste pouZivat
dodate¢nou podporu ve vysce horni desky.

¢ Nikdy nebruste obrobek, ktery nema podporu. Obrobek podpirejte
pomoci desky nebo dorazu, kromé oblych obrobkd na vnéjsi
strané brusného kotouce.

¢ Z desky, dorazu nebo brusného pasu odstrarite vzdycky pred zapnu-
tim vyrobku viechen odpad a jiné kusy.

{ Kdyz je vyrobek v provozu, na stole nic neplanujte ani nemontuijte.

| CESKY [P
¢ Kdyz instalujete nebo odstraiujete pfislusenstvi, vypnéte vyrobek a
odpojte zastrcku ze zasuvky.
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¢ Pracovni oblast vyrobku nikdy neopoustéjte, kdyz je vyrobek
zapnuty nebo se jesté Gplné nezastavil.

¢ Obrobek vidycky pokladejte na brusny stdl, resp. pfilozte jej
pevné na doraz brouseni. Oblé obrobky béhem brouseni na
brusném talifi polozte bezpeéné na stal.

O Zajistéte vzdy stabilitu a bezpecnost pasové a kotoucové brusky
(napf. upevnéni k dilenskému stolu).

¢ Pred kazdym pouzitim zkontrolujte brusny kotou¢ a brusny pas
z hlediska poskozeni.

{ Opotiebené nebo poskozené brusné kotouce a brusné pasy
nepro- dlené vyménte.

¢ Pouzivejte ochranny kryt a uloZeni obrobkl vidy tak, jak je pro
vloZe- né nastroje vyzadovano.

¢ Pouzivejte elektricky nastroj vzdy s vloZenymi nastroji na obou
viete- nech, aby se omezilo riziko dotyku rotujiciho vietena.

ZBYTKOV. RIZIKA

{ Vyrobek je zkonstruovan podle stavu techniky a uznavanych
bez- pecnostné technickych predpisd. Pfesto se mohou béhem
prace vyskytnout jednotliva zbytkova rizika.

¢ Nebezpeti poranéni prstti a rukou rotujicim brusnym kotoucem
v pfipadé neodborného vedeni nebo uloZeni brouseného
nastroje.

¢ Nebezpeti poranéni nasledkem vymrsténych nastroji pfi
neodbor- ném drzeni nebo vedeni.

¢ Ohrozeni zdravi zasahem elektrickym proudem pfi pouziti
elektric- kych pfivodnich kabeld, které nejsou v pofadku.

¢ Kromé toho mohou pfes viechna prijata preventivni opatieni
existo- vat zbytkova rizika, ktera nejsou zjevna.

¢ Zbytkova rizika lze minimalizovat, pokud budete dodrZovat
,bezped- nostni pokyny“ a ,pouziti v souladu s uréenym Gcelem*
akompletni navod k obsluze.

A\ VAROVANI

Tento elektricky nastroj vytvafi béhem druhu provozniho rezimu
elektro- magnetické pole. Toto pole muze za uréitych podminek
ovliviiovat aktivni nebo pasivni zdravotni implantaty. Pro sniZeni rizika
vaznych nebo smrtel- nych urazii doporu¢ujeme osobam se
zdravotnimi implantaty, aby se pred obsluhou tohoto elektrického
nastroje obratily na svého Iékafe nebo na vy- robce zdravotniho
implantatu.

Uvedena celkova hodnota vibraci a uvedena hodnota hlukovych emisi
byly méreny normovanym zkusebnim postupem a mohou byt pouZity ke
srovna- ni elektrického nastroje s jinym.

Indikovanou hodnotu emisi hluku a indikovanou hodnotu celkovych
vibraci Ize rovnéz pouzit k predbéznému odhadu zatizeni.

A\ UPOZORNENI:

O Emise vibraci a hlukové emise se mohou béhem realného
pouziva- ni elektrického nastroje lisit od uvedenych hodnot v
zavislosti na zplsobu pouziti elektrického nastroje, predevsim
podle toho, jaky obrobek se bude obrabét.

¢ Je nezbytné stanovit bezpecnostni opatfeni pro ochranu
pracovnika obsluhy na zakladé posouzeni zatizeni vibracemi
béhem skute¢nych podminek pouZiti (pfitom je tieba zohlednit
vsechny Casti provozniho cyklu, napfiklad doby, kdy je elektricky
nastroj vypnuty, a doby, kdy je sice zapnuty, avsak bézi bez
zatizeni).

ROZBALENI

{ Otevrete obal a vyrobek opatrné vyjméte.

{ Odstrante balici material a obalové a pfepravni pojistky (pokud
je jimivyrobek opatfen).

{ Zkontrolujte, zda je rozsah dodavky dplny.

¢ Zkontrolujte vyrobek a dily pfislusenstvi, zda nevykazuji skody
zplsobené prepravou. Pripadné 3kody ihned nahlaste

prepravni  spolecnosti, kterd vam vyrobek dodala. Pozdéjsi
reklamace nebudou uznany.

¢ Uchovejte obal dle moznosti az do uplynuti zarucni doby.

{ Pred poutitim se s vyrobkem seznamte podle navodu k obsluze.

{ Pouzivejte u prislusenstvi a opotfebitelnych a nahradnich dild
pouze originalni dily. Nahradni dily obdrzite u specializovaného
prodejce.

{ Uvedte pii objednavani nase cisla vyrobku a rovnéz typ a rok vyroby.

PRO-CRAFT

A\ VAROVANI
Vyrobek a balici materialy nejsou détska hracka!

S plastovymi sacky, foliemi a drobnym dily si nesméji hrat déti! Hrozi
nebez- peci spolknuti téchto véci a uduseni!




MONTAZ

Montéadbrousicihstolu(obr.3-6)
1. Namontuijte brousici stdl (6) a zajistéte jej zajistovacim Sroubem (7)
a prilozkou (7a) (obr. 3+4).
2. Zajistéte brousici sttl (6) na protilehlé strané upinacim Sroubem
(23) a podlozkou (24) (obr. 5+6).
VloZenpricnéhdorazy5) (obr.4)
1. Zasunte pfi¢ny doraz (5) do drazky brousiciho stolu (6).
2. Otacejte pficnym dorazem (5), aZ se nastavi pozadovany Ghlovy
roz- mér (obr. 21, 22).
Montadlorazyobr.1,7)

1. Pripevnéte doraz (14) pomoci $roubt s vnitfnim Sestihranem (15) a
prilozek (15a). K tomu pouzijte inbusovy kli¢ (27).
2. Pozor! Brusny pas (13) musi béZet bez prekazek.

Serizenpolohybrusnéhgasu(obr.8-10)
1. Pomoci inbusového kli¢e (27) povolte 3roub s vnitfnim Sestihra-
nem (11).
2. Prejedte brusnym pasem (13) smérem nahoru do pozadované
po- lohy.
3. Utahnéte Sroub s vnitfnim 3estihranem (11), abyste tuto polohu
za- fixovali.

4. V této poloze Ize jako ulozeni obrobkd pouzit brousici stdl (6), k
tomu je tfeba vymontovat oba 3rouby s vnitinim Sestihranem (15)
a poté vyjmout doraz (14).

5. Zasunte brousici stal (6) do otvoru v trubce drzaku

6. (20) a zajistéte jej zajistovacim Sroubem pro brousici stil (7).

Pouzitjafiostacionarstroj(obr.1, 11)
Pro trvalé pouziti se doporucuje montaz na dilensky stdl.

1. Oznacte vyvrtané otvory.

2. Umistéte vyrobek tak, jak ma byt pozdéji nainstalovan.

3. Na dilenském stole si vyznacte polohy vrtanych otvor(.

4. Tyto jsou uréeny upeviiovacimi otvory (10) v zakladni desce (9).

5. Doporucuje se montaz blizko okraje, aby se zajistilo, ze brousici stdl
(6) mGze dosahnout polohy 45°.

6. Vyvrtejte otvory (o praméru nejméné 9 mm) skrz dilensky stdl.

7. Umistéte vyrobek nad vyvrtané otvory shodné s upev fovacimi
ot- vory (10) zékladni desky (9) a shora do otvort vlozte srouby
(M8%) (25).

8. Na Srouby (M8x60*) (25) zespodu nasroubujte matice (26).

9. Utahnéte matice (26) pomoci dvou vidlicovych kli¢d vel. SW13.

* = neniv rozsahulodavfiy!

Pouzitjafiomobilnstroj

Pro mobilni pouZiti vyrobku se doporu¢uje montaz na vhodnou zakladnu.
Zakladna by méla mit minimalni tloustku 19 mm a byt vétsi, nez
vyrobek, aby na ni byl dostatek mista pro Sroubové svérky.

Pripevnéte vyrobek k zakladni desce pomoci vhodnych vrutd do dreva. Za-
kladni desku Ize k dilenskému stolu pfipevnit pomoci sSroubovych svérek
(nejsou v rozsahu dodavky).

PREL UVEDENIi! DQ PROVOZI

Vseobecng@ofiyny

¢ Pred jakymikoliv nastavenimi na vyrobku vzdy vytahnéte sitovou
zéstrcku.

{ Pred pfipojenim vyrobku se presvédcte, Ze jsou Gidaje na typovém
Stitku shodné s Udaji sité.

¢ Pred uvedenim do provozu musi byt fadné namontovany viechny
kryty a bezpecnostni zafizeni.

{ Brusny pas a brusny talif musi bézet bez prekazek.

{ U jiz obrobeného dieva davejte pozor na cizi télesa, napf. hiebiky
nebo Srouby atd.

{ Pred stisknutim spinace pro zapnuti/vypnuti se ubezpecte, zda je
spravné namontovany brusny papir a pohyblivé dily se snadno
po- hybuji.

cz| Ces 14
UVEDE} DC PROVOZ

Zapinac/vypinaéa) (obr.12)
1. Stisknutim spinace ,|" vyrobek zapnéte.
2. Stisknutim spinace ,,0" vyrobek vypnéte.

Nastavertirousicihstolu(obr.1, 13, 1t1,20)
Brousici sttl (6) Ize plynule pfestavovat od 0° do 45°.
Prestavitelny pfi¢ny doraz (5) zaru¢uje bezpe¢né vedeni obrobku.
& POZOR! Brusny talif (3) musi bézet bez prekazek. Vzdalenost mezi
brousicim stolem (6) a brusnym talifem (3) ma byt max. 2 mm.
Pro nastaveni mezery mezi brousicim stolem (6) a brusnym talifem (3) po-
stupujte nasledovné (obr. 19, 20):
1. Uvolnéte upinaci sroub (23).
2. Povolte tfi matice (16), které se nachazeji pod brousicim stolem (6).
K tomu pouZzijte nastrény kli vel. 10 (neni v rozsahu dodavky).
3. Mezi brousici stdl (6) a brusny taliF (3) upnéte plech nebo
podobny predmét o tloustce max. 2 mm.
4, Utahnéte matice (16) a upinaci sroub (23).
5. Nakonec odstrante plech.
Brouseni
¢ Béhem broueni vzdy pevné drzte obrobek.
O Nevyvijejte velky tlak.
¢ Obrobkem by se mélo béhem brouseni pohybovat po brusném

pasu, resp. brusném talifi sem a tam. Tim se zabrani
jednostrannému opo- tfebeni brusného papiru.

Pripojenddsavacihéirdla(8) (obr.1)
Vyrobek je vybaven odsavacim hrdlem.
Pfi obrabéni materiali s prasnosti pfipojte odsavani prachu.

Vyméndrusnéhpapirunabrusnéntalifi(obr.1, 14)
1. Vytahnéte sitovou zastrcku.
2. Odstrante upinaci $roub (23) a kovovou desku (24).
3. Odsroubujte zajistovaci sroub brousiciho stolu (7) s pfilozkou (7a)
a sejméte brousici stll (6).
4. Demontujte ochranu kotouce (21) odstranénim dvou Sroubt (22)
po- moci kiizového sroubovaku (neni v rozsahu dodavky).

5. Stahnéte brusny papir (3a) z brusného talife (3) a namontujte
novy brusny papir (3a) (upevnéni suchym zipem) v opacném
poradi.

6. Znowu pripevnéte ochranu kotouce (21).

7. Brousici stlil namontujte podle popisu v ¢asti 8.1.

Vyménarusnéhgasu(1, 8, 1518)

1. Vytdhnéte sitovou zastrcku.

2. Povolte sroub s vnitfnim Sestihranem (11) inbusovym klicem (27).

3. Uvolnéte srouby (17) kiizovym Sroubovakem (neni v rozsahu
do- davky).

4. Sejméte ochranny kryt brusného pasu (18) z drzaku brusného pasu

(19). Pro tento ucel nastavte drzak brusného pasu (19) mirné sik-
mo.

5. Vytahnéte napinac brusného pasu (2), abyste uvolnili brusny pas
(13).
Brusny pas (13) vyjméte smérem dopredu.

. Namontujte novy brusny pas, postupujte v opatném poradi.

N oo

Nastavenbrusnéhgasu(obr.1)
1. Vytahnéte sitovou zastreku.

2. Rukou posunuijte brusny pas (13) ve sméru chodu.

3. Brusny pas (13) musi béZet po stfedu brusné plochy, pokud tomu
tak neni, Ize jej dodatecné nastavit pomoci Sroubu s ryhovanou
hla- vou (1).

PRACOVNPOKYNY

Brouserfiaseta hran(obr.1, 1t1,20)
Brousici sttil (6) Ize plynule prestavovat od 0° do 45°.

1. Uvolnéte upinaci Sroub (23) a zajistovaci Sroub brousiciho sto-
lu (7).

2. Nastavte nyni pozadovany uhel.

3. Upinaci $roub (23) a zajistovaci sroub brousiciho stolu (7)

T PRO-CRAFT
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Brousendelniclstrars pricnyndorazengobr.1, 21,22)
Ay UPOZORNENI: Pohybujte obrobkem vidy zleva do stfedu brusného ko
touce, nikdy pres néj! Nebezpeci zranéni vymrsténym obrobkem!
{ Pfesné brouseni usnadiuje dodavany pficny doraz (5). Pomoci
pfi¢ného dorazu (5) Ize dodate¢né pro naklonéni brousiciho stolu
(6) nastavit brusny thel.
{ Doporucujeme jeho pouziti pfi brouseni (kratkych) Eelnich stran.
¢ PFi¢ny doraz (5) pfipevnéte podle popisu v €asti Vlozeni pficného
dorazu (5) (obr. 4).

Horizontalaivertifialrdirousengobr.23)

Vyrobek mulzete pouzivat horizontalné i vertikalné. Brousici stdl Ize smys-
lupIné poufzit pro oboji.

Postupuijte podle popisu v ¢asti Sefizeni polohy brus ného pasu (obr. 8-10).

A\ UPOZORNENi:

Dlouhé obrobky bruste ve vertikalni poloze tim, Ze budete obrobkem rovno-
mérné pohybovat po brusném pasu.

Brousenpovrchinabrusnénpasu(obr.24)
{ Obrobek (A) vedte rovnomérné po brusném pasu (13) tak, ze jej
pev- né pritisknete k dorazu (14).

{ Aby mohl byt brouseny material pfepravovan pry¢ z brusného pasu
(13), nesmi byt pFitlak pfili3 silny.
Brousenfionfiavnicaoblenfobr.25)
A\ VAROVANI

Nebruste celni strany rovnych obrobk(i na vodicim kolecku!

{0 Na pravé strané vodiciho kolecka (28) nebruste kon kdvni zaobleni.
{ Obrobek (A) vedte rovnomérné pres brusny pas (13).

Brousenfionvexnichaoblenfobr.26)
A pozor

Pohybujte obrobkem vidy zleva do stifedu brusného ko touce, nikdy
pres néj!

Konvexni zaobleni je tfeba brousit na brusném kotouci tim, Ze obrobek (A)
povedete z levého okraje do stfedu brusného kotouce.

ELEKTRICK PRIPOJEN

Instalovany elektromotor je pfipojen v pro vozuschop ném stavu. Pfipojka
musi odpovidat pfislusnym pfed pisim VDE a DIN. Témto predpisim musi
odpovidat sitova pfipojka zakaznika i pouzité prodluzovaci ka bely.

Posfiozendlefitricfiaripojn&edeni
U elektrickych pfipojnych vedeni ¢asto dochazi k posko zeni izolace.
Jeho pri¢inami mohou byt:
¢ Otlacena mista, jeli pfipojné vedeni vedeno oknem nebo stérbinou
ve dvefich,
¢ Mista zlomu kvadli nevhodnému upevnéni nebo vedeni pfipojného
vedeni,
¢  Zlomeni kvili prejeti pfes pripojné vedeni,
{ Poskozeni izolace kvli vytrzeni z nasténné zasuvky,
¢ Praskliny v disledku starnuti izolace.

Takto vadna pfipojnd vedeni nesmi byt pouzivana a kvali poskozeni
izola- ce jsou Zivotu nebezpecna.

Pravidelné kontrolujte, zda elektricka pfipojna vedeni ne jsou poskozena.
Davejte pozor, aby nebyl pfivodni kabel pfi kontrole pfipojen do
elektric- ké sité.

Elektrické privodni kabely musi odpovidat pfislusnym predpisim VDE a
DIN. PouZivejte pouze pFipojna vedeni se stejnym oznacenim.

Potisk typového oznaceni na privodnim kabelu je povin ny.

Bezpecnostni pofiyny pro vyménu posfiozenych nebo vadnych vedeni pro

pripojenina sit’

Typ pripojeni Y

Pokud je zapotiebi vyména vedeni pro pfipojeni na sit, musi to provést vy-
robce nebo jeho zastupce, aby se za branilo bezpe¢nostnim rizikam.
Dulezitapozornéni

PYi pfetizeni se motor sam vypne. Po ur¢ité dobé na vy chladnuti (¢as se
1i8i) je mozné motor znovu zapnout.

PRO-CRAFT

Motomastridavyproud
O Sitové napéti musi byt 230 V - 240V~.
¢ Prodluzovaci vedeni do délky 25 m musi mit prarez 1,5 ¢tvere¢niho
milimetru.

PREPRAVA
1. Pro prepravu vyrobku jej odpojte od elektrické sité a nainstalujte
jej najiném k tomu ur¢eném misté.
2. Abyste zabranili poskozeni a zranéni, zajistéte vyro bek proti
prevra- ceni a posunuti béhem prepravy ve vozidlech.
3. Zvedejte vyrobek vzdy za drzadlo k prenadeni (10) a nohu stroje.

4. Nenoste vyrobek za drzak brusného pasu (19), brusny talif (3),
brou- sici stdl (6) nebo jiné pohyblivé dily vy robku.

UDRZB/ A CICTEN
M\ VAROVANI

Pred kazdym nastavenim, technickou Gdrz bou nebo opravou vytahnéte
si- tovou zastrc ku!

Vseobecnapatrenidrzby
¢ Cistéte vyrobek pravidelné vihkym hadrem a trochou mazaciho my-
dla. Nepouzivejte zadné Cistici prostfed ky ani rozpoustédla;
mohly by poskodit plastové dily vyrobku. Dbejte na to, aby se
dovnit¥ vyrob- ku nemoh la dostat zadna voda.

¢ Jednou za mésic naolejujte viechny pohyblivé dily.

Dopnuti a vyména ozubeného femene (obr. 27, 28)
Dopnutiozubenéha’emene
1. Odstrante kryt femene (12) uvolnénim Sroubu kfizo vym Sroubo-
vakem.
2. Kfizovym 3roubovakem povolte tfi upeviiovaci Srouby (12a).
3. Chceteli napnout ozubeny femen, zatlacte oplasténi femene
nahoru a tuto polohu udrzujte.
4. Znovu dotahnéte upeviiovaci Srouby (12a).
5. Nyni zkontrolujte napnuti femene a v pfipadé potfeby jej znovu nap-
néte.
6. Znovu nasadte kryt femene (12) a pevné jej prisroubujte.

Vyménazubenéhdemene

1. Odstrante kryt femene (12) uvolnénim Sroubu kfizo vym Sroubo-
vakem.

. Kfizovym Sroubovakem povolte tfi upevitovaci Srouby (12a).
. Odstranite stary femen.
. Nasadte novy femen.

aos N

. Pfi napinani ozubeného femene postupujte podle po pisu v
kapitole Dopnuti ozubeného femene.
Cisténi
Udrzujte ochranna zafizeni, vétraci Stérbiny a plast motoru pokud
mozno bez prachu a necistot. Otfete vyrobek cistou tkaninou nebo jej

vyfoukej- te stlacenym vzduchem s nizkym tlakem. Doporucujeme
vyrobek vycistit ihned po kazdém pouziti.

SKLADOVANI

UloZte vyrobek a jeho pfislusenstvi na tmavém, suchém misté chranéném
pred mrazem a nedostupném pro déti. Optimalni skladovaci teplota se
po- hybuje mezi 5 Ca 30°C.

Vyrobek uchovavejte v originalnim baleni.

Vyrobek zakryjte, aby byl chranén pred prachem nebo vlhkosti. Navod k
ob- sluze uchovavejte v blizkosti vyrobku.

ODSTRANOVAIPORUCF

Porucha Moznépricina Reseni
Poskozeny spinaC ' pred pouitim brusky nahradte
pro zapnuti/vypnuti - ysechny poskozené di ly.

Potkozené vedeni Kontaktujte své lokalni servisni

Motorsve spinace pro zapnu cent.rur'n neb'o'autg r[zovanou
nerozbéhne ti/vypnuti servisni stanici. Kazdy pokus o
vyp opravu pred stavuje nebezpeci,

Poskozené relé pokud jej neprovadi kvalifikovany
spinate/vypinace = odbornik.

Produkt se .

béhem pra ce Na E’brc’b‘lfk,lﬁ " Zmirnéte tlak na obrobek.

zpomali vyvijen velky tlak.
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Brusny pas
odbiha od
hnacich kotoucu.

NebéZzi ve své Upravtestopu.
stopé.

Brusny kotou¢ nebc
pas je pokryt ma
zivem.

Vyméiite brusny pas nebo
brusny kotouc.

Drevo béhem
broudeni pali. Na obrobek je
vyvijen pfilis velky Zmirnéte tlak na obrobek.

tlak.

OCHRAN; ZIVOTNiH( PROSTREL

Elektrické naradi, prisludenstvi a obaly by mély byt recyklovany
ﬂ zpUsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektrické

néaradi do domovniho odpadu!
PouzeprozeméEU:

K V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy musi byt vadné nebo vyrazené
elektronicka zafizeni shromazdovany za ticelem ekologicky bezpecné
recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka
zafizeni skodlivé Gcinky na Zivotni prostfedi a lidské zdravi v dasledku
mozné pfitomnosti nebezpeénych latek.

SK | SLOVENSKY
PASOVA A TANIEROVA BRUSKA
BDS400S
MANUAL

TECHNICK ‘CPECIFIKACIE

Model BDS400S
Motor na striedavy prad 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Prikon (W) 400

Otécky kotaéa(min™) no: 20002980

Priemer kotGca (mm) 150

Rozmery stola (mm) 230%x152
Sikma poloha stola 0° - 45°
Rozmery brisneho pasu 914x100
Rychlost brisneho pasuu (m/min) 310-450
Sikma poloha 0° - 90°
Nastavitev hitrosti .

Hodnoty emisie hluku podla normy EN 62841-2-4:

Hladina  zvukového  tlaku LpA=77.1
(dB(A)) Hladina zvukovej LwA=90.1
energie  (dB(A)) Chyba K K=3
(dB(A)

Trieda ochrany |
Kategdria ochrany IPX0
Hmotnost EPTA, kg 13

PRESKUMANI (KRESLENI 1-28)

1. Skrutka s ryhovanou hlavou pre 4. Ovladaci panel
nastavenie bris neho pasu

4a. Zapinac/vypinac
2. Napina¢ brasneho pasu b L

4b. Regulator rychlosti
3. Brusny tanier 4c. Displej

Brus papier brisneho taniera

3a. P80 (predmonto vany) 5. Prie¢ny doraz

PRO-CRAFT

B

15a.Podlozka
16. Matice

6. Brusny stol
7. Fixacna skrutka

[ brtjsny stol 17. Skrutky pre ochranu briisne-
7a. Podlozka hopasu

8. Odsavacie hrdlo 18. Ochrana brusneho pasu

9. Zakladna doska 19. Drziak brasneho pasu

10. Pripeviiovaci otvor 20. Pridrzna rarka

21. Ochrana kottica

22. Skrutky pre ochranu kotuca

11. Imbusova skrutka
12. Kryt ozubeného remena
12a. Upevnovacie skrutky

13.Brusny pas P80
(predmon- tovany)
14. Doraz

15. Imbusova skrutka

23. Upinacia skrutka
24. Podlozka

25. Skrutky (M8)*
26. Matice (M8)*
27. Imbusovy klG¢
28. Vratna kladka

* = pieje v rozsahulodavfiy!

ROZSAI IDODAVK'(OBR 2)
3a. 1 x Brasny papier brusneho kotuca P80 (predmontovany)
1 x Priec¢ny doraz
1 x Brusny stol
1 x Fixacna skrutka pre brusny stol
7a. 1 x Podlozka
11 x Brusny pas P80 (predmontovany)

15a. 2 x Podlozka
21 x Upinacia skrutka
21 x Podlozka

21 x Imbusovy kltu¢

0

o

o

4

Y

¢ 12 xImbusova skrutka
0

0

0

0

¢ 1x Pasova a tanierova bruska
Y

1x Navod na obsluhu

VYSVETLENI:SYMBOLO' NA VYROBKI

bezpecnostné upozornenia a dodrziavajte ich!

Noste ochranné okuliare.
Noste ochranu sluchu.

Pri tvorbe prachu noste ochranu dy chania!

VAROVANIE! Nebezpecenstvo poranenla' Nesia hajte do
beziace ho brasneho kot ¢a!

Smer chodu brus neho kottica

100x91a M Smér chodu/ Velikost brusného pasu

Uhlova stupnica prestavenia stola

Vyrobok zodpoveda platnym eu répskym smerniciam.

m @@@@@

Uvor
Vazenyzafiaznifi,
Zelame Vam vela zabavy a Uspechov pri praci s Vasim novym vyrobkom.

PRO-CRAFT

Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na obsluhu a



Upozornenie:

Vyrobca tohto vyrobku nerudi podla platného zakona o ruéeni za
vyrobok za Skody, ktoré vznikn(i na tomto vy robku alebo budii spésobené
tymto vy- robkom pri:

¢ neodbornomzaobchadzani,

nedodrZiavani ndvodu na obsluhu,

opravach tretimi stranami, nie autorizovanymi odbor nikmi,
montazi a vymene neoriginalnych nahradnych dielov,
pouzivani v rozpore s uréenim,

S oo o o

vypadkoch elektrického zariadenia pri nedodrziavani elektrickych
predpisov a ustanoveni VDE 0100, DIN 57113/VDE0113.

Dodrziavajte:
Navod na obsluhu je sticastou tohto vyrobku.

Obsahuje dolezité pokyny, ako mate s vyrobkom praco vat bezpecne,
od- borne a ekonomicky, ako mate predcha dzat nebezpecenstvam,
usetrit na- klady na opravu, zniZit doby vypadkov a zvysit spolahlivost a
Zivotnost vy- robku. Okrem bezpecnostnych ustanoveni tohto navodu na
ob sluhu musite bezpodmienecne dodrziavat predpisy svojej krajiny
platné pre prevadzku vyrobku.

Pred pouzitim vyrobku sa oboznamte so vietkymi pokyn mi na obsluhu
a bezpetnostnymi upozorneniami. Vyrobok prevadzkujte len tak, ako je
popi- sané, a v uvedenych ob lastiach pouZitia. Navod na obsluhu
uchovavajte na bez pecnom mieste a pri o

POUZITII'V SULADI S URCENiA

Pasova a tanierova bruaska slizi na brasenie dreva kazdé ho druhu v
zavis- losti od velkosti stroja.
Stroj zodpoveda platnej smernici ES o strojovych zariade niach.

Vyrobok sa smie pouzivat iba v stlade so svojim urCe nim. Kazdé iné
pouZzi- tie presahujlice urenie je povazova né za pouZzivanie v rozpore s
ur¢enim. Za skody z neho vzniknuté alebo poranenia akéhokolvek
druhu ruci pouzi vatel/obsluha, a nie vyrobca.

Sucastou pouzivania v stlade s uréenim je aj dodrziava nie bezpe¢nost-
nych upozorneni, ako aj ndvodu na mon taz a prevadzkovych pokynov v
na- vode na obsluhu.

Osoby, ktoré pouzivaju vyrobok a zaistuju jeho udrzbu, musia byt obozna-
mené s vyrobkom a poucené o moz nych nebezpecenstvach.

Zmeny na vyrobku Gplne vylucuji rucenie vyrobcu za sko dy, ktoré tym
vzniknd.

Majte na pamiti, Ze naSe vyrobky neboli v sulade s urée nim
skonstruované na komeréné, remeselné ani priemy selné pouzitie. Ak sa
vyrobok pouziva v komerénych, re meselnych alebo priemyselnych
podnikoch, ako aj napo dobné ¢innosti, nepreberame Ziadnu zaruku.

DODATOCNE BEZPECNOSTNEJPOZORNENIAPRE
PASOVUA TANIEROVUBRUSKU

[ & VAROVANIE! Nepouzivajte vas vyrobok skér, ako bude
komplet- ne zmontovany a nainstalovany podla prislusnych navo
dov.

[ /\ POZOR! Tento vyrobok bol vyvinuty iba na brusenie dreva

alebo drevu podobného materialu. Brdsenie inych materialov

moZe viest k poziaru, zraneniam alebo inym poskode niam
vyrobku.

Predtym, ako vyrobok pouZijete, precitajte si cely na vod na obsluhu.

Vzdy noste ochranné okuliare.
Tento vyrobok sa smie pouzivat iba na prace v inte riéri.

o oo <o

& POZOR! Vyrobok montujte a pouzivajte iba na vodorovnej plo
che. Montaz na ploche, ktora nie je vodorovna, méze viest k posko-
deniu motora.

¢ Ak hrozi tendencia toho, Ze by sa mohol vyrobok po stvat alebo
pre- vrétit pocas prevadzky, predovsetkym pri bruseni dlhych alebo
taz- kych obrobkov, tak vyro bok treba riadne spojit s nosnym
povrchom.

{ Presvedcte sa, ¢i brisny pas bezi spravnym smerom. Za tymto
Uce- lom dodrziavajte Sipky na zadnej strane brisneho pasu.

<

Presvedcte sa, €i je brusny pas spravne vedeny, aby sa nemohol
odvalovat z hnacich kottcov.

Presvedcte sa, ¢i brusny pas nie je zamotany alebo uvolneny.
Pri braseni obrobku ho pevne drzte.

o o o

Pri pouzivani pasovej a tanierovej brisky v horizontal nej polohe vzdy
pouzivajte doraz.

{ Pri pouzivani pasovej a tanierovej brusky vzdy pevne drzte obrobok
na stole.

¢ Vidy pridrZiavajte obrobok na nadol beZiacu stranu brisneho kotu-
¢a, aby obrobok dobre priliehal k stolu. Ak pouZijete nahor

SK| SLOVEN 16

stranu brasneho kotuca, obrobok by sa mohol vymrstit a tym
ohrozit vas alebo iné osoby.

¢ Vidy udrziavajte minimalnu vzdialenost cca 2 mm alebo menej
medzi stolom alebo dorazom a brisnym pasom alebo brisnym
kotGcom.

¢ Pri briseni obrobku nenoste ochranné rukavice a ne drzte ho ani
handrou.

¢ Nikdy nebruste obrobky, ktoré st prilis malé na bez pe¢nti obsluhu.

O Vyhybajte sa ne5|kovnym pohybom rtk, pri ktorych moZete nahle
skiznut do brisneho pasu alebo bris neho kottca.

¢ Pri obrabani velkych obrobkov by sa mala pouZit do dato¢na podpera
vo vyske stola.

¢ Nikdy nebriste nepodopreny obrobok. Obrobok pod kladajte
stolom alebo dorazom, s vynimkou zakrive nych obrobkov na
vonkajsej stra- ne brasneho kotuca.

{ Pred zapnutim vyrobku vzdy odstrante kusy odpadu a iné kusy zo
stola, dorazu alebo brtsneho pasu.

¢ Neplanujte na stole ani nemontujte ni¢ na stol, ak je vyrobok v
pre- vadzke.

¢ Pri in3talacii alebo odstrariovani prislusenstva vypnite vyrobok a
vytiahnite zastrcku zo zasuvky.

¢ Nikdy neopustajte pracovnu oblast vyrobku, ked' je vyrobok zapnuty
alebo ked'sa este Gplne nezastavil.

{ Obrobok vzdy polozte na brisny stol, resp. ho upevni te na doraz
brasenia. Pri braseni na brasnom tanieri bezpecne polozte
zakrivené obrobky na stél.

O Vidy sa postarajte o stabilitu a zaistenie pasovej a ta nierovej
brasky (napr. upevnenie na pracovnom sto le).

¢ Pred kazdym pouzitim skontrolujte brasny kotd€ a brasny pas, ¢i nie
st poskodené.

{ Opotrebované alebo poskodené brasne kotice a brdsne pasy
okam- Zite vymeiite.

¢ Vzdy pouzivajte ochranny kryt a podlozku pod obro bok, ako sa to
vyZzaduje pre nasadzovacie nastroje.

¢ Vidy pouzivajte elektrické naradie s nasadzovacimi nastrojmi na
oboch vretenach, aby sa obmedzilo riziko kontaktu s rotujicim
vretenom.

ZVYCKOV RIZIKA

0 Vyrobok je skonstruovany podla aktualneho stavu techniky a
uznava- nych bezpecnostnotechmckych pravidiel. Napriek tomu sa
mozu pri praci vyskytnut jednotlivé zvyskové rizika.

{ Nebezpecenstvo poranenia prstov a ruk rotujdcim brasnym
koti¢om pri neodbornom vedeni alebo kla deni obrobku ur¢eného na
brasenie.

{ Nebezpecenstvo poranenia vymritenymi obrobkami pri neodbornom
drzani alebo vedeni.

¢ Ohrozenie zdravia pradom pri pouziti elektrickych pri pojnych
vedeni v rozpore s urenim.

{ Napriek vietkym prijatym opatreniam mézu pretrvavat zvyskové
rizika, ktoré nie su ocividné.

{0  Zvyskové rizika je mozné minimalizovat, ak sa spolu dodrZziavaju
,bezpe¢nostné upozornenia“ a ,pouzitie v stlade s uréenim*, ako aj
navod na obsluhu.

A\ VAROVANIE

Toto elektrické naradie vytvara pocas prevadzky elek tromagnetické pole.
Toto pole moze za uréitych okol nosti ovplyvnit aktivne alebo pasivne
im- plantaty. Na znizenie nebezpecenstva zavaznych alebo smrtel nych
pora- neni odpori¢ame osobam s implantatmi pre konzultovat situaciu
so svo- jim lekarom a vyrobcom im plantatu este predtym, ako zacnd
obsluhovat  elektrické naradie.

Uvedena celkova hodnota vibracii a hodnota emisii hluku boli merané
pod- [a normovanej skisobnej metoédy a mézu sa pouZit na porovnanie
elektric- kého naradia s inym za riadenim.

Uvedena hodnota emisii hluku a uveden celkova hodno ta vibracii sa mézu
poutzit aj na predbezné postidenie za tazenia.

A\ UPOZORNENIE:

¢ Emisie vibracii a hluku sa moézu pocas skutoéného po uZivania
elektrického néradia odliSovat od uvedenych hodnét v zavislosti od
druhu a spoésobu pouZitia elek trického naradia, predovsetkym,
aky druh obrobku sa obraba.

¢ Je potrebné urcit bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy na
zaklade odhadu vibraéného zat’aienia po Cas skutoén)'/ch

podmienok pouzivania (musia sa it MSetk
cyklu, napr. casy, ked' je elektricl
elektric ké naradie zapnuté, ale bel

Deziacu
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MONTAZ

Montadbrusnehatola(obr.3-6)
1. Namontuijte brisny stél (6) a zaistite ho fixa¢nou skrutkou (7) a pod-
lozkou (7a) (obr. 3+ 4).

2. Zaistite brasny stél (6) na protilahlej strane pomocou upinacej
skrutky (23) a podlozky (24) (obr. 5+ 6).

Nasadeni@riecnehalorazu(5) (obr.4)
1. Zasunte prie¢ny doraz (5) do drazky brasneho stola (6).

2. Otacajte priecny doraz (5), kym nebude nastavena pozadovana
uhlo- va miera (obr. 21, 22).

Montazlorazyobr.1,7)
1. Upevnite doraz (14) imbusovymi skrutkami (15) a pod
lozkami (15a). Pouzite na to imbusovy kIU¢ (27).
2. Pozor! Brasny pas (13) sa musi volne otacat.

Prestavenipolohybrusenibrusnehgasu(obr.8 - 10)
1. Uvolnite imbusova skrutku (11) pomocou imbusového kltca (27).

2. Pohybujte brisnym pasom (13) smerom nahor do po Zadovanej
po- lohy.

3. Upevnite imbusovu skrutku (11) na zafixovanie polo hy.

4. Ako podlozka pod obrobok sa v tejto polohe méze po uzit brasny
stél (6). Na to sa musia uvolnit obidve im busové skrutky (15) a
od- stranit doraz (14).

5. Zasufte brusny stél (6) do otvoru pridrznej rarky (20) a upevnite
ho pomocou fixacne j skrutky pre brasny stél (7).
Pouzitiafiostacionarrmsgroj(obr.1, 11)
Pri nepretrzitom nasadeni sa odporic¢a montaz pracovné ho stola.
1. Oznacte vyvitané otvory.
{ Umiestnite vyrobok tak, ako sa ma neskér instalo vat.
{ Oznacte polohy otvorov, ktoré sa maju vyvitat, na pracovnom stole
Tieto st uréené upevilovacimi otvormi (10) v zak ladnej doske (9)

Odportca sa montaz v blizkosti spojov hran, aby bolo zarucené,
ze brasny stél (6) méze dosiahnut polohu 45°.

2. Vyvitajte otvory (min. priemer 9 mm) cez pracovny stol.

3. Umiestnite vyrobok nad vyvitané otvory tak, aby sa zhodovali s
upevniovacimi otvormi (10) zakladnej dosky (9), a zasufite skrutky
(M8*) (25) zhora cez otvory.

4. Naskrutkujte matice (26) zdola na skrutky (M8x60*) (25).

5. Utiahnite matice (26) pomocou dvoch vidlicovych kit ¢ov vel. 13*.
* = pieje v rozsahulodavfiy!

Pouzitiafiomobilndrusfia
Pri mobilnom nasadeni vasho vyrobku sa odpora¢a mon taz vhodnej za-
kladovej dosky.

Zakladova doska by mala mat minimalnu hrabku 19 mm a mala by byt
dostatocne vacsia ako vyrobok, aby ste na sli miesto pre skrutkové zvie-
radla.

Upevnite vyrobok na zakladnt dosku pomocou vhodnych skrutiek do dreva.
Zakladnu dosku je mozné zovriet skrut kovymi zvieradlami (nie st v rozsa-
hu dodavky) na pracov ny stél.

PREL UVEDENI} DC PREVADZK

Vseobecngofiyny

¢ Pred vykonanim nastaveni na vyrobku vzdy vytiah nite sietovu za-
strcku.

¢ Pred pripojenim vyrobku sa presvedcte, i sa Gidaje na typovom stitku
zhoduju s parametrami elektrickej sie te.

¢ Pred uvedenim do prevadzky je nutné namontovat vietky kryty a
bezpecnostné zariadenia v stlade s predpismi.

{ Brusny pas a brasny tanier sa musia volne otacat.

{ V pripade uz obrobeného dreva davajte pozor na cu dzie telesa, ako
napr. klince alebo skrutky atd.

{ Predtym, ako zapnete zapina¢/vypinac, uistite sa, Ze je brusny
papier spravne namontovany a pohyblivé diely vykazuju lahky
chod.

UVEDENIDC PREVADZ

Zapinac/vypindéda)(obr.12)
1. Stlacte spinac ,|“ na zapnutie vyrobku.

2. Stlacte spina¢ 0 na vypnutie vyrobku.
Nastavenierasnehstola(obr.1, 13,1t1,20)

Brusny stdl (6) je mozné bezstupiiovo nastavit od 0° az na 45°.
Prestavitelny prie¢ny doraz (5) zaru¢uje bezpecné vede nie obrobku.

& POZOR! Brusny tanier (3) sa musi volne otacat. Vzdiale nost medzi
brasnym stolom (6) a brisnym tanierom (3) by mala byt max. 2 mm.
Na nastavenie rozmeru medzery medzi brasnym stolom(6) a brasnym ta-
nierom (3) postupujte takto (obr. 19, 20):
1. Uvolnite upinaciu skrutku (23).
2. Uvolnite tri matice (16) pod brdsnym stolom (6). Pou Zite na to
na- strckovy klae vel. 10 (nie je v rozsahu do davky).
3. Medzi brasny stél (6) a brasny tanier (3) upevnite plech alebo
po- dobny predmet s hribkou max. 2 mm.
4. Utiahnite matice (16) a upinaciu skrutku (23).
5. Nasledne odstrante plech.
Brusenie
{ Pocas brusenia vzdy pevne drzte obrobok.
O Nevyvijajte velky tlak.
¢ Obrobok by sa mal pocas brusenia na brisnom péase, resp. brasnom

tanieri pohybovat sem a tam. Tym za branite, aby sa brasny
papier opotreboval iba na jed nej strane.

Pripojeniedsavaciehbrdla(8) (obr.1)
Vyrobok je vybaveny odsavacim hrdlom.
Zatvorte odsavanie prachu pri spracovani prasnych mate rialov.

Vymendrusnehpapieramabrusnontanieriobr.1, 14)
1. Vytiahnite sietovd zastreku.

2. Odstrante upinaciu skrutku (23) a kovovua dosku (24).
3. Vyskrutkujte fixacn skrutku pre brasny stél (7) a pod lozku (7a) a
odoberte brusny stél (6).

4. Demontujte ochranu kottca (21) odstranenim dvoch skrutiek
(22) pomocou krizového skrutkovaca (nie je v rozsahu
dodavky).

5. Stiahnite brasny papier (3a) z brisneho taniera (3) a
namontujte novy brasny papier (3a) (suchy zips) v opatnom
poradi.

6. Namontujte opat ochranu kottéa (21).

7. Namontujte brasny stdl tak, ako je opisané v 8.1.
Vymenadrusnehpasu(1,8, 15- 18)
1. Vytiahnite sietovi zastreku.
2. Uvolnite imbusovu skrutku (11) imbusovym kltuc¢om (27).
3. Uvolnite skrutky (17) pomocou krizového skrutkovaca (nie je v roz-
sahu dodavky).
4. Odnimte ochranu brisneho pasu (18) z drziaka bris neho pasu

(19). Umiestnite za tymto G¢elom drziak brasneho pasu (19) mier-
ne sikmo.

5. Vytiahnite napina¢ brusneho pasu (2) na uvolnenie brisneho pasu
(13).

6. Odnimte brisny pas (13) smerom dopredu.

7. Namontujte novy brdsny pas v opacnom poradi.
Nastaveniérisnehgasu(obr.1)

1. Vytiahnite sietovll zastrcku.

2. Rukou pomaly potlacte brasny pas (13) v smere cho du.

3. Brusny pas (13) sa musi centricky otacat na brisnej ploche. Ak
tomu tak nie je, tak sa méze dodatocne na stavit pomocou
skrutky s ryhovanou hlavou (1).

PRACOVN POKYNY

Bruseniéazieta hran(obr.1, 1t1,20)
Brusny stdl (6) je mozné bezstupiiovo nastavit od 0° az na 45°.
1. Uvolnite upinaciu skrutku (23) a fixaénG skrutku na brisnom sto-
le (7).
2. Nastavte teraz poZzadovany uhol.
3. Utiahnite opat upinaciu skrutku (23) a fixaénG skrutku na
brasnom stole (7).
Bruseni€elnyclplochs prie¢nymdorazongobr.1, 21,22)
A\ UPOZORNENIE:

Vidy pristivajte obrobok z [avej strany do stredu brdsne ho kottica, nikdy nie
dalej! Nebezpecenstvo poranenia v désledku vymrsteného obrobku!

¢ Dodany prie¢ny doraz (5) ulahuje precizne brisenie. Pomocou
prie¢neho dorazu (5) je mozné dodatocne na stavit k sklonu brasne-
ho stola (6) brasny uhol.
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¢ Odpora¢ame ho pouzivat pri braseni (kratkych) celnych pléch. p
SK | SLOVENSKY [RET:

PRO-CRAFT




¢ Namontujte priecny doraz (5) tak, ako je uvedené v Nasadenie
prie¢- neho dorazu (5) (obr. 4).

Horizontalrevertifialnerasenigobr.23)

Vas vyrobok sa méze pouzivat horizontalne aj vertikalne. Brusny stol sa da
zmysluplne pouzivat obomi spésobmi.

Postupujte tak, ako je uvedené v Prestavenie polohy brisenia
brasneho pasu (obr. 8 - 10).

A\ UPOZORNENIE:

DIhé obrobky bruste vo vertlkaInEJ polohe tym, Ze budete obrobok rovno-
merne posuvat po brisnom pase.

Povrchovéruseniea brusnonpase(obr.24)

{ Vedte obrobok (A) rovnomerne po brisnom péase (13), pricom ho
budete tlacit pevne proti dorazu (14).

{ Aby bolo mozné obruseny material dopravit z brisne ho pasu
(13), nesmie byt pritlak prili3 silny.

Brusenieydutyclzaoblenfobr.25)
M VAROVANIENebrustetelnéplochyrovnychobrobkowa vratnejkladke!

O Nebruste vyduté zaoblenia na pravej strane vratnej kladky (28).
{ Obrobok (A) vedte rovnomerne po brisnom pase (13).

Brusenieypufilychaoblenfobr.26)
A pozor

Vzdy prlsuvajte obrobok z lavej strany do stredu brds neho kottca,
nikdy nie dalej!

Vypuklé zaoblenia sa musia brusit na brisnom kotuci tym, Ze obrobok
(A) sa vedie z lavého okraja k stredu brasneho kotdca.

ELEKTRICK PRIPOJKA

Nainstalovany elektromotor je pripojeny a pripraveny na prevadzku.
Pripo- jenie zodpoveda prislusnym usta noveniam VDE a DIN. Sietova
pripojka na strane zad kaznika, ako aj predlZovacie vedenie, musia
zodpove dat tym- to predpisom.

Posfiodenélefitricfipripojnéedenia
Na elektrickych pripojnych vedeniach ¢asto vznikaju sko dy na izolacii.
Pricinami moézu byt:
¢ tlakové miesta, ked' sa pripojné vedenia vedu cez ok no alebo me-
dzeru medzi dverami,
¢ miesta zalomenia v d6sledku neodborného upevnenia alebo
vedenia pripojného vedenia,
{ rozrezané miesta vzniknuté pri prejazde cez pripojné vedenie,
{ poskodenie izolacie pri vytrhnuti z nastennej zasuvky,
¢ trhliny v désledku starnutia izolacie.

Takéto poskodené elektrické prlpOJne vedenia sa nesmu pouZivat a z
dévo- du poskodenia izolacie su Zivotunebez pecné.

Elektrické pripojné vedenia pravidelne kontrolujte ohla dom poskodeni. Da-
vajte pozor na to, aby pri kontrole pri pojného vedenia nebolo vedenie
pri- pojené k elektrickej sieti.

Elektrické  pripojné vedenia musia  zodpovedat  prislusnym
ustanoveniam VDE a DIN. PouZivajte iba pripojné vede nia s rovnakym
oznacenim.

Vytla€enie oznacenia typu na pripojnom kabli je predpis.
Bezpecnostnépozorneniprevymenposfiodenychalebochybnych
sietovychprivodov
Druh pripojeniaY
Ak je potrebna vymena sietového privodu, tak ju musi vy konat vyrobca ale-
bo jeho zastupca, aby sa zabranilo bez pe¢nostnym ohrozeniam.
Délezitéipozornenia
Pri pretaZeni motora sa tento samocinne vypne. Po vy chladeni (asovo
od- li3né) je mozné motor znovu zapnat.
Motomastriedavyprud

{ Sietové napatie musi byt 230 V - 240 V~.

0 Predlzovacie vedenia do dlzky 25 m musia vykazovat prierez 1,5
mm?.

K | SLOVENSKY [BEE:
PREPRAVA

1. Na prepravu vyrobku ho odpojte od elektrickej siete a postavte ho
na iné, na to uréené miesto.

2. Aby ste zabranili poskodeniam a poraneniam, musi sa vyrobok pri
preprave vo vozidlach zaistit proti preklo peniu a posunutiu.
3. Vyrobok zdvihajte len za nosnt rukovét (10) a nohu stroja.

4. Vyrobok neprepravuijte za drziak brisneho pasu (19), brasny
tanier (3), brasny stél (6) ani iné pohyblivé die ly vyrobku.

UDRZB/ A CISTENII
A\ VAROVANIE

Pred kazdym nastavenim, Gdrzbou alebo opravou vytiahnite sietovi za-
strcku!

Vseobecnédrzbovépatrenia
O Vyrobok pravidelne Cistite iba vlhkou handrickou a mydlom.
Nepo- uzivajte Cistiace prostriedky ani rozpus tadla, mohli by
poskodit plastové diely vyrobku. Dbaj te na to, aby sa do vnutra
vyrobku ne- dostala voda.
{ Raz za mesiac naolejujte v3etky pohyblivé diely.

Napnuti@zubenéhpemena

1. Zlozte kryt remena (12) uvolnenim skrutky pomocou
krizového skrutkovaca.

2. Povolte tri upeviovacie skrutky (12a) pomocou krizo vého
skrut- kovaca.

3. Na napnutie ozubeného remena posurite teleso reme fia smerom
na- hor a podrzte v tejto polohe.

4. Utiahnite upeviovacie skrutky (12a).

5. Skontrolujte teraz napnutie remena a v pripade potre by ho
este dopnite.

6. Nasadte kryt remena (12) a pevne ho zaskrutkujte.

Vymenazubenéhoemena
1. Zlozte kryt remena (12) uvolnenim skrutky pomocou
krizového skrutkovaca.
2. Povolte tri upeviovacie skrutky (12a) pomocou krizo vého
skrut- kovaca.
3. Odstrante stary remen.
4. ZaloZte novy remen.
5. Na napnutie ozubeného remenfa postupuijte tak, ako je opisané v
ka- pitole Napnutie ozubeného remena.
Cistenie
Ochranné zariadenia, vzduchové Strbiny a teleso mo tora udrziavajte
podla mozZnosti bez prachu a necistot. Vyrobok vydrhnite Ccistou

handrickou alebo vyfukajte stlacenym vzduchom pri nizkom tlaku.
Vyrobok odpo ricame ¢is- tit bezprostredne po kazdom pouZziti.

SKLADOVANIE

Vyrobok a jeho prislusenstvo skladujte na tmavom, su chom a mieste
bez mrazu, ktoré nie je pristupné detom. Optimalna skladovacia teplota
je 5°C az 30 °C. Uchovavajte vyrobok v originalnom baleni.

Vyrobok zakryte na ochranu pred prachom alebo vlhkos tou. Navod na
ob- sluhu uschovajte pri vyrobku.

ODSTRANOVAN PORUCH

Porucha MozZndpricina Naprava
Poskodeny Pred pouzitim brasky vymerite
zapinac/vypina¢ vietky poskodené diely.

. R . Kontaktujte vase miestne
Motorsa Posll(od%ne Ve@,'e"'F servisné centrum alebo auto
nerozbicha zapina €a/vypinaca  rizovan( servisn stanicu. Kazdy
pokus o opravu méze viest k
Pogkodené relé nebezpecenstvam, ak ju
zapinaca/vy pinaca nevykonava kvalifiko vany
odbornik.
Vyrobok sa Na obrobok sa - »
pocas prace vyvija prili§ velky Vyvijajte na obrobok mensi tlak.
spoma luje. tlak.
Brasny pas .
dbiehﬁ od Nebezi v stope. Nastavte stopu.
ﬁnauc kotticov.
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E:ﬂzr;;// l;%tsujce alebo Vymeite brisny pas alebo 10. Otwérmocujacy 18. Ostona taslmy SZ|I'fI'eI'Sk!e{
B L natrety mazivom brasny kotué. 11. $ruba z them walcowym 19. Uchwyt tasmy szlifierskiej

Pocas brdsenia : o gniezdzie szesciokat 20. Rura nogna
hori drevo. Na obrobok sa . nym

Wjal prili velky  Redukujte tlak na obrobok. 12. Pokrywa pasa zebatego 1 21. Ostona tarczy

aK. 12a. $ruby mocujace 22. Sruby dla ostony

tarczy

VOCHRANAIVOTNEH@ROSTREDIA 13.Tasma szlifierska P80 23. $ruba zaciskowa

(wstepnie zamontowana)

K Elektrické naradie, prisludenstvo a obaly by mali byt recyklované 14. Ogranicznik 24. Podktadka

sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektric- . 25. Sruby (M8)*
ké néaradie do domového odpadu! 15. Sruba z tbem walcowym 6. Nakretki "
o gniezdzie szeéciokat 26. Nakretki (M8)
LenprefirajingU: nym 27.Klucz imbusowy
. . . . . 15a. Podktadka 28. Rolka odchylai
V stilade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych elek- X . Rolka odchylajaca
trickych a  elektronickych  zariadeniach a  prislusnymi 16. Nakretki

vnatrodtatny- mi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo

vyradené elektronic- 17.$ruby dla ostony tasmy

ké zariadenia zhromazdované za Gicelom ekologicky bezpecnej recyklacie. szlifierskiej
Pri nespravnej likvidacii mézu mat pouzité elektrické a elektronické zaria- * = niewchodziv zafiredostawy!
denia skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a [udské zdravie v désledku ZAKRE! DOSTAW''(RYS 1-28)

moznej pritomnosti nebezpecnych latok. - . L. N
¢ 3a. 1xTarcza szlifierska z papierem $ciernym P80 (wstepnie za-

montowany)

¢ 1x Ogranicznik poprzeczny
O 1x Stot szlifierski
PL | POLSKI 0 1xSruba ustalajaca dla stotu szlifierskiego
SZLIFIERKATACMOWAI TARCZOWA ¢ 7a. 1xPoddadia
BDS400S 0 11x ‘I:asma szlifierska P80 (wstep!ﬂ’e z?montloyvana)
INSTRUKCJAOBSLUGI ¢ 12 x Sruba z tbem walcowym o gniezdzie szesciokatnym

¢ 15a. 2 x Podktadka
SPECYFIKACJE 0 21 x Sruba zaciskowa
Mogenb BDS400S ¢ 21 x Podktadka

L N ¢ 21 x Klucz imbusowy

Napiecie znamionowe (V AC) 220-240 . j .

¢ 1xSzlifierka tasmowa i tarczowa
Czestotliwosc (Hz) 50 O 1x Instrukcja obstugi
Pobor mocy(W) 400 OBJACNIENI SYMBOL NA PRODUKCI
Obroty podkfadki (min™) No: 20002980 Przed urucho mieniem nale 7y przeczytaé niniejsza in
< trukcje obstugi i t ¢ wskazowek do t hb
Srednica podkfadki (mm) 150 :Ji‘rstézgﬁitc\]/vaslugl i przestrzega¢ wskazowek do tyczacych bez
Wymiary stotu (mm) 230x152

Stosowac okulary ochronne.
Pozycja pochyta stotu 0° - 45°
Wymiary tasmy szlifierskiej 914x100
Nosi¢ nauszniki ochronne.
Predkos$¢ tasmy szlifierskiej (m/min) 310-450
5 o _

(PR FoiE G=c W przypadku emisji pytunosi¢ maske chroniaca drogi
Regulacja predkosci . oddechowe!

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen! Nie nalezy siegac
dopracujacej tarczy szlifierskiej!

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-4:

~} | OO

Poziom ci$nienia akustycznego (dB(A)) LpA=77.1
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LwA=90.1 Kierunek biegu tarczy szlifierskiej
Btad K (dB(A)) K=3
Klasa ochrony |
Kategoria ochrony 1IPX0 100914 s Kierunek biegu/rozmiar tasmy szlifierskiej
Waga EPTA, kgs 13
Skala katowa regulacji stotu
OPIS PRODUKTU(RYS. 1-28)
1. Sruba radetkowa do 4a. Wiacznik / wytacznik Produkt jest zeodny z obowiazujacymi europejskimi
ustawiania tasmy szlifierskiej 4b. prg#gm,w%n%swmﬁacz
2. Napinacz tasmy szlifierskiej 5. Ogranicznik poprzeczny
3. Dysk szlifierski 6. Stot szlifierski
3a. Dysk szlifierski z 7. Sruba ustalajaca dla stotu  szlifierskiego
papierem $ciernym P80 7a. Podkfadka
(wstep nie - )
zamontowany) 8. Krociec odsysajacy
4. Panel sterowania 9. Plyta podstawowa
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Szanown¥liencie
Zyczymy duzo satysfakcji i
powodzenia podczas pracy z
nowym produk-

tem.

Wsfiazowfia:

Zgodnie z obowiazujaca ustawa o
odpowiedzialnosci cy wilnej za
produkt, producent nie
odpowiada za szkody po wstate
przy tym produkcie lub przez
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ten produkt w przy padku:
¢  Nieprawidtowepbrobki
{ Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi

¢ Napraw przeprowadzanych przez osoby trzecie, nie
autoryzowanych specjalistow

{ montazu i wymiany na nieoryginalne czesci zamienne
{ zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem

{ Awarie instalacji elektrycznej w przypadku nieprze strzegania
przepiséw elektrycznych oraz postanowien VDE 0100, DIN 57113
/ VDEO113.

Przestrzegac:
Instrukcja eksploatacji jest czescia niniejszego produktu.

Zawiera ona wazne wskazowki dotyczace bezpiecznej, fachowej i
ekono- micznej pracy z niniejszym produktem, sposobu unikania zagrozen,
oszczed- nosci kosztow na praw, redukcji czasoéw przestoju i
zwiekszenia niezawod nosci i Zywotnosci produktu. Oprécz przepisow
bezpie czenstwa zawartych w niniejszej instrukcji eksploatacji nalezy
bezwzglednie przestrzegac prze- pisdw obowiazuja cych w danym kraju,
ktére dotycza eksploatacji produktu.

Przed uzyciem produktu zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazowkami
dotycza- cymi obstugi i bezpieczenstwa. Eksploatowac¢ produkt tylko
zgodnie z opi- sem i dla poda nych obszaréw zastosowania. Instrukcje
eksploatacji na lezy przechowywac w bezpiecznym miejscu, a w przypad
ku przekazywania pro- duktu osobom trzecim nalezy prze kaza¢ wszystkie
dokumenty.

UZYTKOWAN ZGODN Z PRZEZNACZENI

Szlifierka tasmowa i tarczowa stuzy do szlifowania wszystkich rodzajow
drewna, w zaleznosci od wielkosci maszyny.
Maszyna odpowiada obowiazujacej dyrektywie maszyno wej WE.

Produktu wolno uzytkowa¢ wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Kaz-
de inne uzycie wykraczajace poza to jest niezgodne z przeznaczeniem.
Za wynikajace z te go szkody i obrazenia wszelkiego rodzaju odpowiada
uzyt- kownik/operator, a nie producent.

Do zgodnego z przeznaczeniem wykorzystywania zalicza sie rowniez prze-
strzeganie wskazéwek dotyczacych bez pieczenstwa, a takze instrukcji
montazu i wskazéwek dot. eksploatacji, zawartych w instrukcji obstugi.
Osoby, ktore stosuja i konserwuja produkt musza dobrze zna¢ jej dziatanie
oraz zostac poinformowane o ewentual nych zagrozeniach.

Samowolne modyfikacje produktu wykluczaja odpowie dzialnos¢ produ-
centa za spowodowane tym szkody.

Nalezy pamietac¢, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie
zosta- 1y skonstruowane do uzytku komercyj nego, rzemieslniczego lub
przemy- stowego. Nie ponosimy odpowiedzialnosci w przypadku, gdy
produkt jest stoso wany w zaktadach komercyjnych, rzemieslniczych i
prze mystowych oraz do podobnych dziatalnosci.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK TACMOWYCH |
TARCZOWYCH

[ M OSTRZEZENIE! Nie uzywaé produktu przed jego catkowitym
zmontowa niem i zainstalowaniem, zgodnym z instrukcjami.

[ & UWAGA! Niniejszy produkt zostat zaprojektowany tylko
szlifowa nia drewna i materiatdbw drewnopochodnych. Szlifowa
nie innych materiatbw moze wywota¢ pozar, spowodo wac
obrazenia lub uszko- dzenia wyrobu.

Przed uzyciem produktu przeczytac cata instrukcje obstugi.
Zawsze uzywac okularéw ochronnych.
Niniejszy produkt jest przeznaczony wyfacznie do pra cy wewnatrz.

o o <o <o

& UWAGA! Produkt montowac i uzywaé tylko na poziomych po

wierzchniach. Montaz na powierzchni sko$nej moze spowodowaéc

uszkodzenie silnika.

¢ Jesli istnieje obawa, ze produkt podczas pracy, szcze golnie podczas
szlifowania diugich lub ciezkich przed miotéw mogtby sie
przewrdci¢  lub przemiesci¢, nalezy go pewnie potaczy¢ z
powierzchnia no$na.

¢ Upewni¢ sie, ze tasma szlifierska pracuje we wiasci wym
kierunku. Prosze zwréci¢ uwage na strzatki z tytlu tasmy
szlifierskiej.

¢ Upewnic sie, ze tasma szlifierska jest prawidtowo pro wadzona, aby
nie mogta zwijac sie z két pasowych napedu.

{ Upewnic sie, ze tasma szlifierska nie jest zaplatana lub poluzowana.

{0 Mocno przytrzymywac obrabiany przedmiot podczas szlifowania.
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Podczas pracy szlifierki taSmowej i tarczowej w pozy cji poziomej
nalezy zawsze uzywac ogranicznika.

Podczas uzywania szlifierki tasmowej i tarczowej nalezy zawsze
mocno trzymaé przedmiot obrabiany na stole.

PRO-CRAFT
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Przedmiot obrabiany nalezy zawsze trzymac przy dol nej stronie
tarczy szlifierskiej, aby dobrze lezat na sto le. Uzycie strony
tarczy szlifierskiej, ktéra biegnie do géry, moze spowodowac
wyrzucenie przedmiotu ob rabianego, a tym samym stanowi¢
zagrozenie dla uzytkownika lub innych oséb.

Zawsze nalezy zachowac¢ minimalng odlegfosc okoto 2 mm lub
mniejszg pomiedzy stotem lub ograniczni kiem a tasma
szlifierska lub tarcza szlifierska.

Podczas szlifowania nie uzywaé rekawic ochronnych i
obrabianych przedmiotéw nie trzymac przez szmate.

Nigdy nie szlifowa¢ przedmiotéow, ktére sa zbyt mate, aby
mozna je byto bezpiecznie obstugiwac.

Unika¢ nieodpowiednich ruchéw rak, wskutek ktorych mogtoby
dojs¢ do kontaktu z tasma szlifierska lub tar cza szlifierska.

Przy obrabianiu wiekszych przedmiotéw uzywac do datkowej
pod- pory o wysokosci stotu.

Nigdy nie szlifowa¢ niepodpartych przedmiotéw. Ob rabiany
przed- miot oprze¢ na stole lub o ogranicznik; wyjatkiem sa
przedmioty zakrzywione przy zewnetrz nej stronie tarczy
szlifierskiej.

Przed wtaczeniem produktu sprzatna¢ ze stotu, ogra nicznika
lub tasmy szlifierskiej odpady i inne przed mioty.

Nie wyréwnywac ani nie montowac nic na stole, jesli produkt pracuje.

Wytaczy¢ produkt i wyja¢ wtyczke z gniazda podczas
instalowania lub demontazu akcesoriow.

Nigdy nie opuszczac obszaru roboczego produktu, je $li jest on
wia- czony lub jesli jeszcze catkowicie sie nie zatrzymat.

Nalezy zawsze umieszczac przedmiot obrabiany na stole szlifier-
skim lub mocowac go na ograniczniku szlifowania. Zakrzywione
narzedzia podczas szlifowa nia dyskiem szlifierskim pewnie
utozy¢ na stole.

Zawsze upewni¢ sig, ze szlifierka taSmowa i tarczowa jest
stabilna i zabezpieczona (np. przymocowana do stotu
roboczego).

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy tarcza szlifierska i
tasma szlifierska nie sg uszkodzone.

Zuzyte lub uszkodzone tarcze i tasmy szlifierskie nale zy natych-
miast wymienic.

W przypadku narzedzi roboczych nalezy zawsze sto sowac
pokrywe ochronng i podpore przedmiotu obra bianego.

Aby ograniczy¢ ryzyko kontaktu z obracajacym sie wrzecionem,
nale- zy zawsze uzywac narzedzi elek trycznych z narzedziami
roboczymi na obu wrzecio nach.

RYZYK/ SZCZATKOWE

0

Produkt zostat skonstruowany zgodnie z najnowszym stanem
tech- niki i uznanymi zasadami bezpieczenstwa technicznego.
Jednak podczas pracy moga sie poja wi¢ poszczegolne ryzyka
szczatkowe.

Niebezpieczenstwo obrazen palcéw i dfoni ze strony obracajacej
sie tarczy szlifierskiej w przypadku niepra widlowego
prowadzenia lub utozenia obrabianego na rzedzia.

Niebezpieczenstwo obrazen w wyniku wyrzuconych narzedzi w
przy- padku nieprawidlowego ich zamoco wania lub
prowadzenia.

Zagrozenie zdrowia spowodowane pradem w przy padku
stosowania  nieprawidtowych elektrycznych  przewoddéw
przytaczeniowych.

Ponadto, pomimo wszelkich podjetych krokéw, moga sie
pojawi¢ ukryte ryzyka szczatkowe.

Ryzyka szczatkowe mozna zminimalizowac przestrze gajac roz-
dziatu ,Wskazéwki bezpieczenstwa” oraz ,Uzytkowanie zgodne
z przeznaczeniem”, jak i catej instrukcji obstugi.

A\ OSTRZEZENIE

Niniejsze narzedzie elektryczne wytwarza podczas pra cy pole
elektroma- gnetyczne. Pole to moze w pewnych okolicznosciach
wptywacé negatyw- nie na aktywne lub pasywne implanty medyczne.
W celu zmniejszenia ry zyka powaznych lub $miertelnych obrazen,
osobom z implantami medycz- nymi przed uzyciem narzedzia elek
trycznego zalecamy konsultacje z leka- rzem i producen tem.

Podana iqczna warto$¢ emisji drgan i podana warto$¢ emisji hatasu
zo- staly zmierzone zgodnie ze znormalizo wana metoda badania i
moga byé wykorzystane do po réwnania jednego narzedzia
elektrycznego z innym.

Okreslona warto$¢ emisji hatasu i okreslona catkowita wartos¢ drgan
moga by¢ rowniez wykorzystane do wstep nej oceny obcigzenia.

PRO-CRAFT

A\ WSKAZOWKA:

O W trakcie rzeczywistego uzytkowania narzedzia elek trycznego war-

tosci emisji drgan i hatasu moga réznic sie od podanych wartosci,
w zaleznosci od rodzaju i sposobu zastosowania narzedzia
elektrycz- nego, a w szczegdlnosci rodzaju przedmiotu
obrabianego.




{ Konieczne jest okreslenie $rodkoéw bezpieczenstwa dla ochrony
ope- ratora na podstawie oszacowania na razenia na drgania w
rzeczywi- stych warunkach uzyt kowania (z uwzglednieniem
wszystkich czesci cyklu pracy, na przyktad okreséw, w ktorych
narzedzie elek tryczne jest wytaczone i okresow, w ktorych jest
wig czone, ale pracuje bez obciazenia).

ROZPAKOWANIE

Otworzy¢ opakowanie i wyjac ostroznie produkt.

{ Usuna¢ materiat opakowaniowy oraz zabezpieczenia opakowania/
transportowe (jesli wystepuja).
{ Sprawdzi¢, czy zakres dostawy jest kompletny.

{ Sprawdzi¢ produkt i elementy wyposazenia pod katem uszkodzen
w trakcie transportu. Wszelkie szkody zgtosi¢ niezwtocznie firmie
przewozowej, ktéra dostar czyta produkt. Pzniejsze reklamacje nie
beda uzna wane.

¢ W miare mozliwosci zachowa¢ opakowanie do zakon czenia okresu
gwarancyjnego.

O Przed zastosowaniem produktu zapozna¢ sie z nim na podstawie
instrukcji obstugi.

¢ W przypadku akcesoriow i czesci zuzywalnych i za miennych
stoso- wac wylacznie oryginalne czesci. Cze $ci zamienne mozna
naby¢ u swojego dystrybutora.

¢ Przy zamowieniach podawac nasze numery artykutéw oraz typ i
rok produkcji produktu.

A\ OSTRZEZENIE

Produkt i materiaty opakowaniowe nie moga stuzy¢ jako zabawka dla dzie-
cil

Dzieciom nie wolno bawi¢ sie workami z tworzywa sztucznego, foliami i
drobnymi elementami! Istnieje niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia!

MONTAZ

Montastotuszlifiersfiiegrys.3-6)
1. Zamontowa¢ stot szlifierski (6) i zabezpieczy¢ go $ru ba ustalajaca
(7) i podktadka (7a) (rys. 3+4).
2. Zabezpieczy¢ stof szlifierski (6) po przeciwnej stronie za
pomoca $ruby zaciskowej (23) i podktadki (24) (rys. 5+6).

Wfitadaniegranicznifipoprzeczneg(b) (rys.4)
1. Wsunac ogranicznik poprzeczny (5) do wpustu stotu szlifierskie-
g0 (6).
2. Obrdci¢ ogranicznik poprzeczny (5) do momentu, az ustawi sie za-
dany wymiar kata (rys. 21, 22).

Montazgranicznifigrys.1, 7)
1. Zabezpieczy¢ ogranicznik (14) $rubami z them walco wym o
gniez- dzie szesciokatnym (15) i podktadkami (15a). Uzy¢é w tym
celu klu- cza imbusowego (27).
2. Uwaga! Tasma szlifierska (13) musi by¢ w stanie swobodnie sie po-
ruszac.

Przestawienipozycjszlifowanisasmyszlifiersfiiefrys. 8-10)
1. Poluzowa¢ kluczem imbusowym (27) $rube z tbem walcowym o
gniezdzie szesciokatnym (11).
2. Przesuna¢ tasme szlifierska (13) w gore do zadanej pozycji.

3. Dokreci¢ $rube z tbem walcowym o gniezdzie szescio katnym (11),
aby ustali¢ te pozycje.

4. W tej pozycji mozna wykorzystac stot szlifierski (6) do podpory
przedmiotu obrabianego. W tym celu nalezy poluzowac¢ dwie
sruby z them walcowym o gniezdzie szesciokatnym (15), aby zdja¢
ogra- nicznik (14).

5. Wsuna¢ stot szlifierski (6) w otwor rury uchwytu (20) i zamocowac
go $ruba ustalajaca dla stotu szlifierskie go (7).

Zastosowanigafiomaszynatacjonarngrys. 1, 11)

Jesli maszyna ma by¢ uzywana przez dtuzszy czas, zale ca si¢ jej
zamontowanie na stole roboczym.
1. Zaznaczy¢ otwory do wiercenia.
Ustawi¢ produkt w pozycji, w ktérej ma by¢ za montowany
pbzniej. Na stole roboczym zaznaczy¢ pozycje otworéw do
wywiercenia.5a one podane przez otwory mocujace (10) w ply cie
bazowej (9). Zale- ca sie montaz blisko krawedzi, aby zapewni¢
mozliwos¢ osiagniecia przez stot szlifierski (6) po zycji 45°.
2. Wywierci¢ otwory (o $rednicy co najmniej 9 mm) przez stot
robo- czy.
3. Umiesci¢ produkt nad wywierconymi otworami przy stajacymi
do otworéw mocujacych (10) w pfyme bazo wej (9) i wiozy¢
$ruby (M8%) (25) przez otwory od gé ry.
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4. Nakretki (26) przykreci¢ do $rub (M8x60*) (25) od do tu.
5. Dokreci¢ nakretki (26) za pomoca dwoch kluczy pta skich SW13*.

* = niewchodziv zafiresdostawy!

Zastosowanifafiomaszyngrzenosna
Jesli produkt ma by¢ uzywany jako sprzet przenosny, ko rzystnie bedzie
za- montowac ja na plycie gtownej.

Ptyta powinna mie¢ grubo$¢ co najmniej 19 mm i by¢ od powiednio
wiek- sza niz sam produkt, aby byto miejsce dla zaciskow srubowych.

Przymocowac produkt do ptyty bazowej za pomoca odpo wiednich wkretow
do drewna. Plyte bazowa mozna przy mocowa¢ do stotu doboczego
pomo- ca zaciskdw $rubo wych (nie sa objete zakresem dostawy).

PRZEL URUCHOMIENIEM

Wsfiazowfogolne
O Przed przystapieniem do wykonywania ustawien w produkcie za-
wsze odtaczy¢ wtyczke sieciowa.
O Przed podtaczeniem produktu upewni¢ sie, ze dane na tabliczce
znamionowej sg zgodne z parametrami sieci.

¢ Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo zamontowac¢ wszystkie
ostony i zabezpieczenia.

O Tasma szlifierska i dyski szlifierskie musza by¢ w sta nie
swobodnie si¢ poruszac.

¢ W przypadku obrobionego drewna zwraca¢ uwage na elementy obce,
jak np. gwozdzie lub $ruby, itp.

¢ Przed uruchomieniem wiacznika / wyfacznika upewni¢ sie, czy
papier Scierny jest zatozony w prawidtowy sposéb i czy elementy
ruchome swobodnie sie poru szaja.

URUCHAMIANIE
Wiacznifi/wytaczitid) (rys. 12)
1. Nacisna¢ przetacznik ,I”, aby wiaczy¢ produkt.
2. Nacisna¢ przetacznik ,0”, aby wytaczy¢ produkt.

Ustawienistotuszlifiersfiiegoys.1, 13, 1t1,20)
Stot szlifierski (6) mozna przestawiac bezstopniowo w za kresie od 0 ° do
45°,

Regulowany ogranicznik poprzeczny (5)
prowadze- nie przedmiotu obrabianego.
M UWAGA! Dysk szlifierski (3) musi by¢ w stanie swobodnie sie
porusza¢. Odstep miedzy stotem szlifierskim (6) a dyskiem szlifierskim
(3) powinien wynosi¢ maks. 2 mm.

Aby ustawi¢ szczeling miedzy stotem szlifierskim (6) a dyskiem szlifier-
skim (3), nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci (rys. 19, 20):

1. Poluzowac $rube zaciskowa (23).

zapewnia bez pieczne

2. Poluzowa¢ trzy nakretki (16), pod stotem szlifierskim (6). W tym
celu nalezy uzy¢ klucza nasadowego SW10 (nie wchodzi w
zakres dostawy).

3. Pomiedzy stotem szlifierskim (6) a dyskiem szlifier skim (3)
nalezy zamocowac blache lub podobny mate riat o grubosci
maks. 2 mm.

4. Dokreci¢ nakretki (16) i srube mocujaca (23).

5. Na koniec nalezy usuna¢ blache.

Szlifowanie

¢ Zawsze mocno przytrzymywac obrabiany przedmiot podczas szli-
fowania.

¢ Nie naciska¢ go mocno.
¢ Podczas szlifowania przedmiot obrabiany powinien by¢ przesuwany

tam i z powrotem na tasmie szlifier skiej lub dysku szlifierskim. Dzie-
ki temu papier $cierny nie zuzywa sie z jednej strony.

Podtaczaniéiroccandsysajacego(@yys.1)
Produkt jest wyposazony w kréciec odsysajacy.
Przy pracy z zapylonymi materiatami nalezy podfaczy¢ odsysanie pytu.

Wymlempap1e|sc1erny\adysfuszhﬁersfnmys 1,14)
1. Wyciagna¢ wtyczke sieciowa.

2. Wyjac srube zaciskowa (23) i ptyte metalowa (24).

3. Odkreci¢ srube ustalajaca dla stotu szlifierskiego (7) z
podktadka (7a) i zdjac stot szlifierski (6).

4. Zdemontowac ostone tarczy (21), odkrecajac dwie sruby (22) za po-
moca $rubokreta do wkretéw z row kiem krzyzowym (nie jest

obje- ty zakresem dostawy).
PRO-CRAFT
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5. Zdjac papier scierny (3a) z dysku szlifierskiego (3) i zatozy¢ nowy

PRO-CRAFT




(3a) (rzep) w odwrotnej kolejnosci.
6. Zatozy¢ z powrotem ostone tarczy (21).

7. Zamontowac stot szlifierski zgodnie z opisem w 8.1.

Wym1anaasm;szllf1ersfu(-j 8,1518)
1. Wyciagnac¢ wtyczke sieciowa.

2. Zapomoca klucza imbusowego (27) poluzowac $rube z tbem walco-
wym o gniezdzie szesciokatnym (11).

3. Poluzowac $ruby (17) za pomoca $rubokreta do wkre tow z
rowkiem krzyzowym (nie jest objety zakresem dostawy).

4. Wyijac ostone tasmy szlifierskiej (18) z uchwytu tasmy szlifierskiej
(19). W tym celu ustawi¢ uchwyt tasmy szlifierskiej (19) pod nie-
wielkim katem.

5. Odkreci¢ napinacz tasmy szlifierskiej (2) w celu napre zenia tasmy
szlifierskiej (13).

6. Zdjac¢ tasme szlifierska (13) do przodu.

7. Zamontowac nowa tasme szlifierska w odwrotnej ko lejnosci.

Ustaw1ameasmyszhﬁersfne{rys 1)
1. Wyciagnac wtyczke sieciowa.
2. Powoli reka przesunac tasme szlifierska (13) w kie runku jej dzia-
fania.

3. Tasma szlifierska (13) musi porusza¢ sie na srodku powierzch-
ni szlifujacej. Jesli tak nie jest, mozna to wy regulowac $ruba
ra- detkowa (1)

WSKAZOWEF DOTYCZAC PRAC)

Fazowanieszlifowanirawed4iys.1, 1t1,20)

1. Stot szlifierski (6) mozna przestawia¢ bezstopniowo w za
kresie od 0°do 45°.

2. Poluzowa¢ $rube zaciskowa (23) i $rube ustalajaca stotu
szlifier- skiego (7)

3. Teraz ustawi¢ zadany kat.

4. Ponownie dociagnac srube zaciskowa (23) i $rube ustalajaca
sto- tu szlifierskiego (7).

Szlifowanipowierzchnizotowyclprzypomocysprawdzianu
ograniczniffeoprzecznegdoys.1, 21,22)
A\ WSKAZOWKA:

Przedmiot obrabiany nalezy zawsze przesuwa¢ od lewej strony do
$rodka tarczy SZ|IﬁeI’SkIeJ, nigdy poza nia! Nie bezpieczeﬁstwo
odniesienia obra- zen ciata na skutek wy rzucenia przedmiotu
obrabianego!
Dostarczony ogranicznik poprzeczny (5) utatwia precyzyj ne szlifowanie.
¢ Ogranicznik poprzeczny (5) moze by¢ uzywany do usta wiania
katéw szlifowania oprécz nachylenia stotu szlifier skiego (6).
{ Zaleca sie jego stosowanie przy szlifowaniu (krétkich) po
wierzchni czotowych.

¢ Zatozy¢ ogranicznik poprzeczny (5) w sposob opisany w
Wktadanie ogranicznika poprzecznego (5) (rys. 4).

Szlifowanipoziome pionowdrys.23)

Panstwa produkt moze by¢ uzywana poziomo i pionowo. Stét szlifierski
moze by¢ uzywany do obu zastosowan.

Postepowac zgodnie z rozdziatem Przestawienie po zycji szlifowania ta-
$my szlifierskiej (rys. 8-10).
A\ WSKAZOWKA:

Szlifowac dtugie przedmioty obrabiane w pozycji piono wej, przesuwajac
je rownomiernie nad taSma szlifierska.

Szlifowani@owierzchrtiasmaszlifiersfigrys. 24)

¢ Prowadzi¢ przedmiot obrabiany (A) rownomiernie na tasmie
szlifier- skiej (13), dociskajac go mocno do ogra nicznika (14).

{ Aby zapewni¢ mozliwo$¢ odtransportowanla materiatu z tasmy szli-
fierskiej (13), sita nacisku nie moze by¢ zbyt duza.
Szlifowanie firzywych wfilestych (rys. 25)
A\ OSTRZEZENIE
Nie szlifowa¢ powierzchni czotowych pro stych elementéw na rolce
odchy- lajacej!
0 Nie szlifowac wklestych tukéw po prawej stronie rolki
odchylajacej (28).

{ Prowadzi¢ przedmiot obrabiany (A) rownomiernie na tasmie
szlifier- skiej (13).
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Szlifowaniirzywychlvypufitycfrys.26)
A uwaca

Przedmiot obrabiany nalezy zawsze przesuwa¢ od le wej strony do $rodka
tarczy szlifierskiej, nigdy poza nia!

Krzywe wypukte nalezy szlifowa¢ na tarczy szlifierskiej, prowadzac
przed- miot obrabiany (A) od lewej krawedzi do $rodka tarczy.

PRZYLACZ ELEKTRYCZNE

Zainstalowany silnik elektryczny jest gotowy do eks ploatacji. Przytacze
odpowiada odnosnym  przepisom VDE  (Zwiazek  Elektrykow
Niemieckich) oraz normom DIN. Przytacze sieciowe zapewniane przez
klienta oraz zasto- sowany przewod przedtuzajacy musza od powiadac
tym przepisom.

Uszfiodzomyrzewoelefitryczny
Na przewodach elektrycznych powstaja czesto uszkodze nia izolacji.
Przyczyna moze by¢:
¢ miejsca docisku, w przypadku gdy przewody sa pro wadzone
przez szczeliny w oknach lub drzwiach,
¢ miejsca zagiecia, w przypadku nieprawidtowego za mocowania
lub prowadzenia przewodéw,
¢ przeciecia, w przypadku przejechania po przewodach przytaczenio-
wych,
¢ uszkodzenia izolacji, w przypadku wyrywania z gniazdka nascien-
nego,
¢ pekniecia, spowodowane starzeniem sie izolacji.

Uszkodzonych przewodéw elektrycznych nie wolno uzy waé ze wzgledu
na uszkodzenie izolacji zagrazaja zyciu.

Przewody elektryczne nalezy regularnie kontrolowaé¢ pod katem uszko-
dzen. Pamieta¢, by podczas sprawdzania przewodu przytaczeniowego, nie
byt on podtaczony do sieci pradowe;j.

Przewody elektryczne musza odpowiada¢ wtasciwym przepisom VDE
(Zwiazek Elektrykdw Niemieckich) oraz normom DIN. Stosowac wytacznie
przewody przytacze niowe z takim samym oznaczeniem ,HO5VVF”.

Z zasady nalezy umiesci¢ nadruk oznaczenia typu na przewodzie.

Wsfiazowfilotyczacbezpieczenstwalnoszaceiedowymiany
uszfiodzonych przewodow przytaczeniowych do sieci

Rodzaj przytacza Y

Jezeli wymagana jest wymiana przewodu przytaczenio wego do sieci,
na- lezy zleci¢ jego wymiane przez produ centa lub jego
przedstawiciela, aby uniknac zagrozen dla bezpieczenstwa.

Waznewsfiazowfii

W przypadku przeciazenia silnika wytacza sie on samo czynnie. Po czasie
chtodzenia (zr6znicowany) silnik moz na ponownie uruchomic.

Silnifpraduprzemiennego
{ Napiecie sieciowe musi wynosi¢ 230 V - 240V~.

¢ Przedtuzacze o diugosci 25 m musza posiadac prze kréj wynoszacy
1,5 milimetra kwadratowego.

TRANSPORT
1. Aby przenies¢ produkt, nalezy wyjac wtyczke z sieci pradowej i
umiescic je w innym wyznaczonym miejscu.

2. W celu zapobiegania uszkodzeniom i obrazeniom, urzadzenie nalezy
zabezpieczy¢ przed przechyleniem i przesunieciem podczas trans-
portu w pojazdach.

3. Podnies¢ produkt tylko za uchwyt transportowy (10) i nézke
ma- szyny.

4. Nie nalezy przenosi¢ produktu za uchwyt tasmy szli fierskiej
(19), dysk szlifierski (3), stot szlifierski (6) lub inne ruchome
czesci pro- duktu.

KONSERWACJ | CZYSZCZENI
A\ OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem wszelkich prac zwiaza nych z ustawianiem, obstuga
techniczna i na prawa wyciagnac wtyczke sieciowa!

0Ogdlneczynnoscfionserwacyjne

¢ Produkt nalezy czysci¢ regularnie przy pomocy wilgot nej szmatki
i szarego mydta. Nie uzywac detergentow ani rozpuszczalnlkow

moga one spowodowac korozje pl
konanych. Zwraca¢ uwage, aby do @R ?
woda.
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{0 Wszystkie ruchome czesci nalezy smarowac raz na miesiac.

Ponowneaprezaniewymianpasfiazebategdrys.27,28)
Crubofiret do wfiretow z rowfiiem firzyzowym*
1. Ponowne naprezanie paska zebatego
2. Zdjac¢ ostone paska (12) poprzez poluzowanie $ruby za pomoca $ru-
bokreta do wkretéw z rowkiem krzyzo wym.
3. Poluzowac sruby mocujace (12a) za pomoca $ru bokreta do wkre-
tow z rowkiem krzyzowym.
4. W celu naprezenla paska zebatego nalezy przesuna¢ obudowe
pa- skado gory i utrzymac w tej pozycji.
5. Dokreci¢ $ruby mocujace (12a).
6. Teraz nalezy sprawdzi¢ naprezenie paska i w razie potrzeby
ponow- nie go dociagnac.
7. Zatozy¢ ostone paska (12) i mocno ja przykrecic.

Wymlanqaasﬁazebatego
1. Zdja¢ ostone paska (12) poprzez poluzowanie $ruby za pomoca $ru-
bokreta do wkretow z rowkiem krzyzo wym.
2. Poluzowac $ruby mocujace (12a) za pomoca $ru bokreta do wkre-
téw z rowkiem krzyzowym.
3. Wyjac stary pasek.

4. Umiesci¢ nowy pasek.
5. W celu naprezenia paska zebatego, przejs¢ do roz dziatu Ponowne
naprezanie paska zebatego.
Czyszczenie

w miare mozliwosci ostony, szczeliny wentylacyjne i obudowe silnika
po- winny by¢ wolne od pytu i zanie czyszczen Produkt czysci¢ czysta
Scie- reczka lub przedmuchlwac sprezonym powietrzem pod niskim ci
$nieniem. Zalecamy czyszczenie produktu bezposred nio po kazdym
uzyciu.

PRZECHOWYWANIE

Produkt i jego akcesoria nalezy przechowywac w ciem nym, suchym i za-
bezpieczonym przed mrozem miejscu, niedostepnym dla dzieci.
Optymalna temperatura przechowywania wynosi od 5°C do

30°C. Produkt nalezy przechowywa¢ w oryginalnym opakowa

niu.

Przykry¢ produkt , by chroni¢ je przed pytem lub wilgocia.
Przechowywac instrukcje obstugi produktu.

POMOCDOTYCZACAUSTEREK
Usterfia Mozliwarzyczyna Crodefiaradczy
Uszkod;ony
wihacznik/wytacz - przed uzyciem szlifierki
nik wymieni¢ wszystkie uszkodzo ne
Uszkodzony czesci. Skontaktowaé sic? z
Silnik nie przewéd wiacz lokalnym centrum serwi sowym

lub stanowiskiem serwisowym.

wiacza sie nika/wyfacznika Kazda proba naprawy moze
Uszkodzony powodowac zagrozenie, jesli nie
przekaznik jest wykonywana przez
wiacznika/ wykwalifikowanego specjaliste.
wytacznika

Za duzy nacisk na
obrabiany
przedmiot.

Produkt zwalnia Nie naciskac go zbyt mocno.
podczas pracy
Taéma szlifierska
zsuwa sie z kot
napedowych.

Nie porusza sie
prosto.

Wyregulowac tor poruszania sie
tasmy.

Tarcza lub tasma
szlifierska sg
pokryte smarem.

Wymieni¢ tasme szlifierska lub
tarcze szlifierska.
Drewno przypala

sie w trakcie Zbyt duzy nacisk

szlifowania. byt wywiera ny na | Zmniejszy¢ nacisk na obrabiany
przedmiot przedmiot.
obrabiany.

OCHRON CRODOWISKA

nalezy odda¢ do powtdérnego przetworzenia zgodnego z

XW trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.

TylfigpanstwdE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny nale-
2y segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnie z prze-
pisami o ochronie Srodowiska.

W przypadku nieprawidifowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny i elektro-
niczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i zdrowia ludzkiego, wy-
nikajace z potencjalnej obecnosci substancji niebezpiecznych.

BG | B bJITAPCKMM
KOMBUHUPAHIEHTOBU AMCKOBLI.IIIAVMJ
BDS400S
PBKOBO/ACTBGA EKCIN/IOATALMA

TEXHUYECKXAPAKTEPUCTUKU

Mopen BDS400S
HoMuHanHo HanpexeHue (B NoCcTOsHEH TOK) 220-240
YectoTa ToKa (M) 50
HomuHanbHa mMolyHocT (BT) 400

CKOPOCT Ha npaseH xo4, (MuH1) no: 20002980

[lameTbp Ha gucka (Mm) 150

Pa3mep Ha Macata (Mm) 230X152
HaknoH Ha macata 0° - 45°
Pa3mep Ha Wwand. neHTa 915X100
CKopoCT Ha ieHTaTta (m/min) 310-450
HaknoH Ha wandosbyHa Maca 0° - 90°
Pery/nmpaHe Ha ckopocTTa .

CTOMHOCTUTE Ha LYMOBUTE EMUCUM Ca ONpPEeAE/eHM CbrnacHo EN
62841-2-4:

HWBO Ha 3BYKOBO HansraHe (a5(A)) LpA=77.1
HuBo Ha 3BykoBa MowwHOCT (45(A)) LwA=90.1
I'pewka K (aB(A)) K=3
Knac Ha enektposalymra |
Kateropus Ha 3awura IPX0
Terno EPTA, kr 13

OMMCAHV HA YCTPOMCTBO™ (OUT 1-28

1. BMHT C pbYHO 3aTAraHe 3a

Ha WwandoBbYHaTa
Repfa1pare

" O6Teray Ha WindoBbYHA NIEHTa

12. Kanak Ha 3b6HUs1 peMbk

12a. DuKcHpaLLm BUHTOBE
13. WandoebyHa neHTa P8O

(NpeaBapuTeNHO MOHTMpaHa)
3. WnndoBbYHO Koneno 14. 3awpra

LLIkypka P80 3a LwamMpoBbYHOTO
3a. konieno (MpeABapuTENHO
MOHTUpaHa)

4. KoHTponeH naHen

15. LlectorpameH BUHT
15a. Llaii6a
16. Taitkn

4a. Kntou 3a BKNtOYBaHe/U3- 17. BuHTOBE Ha npesnasuTens Ha

K/loYBaHe wandposbLYHATA NIeHTa
4b. KoHTpon Ha ckopocTta 18. Mpeanasuten Ha WANMOBBY-
4c. fmcnnei Hata neHTa

19. [ibpxkay 33 WAnMdOBbYHA JieHTa
5. HanpeueH orpaHuuuten

G, (AT e 20. Tpbba Ha gbpKaya

21.Mpeanasuten
7. 3akioyBaLLY, BUHT 3a WwWando-

Bwr‘a gaca 22. BuHTOBE 3a Npejnasutens
7a. lLainba Ha AucKa
8. CmykateneH oTBop 23. 3aTaraly, BUHT
9. OcHoBHa n/io4a 24. Waitba

10. MoHTaxKeH oTBOp 25. BuHTose (M8)*

11. BUHT C BbTPELLEH LIECTOCTEH

PRO-CRAFT



26.Tanku (M8)*
27. Wecrtorpam

28. OTK/IOHsABALLA posiKa

OBXBA [HA JOCTABKAT (OMUr 2)

¢ 3a. 1x LWkypka P80 3a WwanMdoBBLYHOTO KoNeno (npesBapuTesHo
MOHTMpaHa)

1x HanpeyeH orpanuuuten
{0 1x WamdosbyHa Maca

¢ 1x 3akntouBaLl BUHT 3a WAMGOBBYHA Maca

0 7a. 1x Wait6a

¢ 11x WamndosbuHa neHTa P8O (npesgapuTeNHO MOHTUPaHa)
{ 12x LlectorpameH BUHT

¢ 15a. 2x LLai6a

{ 21x 3aTarawy BUHT

¢ 21x Waitba

¢ 21x Wectorpam

¢ 1x JleHTOB + AUCKOB Wnaiid

{0 1x WHCTpyKumuM 3a ekcrnnoarauus

OBACHEHV HA CUMBOJIN1 BBPX: MPOAYKT

Mpeau Aa 3anoyHeTe, NpoYeTeTe U Craspaiite
PBKOBO/CTBOTO 3a €KCM/I0aTaLus U UHCTPYKLUNTE
3a GesonacHocT!

Hocerte 3awura 3a cayxa.
Hocerte 3awmtHmn ounna.

AKoO ce HaTpyna npax, HoceTe AuxaTenHa 3awmral

BHUMAHWE! OnacHocT oT HapaHsBaHe! He ce sokocBaiite
10 WandoBauHUs ANCK, AOKaTO TOM paboTtn!

Mocoka Ha BbpTeHe Ha WAMGOBBYHMA AUCK

100x918 M Mocoka Ha BbpTeHe / pa3mep Ha WandoBbYHaTa IeHTa

1 0000

Ckana 3a peryavpaHe Ha brb/ia Ha Macata

MPOAYKTLT OTroBaps Ha CbOTBETHUTE EBPONEICKM
AMPEKTUBU.

C€

MPEMOPBKN

MpoyeTeTe Lenns TEKCT Ha MHCTPYKLIMMTB 33 eKCioatauus npeiyu MoH-
Ta)ka U eKCnioaTaumaTa Ha ypeaa.

Te3n MHCTPYKUMM MMAT 3a Uen Ja Bu ynecHAT npu 3anosHaBaHeTo C
Balle- TO YCTPOWCTBO W W3MON3BAHETO Ha MPeABUAEHWUTE Bb3MOXHM
GyHKUMM.

BG| Bb/ITAPCKUZ!

VIHCTPYKLMMTE 3a eKCroaTaLms CbAbPXKaT BaXKHU GENEXKM 3a TOBa Kak
Jla paboTuTe 6€30MacHo, NPaBMAHO U MKOHOMUYHO C Bawarta MawmuHa n
KaK Jja u3berHeTe onacHoCTH, Aa CNeCTUTE Pa3XO/M 3a PEMOHT, Jja Hama-
JMTe BpeMeTo Ha NpecToil U Aa YBEeMYUTE HAJeX/HOCTTa U eKcrioaTa-
LMOHHWSA XMBOT Ha MalUMHaTa.

B AoMb/HEHWe KbM pasnopefbute 3a 6e30MacHOCT, ChAbPXKALM CE TYK,
Bue TpsiGBa BbB BCEKM C/lydait Aa CriasBate NPUIOKUMUTE Pasnopeadu Ha
BalwaTa cTpaHa Mo oTHoleHWe Ha paboTaTa Ha MaluMHaTa.

MocTasete UHCTPYKUMUTE 3a eKCnsioatauusa B nNpo3payHa niactMacoea
nanka, 3a ga rm npeanasute oT MpbCoTUA U BAara, U C'bXPEIHﬂBEIHTe
61130 A0 MawmHata. MHCTpykumute TpsabBa Aa 6bAaT NPoYeTeHN U BHU-
MaTe/IHO Cna3sBaHK OT BCeKM onepaTop npeAy 3ano4ysaHe Ha paboTa.
CaMo /mua, KoUTo ca obydeHn Aa U3NON3BaT MallMHaTa U ca MHdopmupa-
HW 32 CBbpP3aHUTE OMNACHOCTU U PUCKOBE, UMAT MpaBo Aa U3NOa3BaT Ma-
wmHaTta. MisuckBaHata MMHUManHa Bb3pacTt TpﬂGBa Aa ce cnasea.

B AonbiHeHWe KbM Genexkute 3a 6e30nacHOCT, CbAbPXKally ce B HacTo-
ALOTO PBLKOBOACTBO 3a €KCrjloataums 1 cneuuanHute pasnopesou Ha Ba-
wara cTpaHa, TpﬂGBa Aa ce cnaseart 06u.|,0an|emTe TEXHUYECKU npasuna

PRO-CRAFT
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3a pa6ora ¢ AbpBOO6PaBOTBALLM MALLMHW.

Hue He noemMame OTrOBOPHOCT 3a 3/10MO/IYKM AU LETH, Bb3HUKHAM
no- pajy HecriasgaHe Ha TOBAa PBKOBOACTBO W MHCTPYKUMMUTE 3a
6e3onacHocT.

MPABWJIH, YNOTPEBA

MalumHaTta oTroBapsi Ha AeicTBallata B MOMEHTa AupekTuBa Ha EC
3a MalmHuTe.

O TpsibBa Aa ce cnassaT MHCTPYKUMUTE 3a Ge3onacHocT, pabota u
NOAAPBKKA Ha MPOU3BOAUTENS, KAKTO U TEXHUYECKUTE AaHHU,
[ia- [leHu B KaJMBpUpaHeTo 1 pasmepure.

¢ CboTtBETHWTE pa3snopentm 3a NpejoTBPATABAHE Ha 310MOAYKN
W Apyrv o6LoNpu3HaTK NpaBua 3a 6e30MacHOCT U TEXHUYECKU
npa- BWna cblio Tps6Ba fa ce cnasgar.

¢ MawwnHata MoXe Ja ce U3N0/I3Ba, MOAABPXKA UM PEMOHTUPA
caMo OT 0by4eHM LA, KOWUTO Ca 3aMo3HaTU C MallMHaTa U ca
MHGOPMUPaHM 3a omacHocTUTe. HepaspelueHnTe MoguduKaLmm
Ha MallMHaTa M3KKYBAT OTTOBOPHOCTTA Ha MPOU3BOAUTENS
33 WETH, NPOM3TUYALLM OT MoAMdUKaLMUTE.

0 MawuHata e npejHasHayeHa 3a W3MNON3BaHe CamMo C
OPUrMHANHU PE3ePBHU HYacTU U OPUTMHANHU WHCTPYMEHTU OT
npoussoauTens.

O Bcska pgpyra ynotpeba ce cuuTa 3a  HenpejsujeHa.
MponsBoau- TenaT W3KAOYBA BCAKAKBAa OTFOBOPHOCT 3a
NpoU3TUYALLM WETU, PUCKBT Ce MoemMa W3K/IYUTENHO OT
notpebutens.

O6bpHeTe BHUMaHWe, Ye HaleTo obopyABaHe He e NPOeKTMpPaHo 3a
U3- NON3BaHEe B TbProBCKM MU NPOMULLNIEHN NPUNOXKEHUA. Hawara
rapaH- uus we 6bae aHyiMpaHa, ako 060pyaBaHETO Ce U3M0/3Ba B
TbProBCKM WM NPOMULLNEHU NPeanpuATUA UAN 338 €KBUBANIEHTHU
uenm.

A\ BHUMAHME!

MpoueTeTe BCUYKM MpaBWNa M MHCTPYKUMKM 3a 6e3onacHocT. Bcuuku
rpew- Ku, JOMYCHATU NpuY crasBaHe Ha npaBuiaTa U MHCTPYKUuUTE
3a 6esonac- HOCT, MoraT Aa AoBefaT A0 TOKOB yAap, noxap u/vwimn
CEepUO3HO HapaHs- BaHe. CbxpaHsBaiWTe BCWYKM MNpaBuia 3a
6€30MacHOCT U MHCTPYKLMM Ha CUTYPHO MSACTO 3a 6baelua ynotpeba.

& BHUMAHMUE! 3a pa ce npeanasute oT TOKOB yap, HapaHsiBaHe u
no- »ap, TpsA6Ba Aa ce CrasBar NoCOYEHNUTE TYK OCHOBHM NPeANnasHu
MEpKU MPU U3MOJI3BAHE Ha €IEKTPUYECKU UHCTPYMEHTU.

MpoueTeTe U cnefpaitTe Te3n WHCTPYKUMW, Npean Aa w3nonssate
oGopyA- BaHeTo, M 3anaseTe WHpOpMauMsTa 3a Ge3omacHoCT Ha
CUTYPHO MSACTO.

O M NPEAYNPEXAEHMUE: He usnonsgaiite MalwmHara, Aokato
He 6bAe HambJHO CcriobeHa M WHCTaMpaHa CbrAacHO
MHCTPyKUMHTE.

{ AKo He cTe 3anosHaTh ¢ paboTaTta Ha WANDOBBLYHATA MalLWHA,
nonuTanTe pbKOBOAWUTENS HA OTAeNa, Bawwms yauten unm apyro
KBaMPULMpPaHO nuLe.

[ M BHMMAHUE: Tasu MawwvHa € npoekTvpaHa camo 3a
wnaidaHe Ha 4bPBO UM NOAOGHK MaTepuanu. LinndosaHeTo
Ha [pyrM Ma- TepuaauM  MOXe Ja MPUYMHU  NoXap,
HapaHsiBaHMs WM MOBPEAA HA MPOZYKTa.

¢ BuHaru HoceTe MpejnasHu oumna.

{ Tasu mMawwmHa Moxe Aa ce U3non3ea CaMo Ha 3aKpuTo.

0 A\ BAXHO: MoHTUpaiTe 1 M3NOA3BalTE MalUMHATA BbPXY
XOPW- 30HTa/Ha NOBBLPXHOCT. HEeXopW3OHTaNHaTa NOBbPXHOCT
MOXe fia MoBpeay ABuratens.

{0 AKO MallMHaTa e CK/OHHAa Ja Ce HaKNaHsa WAK ja ce MecTn
(ocobe- HO Mpw wnandaHe Ha ObAMU U TEXKW LeTaiam), T
TpabBa fa GbAe 3aKpeneHa KbM 3/paBa MNOBbPXHOCT C
[l0cTaTbyHa Hocela cuna.

O YBepeTe ce, Ye WAMPOBBYHATA NIEHTa Ce ABWXKM B MpaBUIHaTa
No- COKa - BUXKTE CTPEe/IKUTE 0T3az, Ha JIeHTaTa.

{ Yseperte ce, ye WnMdOBbYHATA IeHTa pabOTU NPaBUIIHO, Taka Ye
[la He MOXe Jla U3ne3e OT 33/JBIKBALLNTE POJIKM.

O VYBepeTe ce, 4Ye WANDOBBYHATA JIEHTA HE € yCyKaHa WM
pasxnabe- Ha.

{ [pvXxTe 34paBo AeTaiinia, Korato wiandosare.

{ BuHaru wn3snonssaiTe OorpaHu4uTensa, Korato wu3nossBate
LIJHI/Id)O' BbYHaATa MallMHa B XOPU3OHTA/IHO NOJIOXKEHUE.

( BuHaru 3akpensiiTe feTaiina 34paBo 3a Macata, Korato
U3M0/I3Ba- Te LWIMPOBBUHNS AUCK.

{ BuHaru ApbxTe fAeTaina oT cTpaHaTa Ha WANGOBBYHUA AUCK,
ABWXELLA Ce Haaony, 3a Aa NojabpKate AeTailna nputucHaT
KbM Macara. [pyu 13nonsBaHe Ha ABIKeLLATa ce Harope cTpaHa
Ha Wan- GOBBYHUS AUCK JeTalmbT MOXe Aa 6bae U3XBbpJIEH U

AONb/IHUTE/IHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT
HA KOMBMHWUPAHATA JIEHTOBA U IUCKOBA
LWIM®OBBYHA MALLNHA

AanprinH—Hapatssate-Ha-xopa:
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¢ BuHarv noaabpKanTe MUHUMAIHO Pa3CTOSIHWE OT OKOJIO 1,5 MM
WM  NOMasKo Mexay Mmacata WM OrpaHuuutens w
WAMOBBYHATA NIEHTA UM AUCKA.

{ He HoceTe pbkaBuuy. He ApbXKTe geTaina ¢ Kbpna o BpeMe Ha
wnaidaHe.

O W3nonsgaiite WAMPOBBLYHA NEHTA U AUCK C NPABUIHATA 3bPHUC-
TOCT, CbOTBETCTBALLA Ha AbPBOTO.

{ HwuKora He WwandoBsaiiTe TBbPAE MasKU AETANU, KOUTO HE MOXKETE
A3 ObpxKuTe 6e30macHo.

O W36sreaite HeyAo6HM MO3NLMKM HA PbLETE, KbAETO BHE3aNHO
NoAXTb3BaHE MOXe Ja Hakapa pbkata Bu  Ja  JokocHe
WAMOBBY- HaTa IEHTA UM AUCKA.

¢ Korato wnaiidate ronsm aetaiin, ocurypete AOMbJAHUTENHA onopa
Ha BUCOYMHATA Ha MacaTa.

{ Hukora He Wwnaidalite He3akpeneHH AeTai. 3akpeneTe geTaina
Ha MacaTta uan orpaHu4uTens. W3knoyeHne npasu Lunaﬁd)aHeTo
Ha U3BMTU ileTaliIv OT BbHLUHATA CTPaHa Ha WANGOBBYHUS AUCK.

¢ BwuHaru nouucTBaitTe Macata, OrpaHMuMTENs U WAMdOBBYHATA
JIeHTa OT OCTaTbUW MAM APYrv NPeAMeTU, Npean Aa BKAKYUTE
MallmnHaTa.

¢ He wusBbplIBaiiTe HMKAKBO CriobGsBaHE WAW HacTpoiiBaHe Ha
Maca- Ta, JOKaTo WAMpOBbYHATA MaLLMHA paboTu.

O MskioueTe MalwMHaTa U U3BajeTe Wiencena OT KOHTAKTa, KoraTo
MOHTUpATe UK AEeMOHTMPATE aKCecoapu.

O Hukora He HanyckaiiTe paboTHaTa 30Ha Ha WAUGOBBYHATA MaLLK-
Ha, [OKATO WHCTPYMEHTBT paBoTM WAM [JOKAaTO He € chpsa
HambAHO.

OCTATBYF ONACHOCTHU

¢ MawwuHaTta e NponsBeeHa No CbBPEMEHHa TEXHOOMA U B CbOT-
BEeTCTBME C Mpu3HaTUTe npasuna 3a 6e3onacHocT. Hsakoun
onacHoc- Tu obaue Bce ouwe MoXKe Aa oCTaHart.

¢ LUNMdOBBYHOTO KONENO KPUE OMACHOCT OT HapaHsBaHe Ha Mpb-
CTUTE W pbLETE NPU HENPaBWIHO MOJABaHE WM MOCTaBsHe Ha
MHCTPYMEHTU.

( OnacHoCT OT HapaHsBaHe OT OTXBbPJEHWU UHCTPYMEHTU Mopaau
HEMpaBUHO ibPXKaHe UK NoJaBaHe.

{  W3n0on13BaHETO Ha HEMPaBWIHU WM MOBPEAEHN 3axpaHBaLLy Kabe-
2N MOXe 13 IoBe/e 0 eNeKTPUYECKU HAapaHABaHWS.

{ Bbnpeku ye ca B3eTU NpeABUf, BCUUKM BaXKHW NpaBuAa, BCe olle
MOXe /la OCTaHaT HeO4EBUHM OCTaBALLY OMACHOCTM.

¢ MuHMMUM3MPpaiiTe OCTaBaLMTE OMACHOCTH, KaTo CNejjBaTe MHCTPYK-
uuute B ,Mpasuna 3a 6esonacHocT", ,M3n013BaiiTe CamMo KakTo e
paspeLleHo" 1 B LANIOTO PbKOBOACTBO 3a EKCIoaTaLms.

A\ BHUMAHME!

TO3M €NIeKTPUYECKN UHCTPYMEHT reHepupa eIeKTPOMArHUTHO rosie no
BpeMe Ha paboTa. ToBa rosie MoxXe /ja YBPeAu aKTMBHU UM NACUBHU Me-
[OMUMHCKM UMMAAHTU NPU ONpejeneHn YCnoBus. 3a Aa npeoTepatute
PUCKa OT CEPUO3HM WU CMBPTOHOCHM HapaHsBaHUsA, NpenopbyBaMe Ha
XopaTta ¢ MeJJMLMHCKM UMMNAHTI 1a Ce KOHCYATUPAT C TeXHWs Niekap v
NPOU3BOAUTENS HA MEAULIMHCKMA UMMNAHT Npeau paboTa ¢ enektpuye-
CKUS UHCTPYMEHT.

MocoyeHnTe 06LLM CTOMHOCTI Ha eMUCUMUTE Ha BUBPaLMK 1 NOCoYeHNTe
CTOIHOCTM Ha eMUCUMTE Ha YCTPOMCTBOTO Ca M3MEPEHU B CbOTBETCTBUE
CbC CTaHAAPTU3MPaHa TeCcToBa NpoLeaypa U MoraT Aa ce U3nos3Bar 3a
CpaBHEHME Ha eVH eNEKTPUYECKN UHCTPYMEHT C APyr.

MocoyeHnTe OBLM CTOMHOCTM Ha eMUCUUTE Ha LYM W MOCOYeHUTe
CTOM- HOCTWU Ha Ob6LWMTE eMUCUM Ha BMOpaLMM CbLO MoraT Aa ce
MU3NON3BaT 32 MbpBOHAYa/IHA OUEHKA Ha HAaTOBapBaHETO.

A\ 3ABENENKA:

{ CroitHOoCTUTE Ha BMGpaUMWUTE U LIYMOBUTE €MWUCMM MoraT fa
Bapu- pat OT nocoYeHute CTOWMHOCTH no BpemMe Ha
AeﬁCTBMTeﬂHOTD U3- MNON3BaHE Ha €/IEKTPUYECKUA UHCTPYMEHT,
B 3aBMCMMOCT OT BMAaA M HaymHa, no KOWTO ce wu3nonsBa
€/IeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, M nocneunasHo OoT BuUAa Ha
obpaboTBaHus feTai.

¢ Heobxoammo e fia ce onpeaensT Mepku 3a 6e30MacHOCT 3a 3almTa
Ha onepaTopa, KOWTO Ce OCHOBaBaT Ha OLLEHKa Ha eKcrosuuusTa
Ha BMBpaLyK MO BpEME Ha AENCTBUTENHWTE YCI0BUS Ha paboTa (3a
Tasu uen TpsA6bBa Aa ce B3eMat npejBuz, BCUYKM YacTh Ha paboTHus
UUKDBA, Hanp. BpeEMETO, Npe3 KOETO ENEKTPUYHECKUAT NHCTPYMEHT
€ U3K/IIOYEH U BPeMeHaTa, Npe3 KOWTO e BKJIIOYEH, HO paboTh Ha
npaseH xog).

PA30OMNAKOBAHE

{ OtBOpeTe OnakoBKaTa 1 BHUMATE/IHO U3BajieTe NPOoAyKTa.

PRO-CRAFT

O OTcTpaHeTe OMaKOBBYHUS MaTepuas, KakTo M OMaKoOBbYHUTE U
TPaHCMOPTHUTE NpeAnasHu cpeAcTBa (ako MMa TakuBa).
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O MpoBepeTe fanM 06eMbT Ha JOCTaBKATa € MbJIEH. U3nonssaHapoyKT&aToNnpeHOCMMMaLIMHa
( MpoBepeTe mnpofyKTa M aKcecoapuTe 3a MOBpeAu Npu AKO BaLLMSAT NPOAYKT LLe Ce U3MO/3BA KAaTo MPEHOCUM UHCTPYMEHT, npe-
TpaHCropTh- paHe. Hesa6aBHo AoKna/BaiiTe 3a BCAKa nospesa MOPBYUTENHO € [1a FO 3aKPenuTe KbM NOAXOAALLA MOHTAXKHA Mo,

Ha TPaHCNOpPTHa- Ta KOMMNaHUA, KOATO € A0CTaBuaa NpoAyKTa.
MOKBCHM anbu HAMa Aa 6bAaT NpU3HATU.

0 Mo BB3MOXKHOCT C'bXpaHRBaﬁTe OrMakoBKaTa A0 MU3TU4aHE Ha
rapaH- LMOHHMA CPOK.

{ 3anosHaiiTe ce ¢ NpoAyKTa C MOMOLLTa HAa PbKOBOACTBOTO 33
eKC- nnioataums, npeau Aa ro usnonssate 3a MbpBu MbT.

{0 TMpu aKkcecoapute, KakTo M MpM M3HOCBAWMTE Ce YacTM M
pe3epBHU- Te 4YacTun u3nonsgaite camo OPUrUHaNHU YacTu.
PesepBHM 4acTu  MOXeTe pa nony4ute oT  Bawwus
cnewmannsnpaH AcTpubyTop.

¢ TMpu nopbyka, MocoyeTe HalWwMsa apTUKYEH HOMEpP, KaKTo
BMJA N roAMHAaTa Ha NPOM3BO/CTBO HA MPOAYKTa.

& BHUMAHME! MpoayKTbT 1 ONakoBbYHUAT MaTepuan He ca AEeTCKU Ur-
pauku!

He nosBonisBaiiTe Ha Aelata fa cv UrpasT ¢ HalMNOHOBU TOPBUYKK,
GUAMU MM Mankun YacTu! ViMa onacHoCT oT 3aaBsHe uam
3apywaBaHe!

Cr/I06ABAF 1 MOHTA}

WHcTanmpaHeawnndgosbyHaraaca(pur.3-6)
1. Mocraete wamdoBbyHAaTa Maca (6) M 5 3aKpenere CbC
3aKN04Ba- WKs BUHT (7) v wanbarta (7a) (pur. 3+4).
2. 3akpenere macata 3a wwnaiidaHe (6) OT MPOTUBOMONOKHATA
CTpa- Ha CbC 3aTsrawms BuHT (23) 1 waiibara (24) (dur. 5+6).

MocTtaBaH@a HanpeuyHusrpaHnunTe(b) (pur.4)
1. Mb3HeTe HanpedHust orpaHuuuten (5) B kneba  Ha
wamdosbYHa- Ta Maca (6).
2. 3aBbpTere HampeyHusi orpaHuumten (5), AOKaTo HacTpouTte
Kena- Hus broa (dur. 21, 22).

MoHTHpaHea orpaHuumTeepur.1, 7)
1. 3akpenete orpaHuuutens (14) ¢ LWeCTorpaMHM BUHTOBE
(15) u waitbm (15a). 3nonseaiite wectorpama (27) 3a
ToBa.
2. £\ BHUMAHUE! TpsibBa Aa € Bb3MOXXHO WINPOBbYHATA NIEHTa
(13) aa ce aBWKM cBOGOAHO.

MpeMecTBaHe Ha No3uuMATa 3a WandaHe Ha WaKpoBbBYHATA JIeHTa
(cpur. 8-10)
1. W3nonseaitte wectorpama (27), 3a fa pasxiabute
LecTorpam-  Hus BUHT (11).
2. Mpemecrete WamdosbYHaTA NeHTa (13) Harope B xenaHata
no- 3uuus.
3. 3arverHete wecTtorpamuus BUHT (11), 3a Aa dpuKcupare Tasm
no- 3uums.
4. WnudosbyHaTa Maca (6) Moxe aa 6bae nocTaBeHa B ToBa
noso- XeHue, 3a ja NOAABbPXKA AeTaina. 3a Aa HanpasuTe
TOBA, pasxnia- 6eTe /jpaTa WeCTOrpamMHu BUHTA (15) 1
oTcTpaHeTe orpaHuunTe- ns (14).

5. Mnab3HeTe wWanposbyHaTa Maca (6) B OTBOpa Ha Abp)Kaya Ha
Tpb- 6ata (20) U A GUKCMpaNTe CbC 3aKNIOYBALLMA BUHT 3a
wandosby- Hata Maca (7).

U3non3saHBpoAyKT&aTOCTaLMOHapHRaWnHAur.1, 11)

Ako BaliaTa MalnHa TPHGBB Aa ce n3nonsea Ha NOCTOAHHO MACTO, npe-
nopbyBa Ce Aa A 3aKpenuTe KbM paGo‘rHa Maca.

1. Mapkvpaiite oTBopuTe 3a NpobuBaHe.
¢ MocraBeTe NpojyKTa, KaKTO Lie Gb/ie MHCTaNNPaH MOKBLCHO.

¢ Mapkwupaiite No3uUMm1TE Ha OTBOPUTE 3a NPO6UBaHe Ha
paboTHata Maca.

Te ce nonyyasar ot ¢pukcupawmre otopw (10) B ocHOBHaTa
naova (9).

MpenopbyBaMe MOHTMpaHe 61130 [0 pb6a, 33 A3 CTe CUTYpHU, Ye
Macarta 3a Wwnaidare (6) Moxe fa LOCTUTHE No3nums oT 45°,

2. Mpobuitte oTBopuTe (HaliManko 9 MM AMametsp) npes
paboTHa- Ta Maca.

3. MocTaBeTe  MawwWHaTta  BbpXy  NpoGuTUTE  OTBOPM,
CbOTBETCTBALLM Ha PUKcupawmTe otBopu (10) B ocHOBHaTa
nnoya (9) u Brapaitte BuHTOBETE (M8*) (25) Npes oTBOpUTE
otrope.

4. 3aswiiTe raiikute (26) oTA0/y BbpXy BUHTOBETE (M8X60*) (25).

5. 3aTerHerte raiikute (26) ¢ jpa OTBOpEHM raeyHu Ktoda AF13*.

* He ca BK/IloueHB o6xBaTaa JocTaBKaTa!

PRO-CRAFT
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MoHTaxHaTa nno4a TpsA6Ba Aa e ¢ aebennHa HaiManko 19 MM 1 focTa-
TbYHO NorosAaMa ot NPoAyKTa, 33 Aa UMa MACTO 32 BUHTOBUTE cKobu.
OuKkcupaiite NpoAyKTta KbM OCHOBHaTa MJoya C rMomolyTa Ha
noAxoAswM BUHTOBE 3a [AbpBo. OCHOBHAaTa Mjo4ya MoXe pa ce
3aKpenu KbM paGOTHa- Ta Maca ¢ BUHTOBU CKOBU (He Ca BK/IHOYEHU B
obxearta Ha fjocTaBKara).

NPEA} BbBEXAH B EKCINJ/IOATALM

O6wanHdpopmauma
{0 nMpean fa ceBbpKETe MPOAYKTA Ce yBepeTe, Ye [AaHHUTE Ha
TMnoBata Tabena CbBNAZAT C [AaHHUTE 3a 3axpaHBaHeETO OT

€NIeKTpuyeckata Mpexa.

¢ TMpepau nyckaHe B eKcnioaTaLums, BCUYKM Kanaum 1 npeanasHu yc-
TpoiicTBa Tps6Ba Aa 6baT MOHTUPAHM NPaBUJIHO.

¢ LWandosbyHaTa NeHTa U WANMPOBBYUHUAT AWCK Tpsbea Aa morat
[a ce ABvKaT cBOBOAHO.

¢ B cnyyait Ha NnpeagapuTenHo 06paboTeHo AbPBO, BHUMaBaiiTe 3a
BCAKAKBY YYXXAMN NPeMETU, KaTo MMPOHN UV BUHTOBE U Ap.

¢ Mpean pa HaTWcHeTe MPeBK/KOYBATENS 3a BK/KOYBAHE/U3K/IOY-
BaHe, ce yBepeTe Ja/u LKypKaTa € NocTaBeHa NpaBuHO U fanu
[IBVKELLMTE Ce YaCTM Ce ABUXAT FNajKo.

BbBEX/JAH B EKCINJ/IOATALM

MpeskntouBateBK/1./U3K/¥4a)(dur.12)
1. HatvicHete 6yToHa ,1“, 3a A3 BKAKOYMTE MPOAYKTA.

2. HatucHete 6yToHa “0”, 3a fja M3K/KOYMUTE NPOAYKTA.

Perynupaxe wandosbyHamaca(dur.1, 13, 1t1,20)

LLnmposbyHaTa Maca (6) Moxe aa ce perynmpa 6escreneHHo ot 0° 4o 45°.
Perynvpyemuar HanpedeH orpaHuumten (5) ocurypsisa 6GesonacHo
BOAE- He Ha jeTaina.

& BHMMAHMUE! LUnmndosbunmaT auck (3) Tpsi6ea fa MOXKe fa ce ABWKM
cBO60HO. Pa3cTosHMETO Mexay WwandoBbyHaTa Maca (6) 1 wandosby-
HUs amck (3) Tpsibea fa 6bae Makc. 2 MMm. (6).

3a @ HaCTpoWTe Pa3CTOSHUETO MeXAy WandoBbYHaTa Maca (6) v wam-
doBBYHMS Anck (3), AencTBaiiTe KakTo cneaga (dur. 19, 20):

1. OcBobogeTe 3atsiralms BUHT (23).

2. Pasxnabere TpuTe raiku (16) nog wandosbvyHata maca (6). Us3-

nosi3BaiiTe WwectorpameH ko4 AF10 3a ToBa (He e BK/toYeH B
06- xBaTa Ha JjocTaBKara).

3. Cera 3aTerHeTe naHen U1 nofobeH NpeMeT B NpocseTa ¢ fjeGe-
JIMHA MaKc. 2 MM Mexay WwandosbYHaTa Maca (6) 1 wandosby-
HUs aMcK (3).

4. 3aterHerte raikute (16) v 3atsrawmst BuHT (23).

5. Cnep, ToBa OTCTpaHeTe naHena.

WnardaHe
{ BuHaru apwbxKTe AeTaiina 34paBo Mo Bpeme Ha Lwiaidare.

¢ He npunaraifte npekoMepeH HaTucK.
¢ Mpu wnaitpare getannbT TpsbBa Aa ce ABUXKMU HanpeAHasaz no

WAndOBBYHATA NIEHTA MAM WAMPOBBUHMA AMCK. ToBa NpefoTBpa-
TABa U3HOCBAHETO Ha LKypKaTa.

Cebp3BaHea KoMnieKkTaa npaxoorsexaaH8) (dpur.1)
MpoayKTsT e 06opyABaH C OTBOP 3a M3B/IMYAHE Ha Npax.

CBBbpXKETe NPaxoy/I0BUTEN, KoraTo 06paboTBaTe NpaxooTAeNsWM MaTe-
puanu.

CMAHaHa LWIKypKaTaia AucKa

CMeHTaUKYpKaTaialWwaMdoBbYHMEIMCK(ur.1, 14)
1. M3Baperte wencena ot eNekTpuyeckaTa Mpexa.

2. Csanere 3aTsrawms BUHT (23) 1 MeTasHaTa naactuHa (24).
3. PasBuiiTe 3aKNt04BALLMA BUHT 3a WandosbYHaTa Maca (7) ¢
wait- 6ara (7a) n otcTpaHeTe WanpoBbYHaTa Maca.

4. Pasrnobete npeanasutens Ha Agucka (21), Kato oTcTpaHuTe Aga-
Ta BUHTa (22) C KpbCTaTa OTBEpPTKa (He e BK/loYeHa B obxBaTa Ha
JlocTaBkara).

PRO-CRAFT

5. Visgbpnaite wWwKypkata (3a) or wamdosbyHMs auck (3) u
nocta- BeTe HoBaTa LWKypka (3a) (cuctema 3a 6bp3o
3aKpenBaHe) B 06- paTeH pej,.

6. ToctaBeTe OTHOBO NpeanasuTens Ha aucka (21).

7. TocTaseTe wandoBbYHaTa Maca, KaKTo e onucaHo B 8.1).

CMAHaHawmboebYHaTeeHTA(1,8, 1518)
1. V3BageTe wWwencena oT efeKTpuyeckaTa Mpexa.

2. Pasxnabete wecrtorpamus BUHT (11) ¢ wectoctorpama (27).
3. Pasxnaberte BuHTOBETE (17) C KpbCTaTa OTBEPTKA (HE € BKNoYeHa
B 06XBaTa Ha locTaBKaTa).

4. CaneTe npeAnasutens Ha WANdOBbBYHATA NeHTa (18) ot
JAbpXKaya Ha wanposbyHaTa ieHTa (19). 3a Aa HanpaeuTe ToBa,
nocTaBeTe [bpxKaya Ha WIMOBBYHATA NeHTa (19) noa nek
BB

5. W3pgbpnaiTe obTeraya Ha windosbyHaTa sieHTa (2), 3a aa
0CBOGO- /IUTe HaMpPeXeHWeTo Ha WAMPOoBbYHATA NeHTa (13).

6. OtcrpaHeTe wandosbyHaTa neHTa (13) Hanpes,

7. MoHTUpaiiTe HoBaTa WMPOBbYHA NIEHTa B 0BpaTeH pea,.

Perynupanea wandosbyHaveeHTa(mr.1)
1. V3BageTe wwencena oT eNleKTpUYecKaTa Mpexa.

2. HatucHete 6aBHO WandoBbYHaTa NeHTa (13) ¢ pbka B mocokaTa
Ha [IBUXKEHNe.

3. LWandosbyHaTta neHta (13) Tpsi6Ba Aa MUHABa LIEHTPAIHO BbPXY
WAMpOBBYHATA NOBBPXHOCT. AKO He, MOXeTe Ja U3N0/13BaTe Hasb-
6eHus BUHT (1), 3a Aa HaNpaBMTe HACTPOMKU.

MHCTPYKLM 3A PABOT/

LWnandareadackm pr6osédur.1, 1t1,20)
LLnndosbyHaTa Maca (6) Moke fia ce peryimpa 6esctenenHo ot 0° go 45°.

1. Pasxnabete 3atarawms BUHT (23) 1 3aK104BaALLMS BUHT 3 LWINO-
BbyHaTa mMaca (7).
2. Cera 3apaiiTe enaHus bro.

3. 3aterHerte OTHOBO 3aTsraliusi BUHT (23) v 3aK/IIO4BALLMS BUHT 3a
wandosbyHaTa Maca (7).

LWnandaHea Ye THMIOBBbPXHOCTMHANpeYeBrpaHuInTeur.1,
21,22)
& 3ABEJIEXKKA: BuHaru gswkeTe AeTaiina oT/sBO KbM LEHTbpa Ha
WAMDOBBYHMSA AMUCK, HUKOTA OTBBA, Hero! OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopa-
M U3XBbPAsHE Ha feTainal
O JloctaBeHWST HanpeyeH orpaHuuuten (5) ynecHssa npeuusHoTo
winavidpaHe.

0 HanpeunusT orpaHuunTen (5) Moxe Aa ce M3Mon3Ba 3a 3ajaBaHe
Ha BIM Ha WnaiipaHe B [JOMbJIHEHWE KbM HaKIOHA Ha
wamdoBbY- Hata Maca (6). MpenopbyBamMe M3MON3BaHETO My Mpn
whnaidpaHe Ha (KbCu) NOBBPXHOCTU.

O Mpukpenete HanpeyHus orpaHuunTen (5), KaKTO € OMMcaHo B
,Mo- craBsHe Ha HanpeyHus orpanuyuten” (5) (dur. 4).

Xopu3soHTanHoBepTHKaiHmNanpaHépur.23)

MalunHaTa MoXKe [ ce U3Moa3Ba KaKTo BEPTUKAIHO, Taka U XOpPU30HTa -
HO. uJﬂMd)OB'bHHaTa Maca MOXXe [a Cce U3Nno/i3Ba U 3a ABETe NPUIOXKEHUA.

[leiicTBaiiTe, KakTo e onucaHo B ,lpemMecTBaHe Ha WAMOBbBYHATA
nosu- uys Ha windosbyHaTta seHTa” (dur. 8-10).

I\ 3ABENEXKA:

LLinaidaiite gbarute AeTainm BbB BEPTUKAIHO MOJIOXKEHWUE, KaTo ABUKMU-
Te JieTaiiNa paBHOMEPHO BbPXY LIMGOBBYHATA NIEHTA.

MoebpxHOCTHMNAMDaHBbPXYLAM(OBbYHATREHTA(MT. 24)

O Mpekapaiite aeTaiina (A) paBHOMEPHO BbPXY LNMGPOBBYHATA SIEHTa
(13), KaTo ro HaTUCHETE CMAHO 0 orpaHuuuTens (14).

0 KOHTaKTHUSAT HaTUCK He TDRGBa Aa e NpeKkaneHo cuieH, 3a Aa MoXe
WAnbOoBaHUAT MaTepuan Aa ce TPAaHCMOPTUPA Aaney OT WANPOBBY-
HaTa neHta (13).
LWnncdosaHaa B b6HaTKPUBK(UT.25)

M MPEAYNPEXAEHUE! He wandosaitte nosbpxHOCTUTE Ha Npasu
Ae- Taln BbpXy OTK/IOHsBaLLATa ponika!

0 He waudosaiite BANBOHATM WM3BMBKM OT AscHaTa CTpaHa Ha
OTKNO- HABaLaTa posika (28).

O Mpekapaiite aeTaiina (A) paBHOMEPHO BbPXY LNMPOBBYHATA SIEHTa
(13).




Lnndosarea M3nbKHaNKPUBK(Ur.26) MO>Ke /la NIPOHMKHE
Ay NPEAYNPEXAEHUE! Bunaru asuxkeTe aeTaitna OTSBO KbM LEHTb-
pa Ha WANGOBBYHUA ANUCK, HUKOTA OTBb/, Hero!

BuHaru wandosaiite U3MbKHaAM KPUBK C MOMOLLTA Ha WANGOBBYHNSA
[IMCK, KaTo Haco4BaTe JeTaiina (A) oT nsBaTa CTpaHa KbM LEHTbPa Ha
LWAMOBBYHNS AUCK.

EJIEKTPUYECI BPB3KA

MOHTUPaHUAT eNeKTPOoABUraTeN e CBbP3aH M roToB 3a paboTa. Bpbaka-
Ta OTroBaps Ha NPUIOXKUMUTE pasnopeadu Ha ctaHaaptute VDE u DIN.
CBbP3BAHETO Ha KIMEHTa KbM MpexaTa, KakTo W  W3MOoN3BaHUs
yOb/KUTe-  nleH kaben cblWwo TpsbBa Aa OTroBapsAT Ha Te3n
pasnopenbu.

MoBpeaeH@NeKTpUYECKeBbP3BaLyKabenu

M3onaupsita Ha eNeKTpUYecKI1Te CBbP3BALLM Kabeau YecTo Moxe Aa Gbae
noepezeHa o BpeMe Ha pa6ota. ToBa MOXe A3 UMa CeAHUTE NPUYUHU:

0

0
0

TOUKM Ha HaTUCK, KbAETO CBbP3BALLMTE KabGenn NpeMUHaBaT npes
npo30opLM UK BpaTH,

MperbBaHKs, KbAETO CBBP3BALMAT KaGen e 61N HeNPaBUIHO 3aK-
peneH uam npexapax,

MecTa, KbfleTo cBbp3BaLLMTe Kabenn ca 6uam cpssaHu nopaam
npeHacsiHe,

ﬂonep,a Ha n3onauusaTa Nnopaan U3TpbreaHe OT KOHTAKTa,
TyKHaTMHK NOPaay CTapeeHe Ha U3oaaLuATa.

TaKuBa NoBpe/leHn eNeKTPUYEcKn CBbP3BalLy Kabenn He Tpabea aa ce
M3MOA3BAT W Ca XKMBOTO3aCTPaLLABaLLM MOpaay NoBpeja Ha U3o/1aLmsTa.
MpoBepsBaiiTe pefJOBHO eNEeKTPUYECKIUTE CBbP3BaLLM Kabenu 3a nospe-
[M. YBepeTe ce, Ye CBbP3BaALUMTE KaBenn ca U3K/KOHEHU OT eNekTpuye-
CKOTO 3axpaHBaHe, KoraTo NpoBepsBaTe 3a Nospe/a.

EnekTpuyeckuTe CBbP3BaLLY Kabenu TpsA6Ba fja OTroBapAT Ha NPUIOXKM-
MuTe pasnopeabu Ha craHgaptute VDE u DIN. M3nonsgaite camo
CBBP3- BaLUM KaGeN CbC CbILOTO 0603HAYEHME .

OTneyaTBaHeToO Ha TUMNOBOTO 0603HaYeHne BbpXy CBbp3BaLLUA Kaben e
3a4b/DKUTESTHO.

MHdopmaLza 6e30nacHOATPUNOAMAHMA NOBPEAEHUIMU
AeceKTHM3axpaHBaLmKabenm

Tun Bpb3Ka Y.

AKO e Heo6X0AMMO Jla CMEeHWTe 3axpaHBalLus Kaben, ToBa Tpabea fa
Ce HanpaBu OT MPOW3BOAUTENA WM HETOB MpejCTaBuTen, 3a ja ce
u36erHat puckoBe 3a 6e30macHoCTTa.

BakHanHdpopmauma

B ciyyait Ha npeToBapBaHe, JBUrATENST Le Ce U3KNUK caM. Cred, ne-
pUOA, Ha OxNaxzaaHe (BpEMETO Bapupa) ABUraTeNsT MOXeE Aa Ce BKo-
4YX OTHOBO.

AC gBurartespaboTeLya NpOMEH/IMBOK)

0
0

MpeXxoBoTO HarpexeHue Tpsbea fa 6bae 220-240V.

YAbmKUTENHUTE Kabenu ¢ Ab/KUHa 0 25 M TpsbBa Ja UMaT Ha-
npeyHo ceyeHune oT 1,5 Mm%,

TPAHCMOPT

1.

3a A3 TpaHCropTMpaTe NPoAyKTa, U3K/IKOUETE ro OT 3axpaHBaHe-
TO 1 TO MNOCTABETE Ha HOBOTO MACTO, B KOETO UCKaTe /a 1o U3-
nonseare.

MpoayKTbT TpsibBa Aa 6bAe ocurypeH cpelly npeobpbliaHe u
NoAX/Tb3BaHE MO BPEMe Ha TPaHCMOpTUPaHe B NPEBO3HU CPe/CTBa,
3a /ja ce NpejoTBPATAT WETU 1 HAPaHSIBaHWS.

MosauraiTe NpoAyKTa caMo 3a ApbKKaTa 3a HoceHe (10) u

Kpa- Ka Ha MallnHaTa.

He HoceTe npogykTa 3a Abpxaya Ha WwinosbyHaTa neHTa (19),
WAMOBBUHMS AucK (3), wandosbyHaTa Maca (6) uav apyru agu-
KELLM Ce 4acTu Ha NPOAYKTa.

noAAPBXKK U NOYUCTBAH
& MNPEAYNPEXAEHUE! WUsknioueTe wiencena oT enektpuyeckara

Mpe-

Xa, mpeayM fAa M3BbPLIBATE KaKBAaTO M [a € HacTpoiika,

06C/NY)KBaHE UM PEMOHT!

06wWwm3afauMIo NoaAPBKKaTa

0

lMoumncTBaliTe NPOAYKTa Ha PEJOBHW WHTEPBAN C BAXHA Kbpna
M MajKo MeK canyH. He M3nonsBaiiTe HMKaKBM MOYMCTBALLM
npoAy- KT WAM pasTBOpUTENM, Te 6uxa MOIIM Ja araKysar
NNacTMacoBMTe 4acTW Ha MpojyKTa. YBepeTe ce, Ye BojaTa He

BG| B'b/ITAPCKUIL:]

BbB BLTPELUHOCTTA Ha NPOAYKTa.

PRO-CRAFT
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¢ CmasBaiTe BCUUKM ABWKELLW e HacTh BEAHDBX MeCeyHo.

MoBTOpPHOGTAraHe CMAHaHa3bGYaTUPEMBK Ur.27,28)

MoBTOpHO 06TAraHe Ha 3b64aTMA peMbK

1. OTCTpaHeTe Kanaka Ha peMbKa (12), kaTo pasxnabuTe BUHTa C Kpb-
cTaTa OTBepTKa.

2. Pasxnaberte TpuTe 3aKpenBalim BuHTa (12a) ¢ KpbcTaTa OTBEpTKA.

3. 3a[jaonbHeTe 3b64aTUA PEMDBK, MTb3HETE KOPMyCa Ha PeMbKa
Ha- rope v 3aJpbXTe B TOBA MOJIOXKEHME.

4. 3aTerHerte 34paBo 3akpensawymrte BuHTOBE (12a).

5. Cera npoBepeTe HaMpeXeHWETO Ha PeMbKa U 1o 3aTerHeTe
OTHOBO, aKO e HeobX0ANMO.

6. TMocTaBeTe Kanaka Ha KoslaHa (12) 1 ro 3aTerHeTe 34paBo.

CMsAHaHa 3b6YaATUPEMDBK

1. OtcTpaHeTe Kanaka Ha pembKa (12), kato pasxiabure BuHTa C
Kpb- CTaTa OTBEpTKa.
PasxnabeTe TpuTe 3aKpenBalum BUHTA (12a) c KpbCTaTa OTBEpTKA.

CBanete cTapusi peMbK.
MocTaBete HoBUSA PEMBK.

o s oenN

3a fja 3aTerHeTe 3b64aTUA PEMbBK, NPOAB/IKETE KAKTO €
onwucaHo B rnaea ,MoOBTOpPHO 06TAraHe Ha 3b64aTUs peMbK"”.

MouncreaHe

MaseTe npejnasHUTe YCTPOWCTBA, BEHTUNALMOHHWUTE OTBOPU U
Kopryca Ha ABUratesisi Bb3MOXHO Hal4iMCTU OT Mpax U MPbCOTUS.
MoumncTeTe Npo- /lyKTa C 41CTa Kbpra UK ro NPo/yXaiTe CbC CrbCTeH
Bb3JlyX MOJ, HUCKO HanaraHe. [lpemopvyBame [Ja moyucTearte
NPOAyKTa IMPEKTHO Clef, BCA- Ka yroTpeba.

CbXPAHEHME

CbXpaHsBaiiTe NPO/yKTa 1 HEroBUTE aKCecoapy Ha TbMHO, CyXo 1
3alMTe- HO OT 3aMpPb3BaHe MACTO, HEAOCTBIHO 3a Aela.

OnTManHaTa TeMneparypa Ha cbxpaHeHue e mexay 5°C n 30°C.
CbxpaHaBaiiTe NPo/lyKTa B OPUrMHaiHaTa My OMakoBKa.

MokpuitTe Npo/AyKTa, 3a Aja ro NpeAnasuTe oT Npax Win Bnara. CbxpaHs-
BaliTe PbKOBO/CTBOTO 3a EKCM0aTaLMA C NPO/YyKTa.

OTCTPAHABAI'HA HEM3MPABHOC

Mpo6rem  Bb3MOXHAIPUUMHA Pelwenne
MpeBkntousatTenart
32 BK/IOYBaHe/ CMeHeTe BCUYKM NOoBpeseHn
V3KN0YBaHE € yacTu, npeau fa usnonssare
NOBPEAEH. Wwnaid mMalumHaTa OTHOBO.
CBbpXKeTe ce C Balmns MecTeH

KabenbT 32

[Buratenst He BRAtoUBaHe/ CepBU3EH LEHTBP UK

cTapTupa X

P wsiossane e vl powont
noBpefaeH. P P
Moxe fia 6ble onaceH, ako He

MoBpesieHo pene | Ce M3BbPLIBA OT KBaAMdULMPaH
3a BKJItOYBaHe/ nepcoxan.
M3K/ItOYBaHE.

MpoayKTsT MpunoxeH e

paboTvt no6aBHo ~ TBbpAE CUieH Mpunaraiite NOMaKo HaTUCK

no BpeMe Ha HaTUCK BBPXY BBPXY AeTaina.

paborta. AeTaina.

LnudosbyHaTa

NeHTa u3nu3a ot KeHtata He BbpBM  Harnacete neHTaTa ia BbpBu

33BUKBALUMTE = HaMpaBo. Hanpaso.

POJIKM.
LLnnMpoBLHHUAT
AMcK namn nenTa ca. CMeHeTe WNdOBBLYHATA leHTa
MOKPUTM CbC VAW WANPOBBYHMSA AUCK.

[bpsoro ce cMasKa.

u3raps no spemMe
Ha wnaiipare.  lpunoxer e

npekoMepeH Hamanete HaTucka BbpXy
HaTUCK BbPXY [feTaitna.
AeTaina.

3ALLAUT HA OKOJIHAT CPE/L

3a fja ce 3alMTV OKOIHATa CPeAa, eNEKTPOUHCTPYMEHTUTE, aK-
cecoapuTe M OMaKOBKUTe TpsGBa Ja Ce PeLMKAMpaT Mo
eKonoru- YeH HaumH. He U3XBBPASITE
©/1IeKTPOUHCTPYMEHTUTE B GUTOBMTE OTNaabLm!

PRO-CRAFT




CamosacTpaHwoTEC:

B cvoTtBercTBMEe C EBponeiickata
OTHOCHO  OTMaAbUuTE €NeKTPUYECKO 1

o60pyp,aaHe MU CbOT- BETHOTO HaUWMOHANHO 3aKOHOAATeJICTBO,

AebeKTHUTE Un usnes-

v oT ynotpeba eneKTpoHHO obopyBaHe TpsibBa fa ce cbbupart 3a eKo-

JIOTUYHO peLKAnpaHe.

OTNafbyHOTO ENIEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060pY/BaHE MoXe fa 6bie
BPeJHO 3a OKOJHAaTa CpeAa W YOBELIKOTO 3/pase,
M3XBBPIEHO HEMPaBUAHO MOPAAU Bb3MOXHOTO HaiMyMe Ha OnacHu

BellecTsa.

AvpektrBa  2012/19/UE
€/1eKTPOHHO

ako 6bae

RO |ROMANA
SLEFUITOR CU BANDA SI DISC
BDS400S
INSTRUCfilUNDE OPERARE

SPECIFICAfi TEHNICE
Model
Input voltage (V AC)

Frecventd nominald (Hz)
Putere nominala (W)

Frecventa de rotatie (min™)
Diametrul discului (mm)
Table size

Pozitionarea unghiului mesei

Dimensiunile benzii de slefuire

Gama de viteza fara sarcind (m/min)

Pozitionarea unghiului mesei de slefuit

Reglarea vitezei

BDS400S
220-240
50

400

no: 20002980
150
230X152
0° - 45°
915X100
310-450
0° - 90°

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-4:

Nivelul de presiune al sunetului (dB(A))
Nivelul de putere acustica (dB(A))

Eroare K (dB(A))
Clasa de protectie
Nivelul de protectie

Greutate EPTA, kg

LpA=77.1
LwA=90.1
K=3
I
IPXO
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DESCRIERE INSTRUMENTUL (FIG 1-28

1. Surub zimtat pentru reglarea
benzii de slefuit

2. Tensionarea benzii de slefuit
3. Roata de slefuit

3a. Roata de slefuit cu hartie
abraziva P80 (preasamblata)

4. Panoul de

control 4a.
Comutator On/Off

4b. Controlul vitezei
4c. Afisaj (Display)

5. Limitator transversal
6. Masa de slefuit

7. Surub de blocare pentru
masa de slefuire

7a. Saiba

8. Orificiu de aspirare

9. Placa de baza

10. Orificiupentrumontare
11. Surub Allen

12. Carcasa benzii dintate
12a. Suruburi de fixare

13.Banda de slefuire P80
(preasamblata)

14. Stop/ Oprire

15.Surub Allen

15a. Saiba

16. Piulite

17. Suruburi pentru protectia benzii
de slefuire

18. Protectia benzii de slefuire

19. Suport banda de slefuit

20. Tub suport

21. Carcasa de protectie

22. Suruburi pentru protectia
discului

23. Surub de fixare

24. Saib3
25. Suruburi (M8)*

28

26. Piulite (M8)*
27.Cheie Allen

28. Scripete d deviere

CONfiINUTL CUTIE (AMBALAJULL (FIG.2
3a. 1x Disc pentru slefuit cu hartie abraziva P80 (preasamblat)
5. 1x Limitator transversal

6. 1x Masa de slefuire

7. 1x Surub de blocare pentru masa de slefuire

7a. 1x Saiba

13. 1x Banda de slefuire P80 (preasamblata)

15. 2x Surub Allen

15a. 2x Saiba

23. 1x Surub de fixare

24. 1x Saiba

27. 1x Cheie Allen

1x Masina de slefuit cu banda si disc

B T

1x Manual de utilizare
EXPLICAfil. SIMBOLURILO DE PE PRODU:!

Tnainte de punere in functiune, cititi si respectati manualul de
operare si instructiunile de siguranta!

Purtati protectie auditiva.

Purtati ochelari de protectie.

Daci se acumuleaza praf, purtati protectie respiratorie!

ATENTIE! Pericol de ranire! Nu va introduceti mana in discul
de slefuit in timp ce acesta este in functiune!

Directia de rotatie a discului de slefuit

100x914 M Directia de rotatie / dimensiunea curelei de slefuire

Scara de ajustare a unghiului mesei

~l/ OO

Produsul respecta directivele europene aplicabile.

(@)
m

RECOMANDARI

Cititi cu atentie instructiunile de utilizarea inainte de asamblarea si
lucrul cu instrumentul.

Aceste instructiuni de utilizare va vor ajuta si va familiarizati cu
instrumen- tul dumneavoastra si cu posibilitatile de utilizare a acestuia.

Instructiunile de utilizare contin informatii importante despre modul de
lu- cru in conditii de siguranta, corect si economic, precum si informatii
des- pre evitarea situatiilor periculoase. Veti afla cum sa economisiti
pentru re- pararea lui, sa reduceti perioada de nefunctionare (downtime)
sisa mariti fiabilitatea si durata de viata a instrumentului.

Pe langa regulile de siguranta expuse aici, trebuie sa respectati toate re-
glementarile aplicabile ale tarii dumneavoastra cu privire la utilizarea in-
strumentului.

Puneti instructiunile de utilizare intro mapa de plastic transparenta pentru
a le proteja de murdarie si umiditate, si pastratile in apropierea
instrumen-  tului. Instructiunile trebuie citite si urmate cu atentie de catre
fiecare utili- zator inainte de inceperea lucrului. Numai persoanele care au
fost instrui- te in utilizarea instrumentului si au fost informate cu privire la
pericolele si riscurile asociate, au voie sa utilizeze instrumentul. De
asemenea, trebuie prevazuta varsta minima necesara.

Pe langa regulile de sigurantd continute in prezentul manual si
reglementarile din tara dumneavoastra, trebuie respectate si reglementarile




»
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recunoscute pentru utilizarea instrumentelor/masinilor de prelucrat lemnul.

Nu ne asumam nicio raspundere pentru accidentele sau daunele care pot
surveni ca urmare a nerespectarii instructiunilor din acest manual si a
re- gulilor de siguranta.

SCOPUI UTILIZARII

Masina corespunde directivei in vigoare a UE privind utilajele.

{ Este obligatoriu sa respectati instructiunile de siguranta, de exploa-
tare si de intretinere oferite de producator, precum si datele
tehnice indicate in calibrari si dimensiuni.

¢ Este obligatoriu sa respectati regulamentele relevante privind
pre- venirea accidentelor si alte reguli de siguranta si securitate
tehnica, recunoscute la nivel global.

¢ Masina poate fi utilizata, intretinuta sau reparata doar de persoane
instruite care sunt familiare cu functionarea ei si au fost
informate cu privire la eventualele riscuri. Modificarile
neautorizate aduse ma- sinii exclud raspunderea producatorului
pentru daunele rezultate din aceste modificari.

{ Masina este destinata utilizirii numai cu piese de schimb originale
si accesorii originale de la producator.

¢ in cazul oricirei alte utilizari, producatorul este scutit de orice
ras- pundere pentru daunele rezultate, riscul fiind asumat
exclusiv de catre utilizator.

Vva rugam sa retineti ca acest instrument nu a fost conceput pentru utili-
zarea in apllcatu comerciale sau industriale. Garantia noastrd va fi
anula- ta daca instrumentul va fi utilizat in |ntreprlnder| comerciale sau
industria- le sau in scopuri similare

A ATENFIIE!

Cititi toate regulile de siguranta si instructiunile de utilizare. Orice eroare
si nerespectare a regulilor de siguranta si a instructiunilor poate duce
la soc electric, incendiu si/sau leziuni grave. Pastrati toate regulile de
sigurantd si instructiunile intrun loc sigur pentru utilizare ulterioara.

& AVERTIZARE! Pentru a va proteja impotriva socului electric,
leziuni- lor si incendiilor, respectati urmatoarele precautii de baza atunci
cand uti- Ilzatl uneltele electrice.

Ci i urmati aceste instructiuni inainte de a utiliza instrumentul si pas-
tratl |nstruct|un|le intrun loc sigur.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANfiA PENTRU MAGINA

DE GLEFUIT CU BANDA €I DISC

¢ Reguli suplimentare de siguranta pentru masina de slefuit cu banda
si disc

[ M AVERTIZARE: Nu folositi masina pana cand nu este complet
asamblata si instalata conform instructiunilor.

¢ Daca nu sunteti familiarizat cu functionarea masinii de slefuit,
intrebati un profesionist, profesorul dvs. sau orice altd persoana
calificata.

[ /N ATENFlE: Aceasts masind a fost conceputd doar pentru
slefu- irea lemnului sau a materialelor similare. Slefuirea altor
materiale poate provoca incendii, raniri sau poate deteriora
produsul.

{ Purtati intotdeauna ochelari de protectie.

{ Aceastd masina poate fi utilizata doar in interior.

0 i IMPORTANT: Montati si folositi masina pe o suprafata
orizonta- |3. O suprafata neorizontald poate deteriora motorul.

¢ Daca masina tinde sa se incline sau sa se deplaseze (in special
atunci cand slefuiti panouri lungi si grele), aceasta trebuie fixata
pe o suprafata solida, cu o fortd de sustinere suficienta.

{ Asigurativa ca banda de slefuit se deplaseaza in directia corectd -
vedeti sagetile din spatele benzii.

{ Asigurativa ca banda de slefuit functioneaza corect astfel incat sa
nu poata sari de pe rolele de antrenare.

¢ Asigurativa ca banda de slefuit nu este rasucita sau prea libera.

¢ Tineti ferm piesa de lucru atunci cand slefuiti.

Y

Folositi intotdeauna ghidajul cand utilizati masina de slefuit in po-
zitie orizontala.

¢ Tineti intotdeauna ferm piesa de lucru pe masa atunci cand utilizati
discul de slefuit.

¢ Tineti intotdeauna piesa de lucru pe partea discului de slefuit care
se roteste in jos, pentru a mentine piesa de lucru bin fixata pe
masa. Utilizadnd partea discului de slefuit care se roteste in sus,
piesa de lucru ar putea fi ejectata si ar putea provoca rani.

RO| ROMANA [y
¢ Mentineti intotdeauna o distanta minima de aproximativ 1,5 mm sau
mai putin intre masa sau ghidaj si banda sau discul de slefuit.
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0 Nu purtati
timpul slefuirii.

¢ Utilizati banda sau discul de slefuit cu granulatia corecta
corespun- zatoare lemnului.

¢ Nu slefuiti piese de lucru prea mici pentru a fi tinute in siguranta.

usi. Nu tineti piesa de lucru cu o carpa in

¢ Evitati pozitiile incomode ale mainilor in care o alunecare
brusca ar putea cauza atingerea benzii sau discului de slefuit
cumana.

¢ Cand slefuiti o piesa voluminoasa, asigurati un suport
suplimentar pentru masa.

¢ Nu slefuiti o piesad de lucru nesustinuta. Securizati piesa de
lucru cu masa sau cu ajutorul ghidajului. Exceptiile sunt slefuirea
pieselor de lucru in curba, pe partea exterioara a discului de
slefuit.

¢ Curatati intotdeauna masa, ghidajul sau banda de slefuit de
resturi sau alte obiecte, inainte de a porni masina.

¢ Nu efectuati lucrdri de asamblare sau ajustare in timp ce
masina de slefuit este in functiune.

¢ Opriti masina si scoateti stecherul din prizd atunci cand montati
sau indepartati accesoriile.

¢ Nu parasiti zona de lucru a masinii de slefuit in timp ce este in
functi- une sau atat timp cat timp aceasta nu sa oprit complet.

ALTE RISCUR

¢ Masina a fost construita cu utilizarea tehnologiilor moderne si
in conformitate cu regulile de siguranta recunoscute. Cu toate
acestea, mai pot exista riscuri.

{ Roata abraziva reprezinta un pericol real de ranire a degetelor
si mainilor, dacd uneltele si accesoriile nu au fost montate in
mod corespunzator.

¢ Pericol de ranire din cauza partilor aruncate, dacd uneltele si
acceso- riile nu au fost montate in mod corespunzator.

¢ Utilizarea cablurilor necorespunzatoare sau deteriorate poate
duce la raniri prin electrocutare.

¢ Desi sau luat in considerare toate regulile importante, pot inca
exista riscuri neprevazute.

¢ Minimizati eventualele pericole/riscuri urmand instructiunile
din  "Reguli de Sigurantd”, "Utilizati in conformitate cu
instructiunile” si din intregul manual de utilizare.

A\ AVERTIZARE!

Acest instrument electric genereaza un camp electromagnetic in
timpul  functiondrii. Acest camp, in anumite conditii, poate afecta
implanturile me- dicale active sau pasive. Pentru a preveni riscul de
raniri grave sau fatale, recomandam persoanelor cu implanturi
medicale sa consulte medicul si producatorul implantului medical
fnainte de a utiliza instrumentul electric.

Valorile totale ale emisiilor de vibratii specificate si valorile emisiilor
dis- porzitivului specificate au fost masurate in conformitate cu o
procedura de testare standardizata si pot fi utilizate pentru compararea
unui instrument  electric cu altul.

Valorile totale ale emisiilor de zgomot specificate si valorile totale ale
emi- siilor de vibratii specificate pot fi, de asemenea, utilizate pentru
o estima- re initiala a sarcinii.

A NOTA:

¢ Valorile vibratiilor si valorile emisiilor de zgomot pot varia fata
de valorile specificate in timpul utilizarii efective a instrumentului
elec- tric, in functie de tipul si modul in care este folosit
instrumentul si, in special, de tipul piesei de lucru.

{ Este necesar si se defineasca masuri de sigurantd pentru
protejarea operatorului, care sunt bazate pe o estimare a
expunerii la vibratii in timpul conditiilor reale de functionare
(pentru aceasta, trebuie luate in considerare toate partile ciclului
de operare, de exemplu, perioa- dele in care instrumentul este
oprit si perioadele in care este pornit, dar functioneaza in
relanti).

DESPACHETARI DESCHIDERE 'AMBALAJULL

{ Deschideti ambalajul si scoateti cu grija produsul.

O indepértati materialul de ambalare, precum si dispozitivele de
sigu- ranta pentru ambalare si transportare (daci exista).

¢ Verificati dacd continutul pachetului este complet.

¢ Verificati daca produsul si accesoriile nu au fost deteriorate in
timpul transportatii. Raportati imediat orice daune companiei

de transportare care a livrat Produsul. Reclamatiile ulterioare
nu vor fi recunoscute.

PRO-CRAFT
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Daci este posibil, pastrati ambalajul pana la expirarea perioadei
de garantie.

Familiarizativa cu produsul prin intermediul manualului de utilizare
inainte de al folosi pentru prima data.




{ Ca accesorii, piese de uzura si piese de schimb, folositi numai pie-
se originale. Piesele de schimb pot fi obtinute de la dealerul dvs.
specializat.

{ La comand3, va rugam sa furnizati numarul articolului, precum si
tipul si anul de fabricatie al produsului.
& AVERTIZARE! Produsul si materialul de ambalare nu sunt jucarii pen-
tru copii!

Nu lasati copiii sa se joace cu pungile de plastic, cu foliile sau vu piesele/
accesoriile mici! Exista pericolul de sufocare sau inec!

ASAMBLARE

Instalareaneseide slefuit(Fig.3-6)

1. Montati masa de slefuit (6) si fixatio cu surubul de blocare (7) si

sai- ba (7a) (Fig. 3+4).
2. Securizati masa abraziva (6) pe partea opusa cu surubul de strange-
re (23) si saiba (24) (Fig. 5+6).
Inseraredimitatoruluiransversaf5) (Fig. 4)
1. Glisati limitatorul transversal (5) in canelura mesei de slefuit (6).
2. Rotiti limitatorul transversal (5) pana cand unghiul dorit a fost se-
tat (Fig. 21, 22).
Montaretimitatorul&top/OprirgFig.1, 7)

1. Securizati limitatorul (14) cu suruburile Allen (15) si saibele
(15a). Folositi cheia Allen (27).
2. Atentie! Banda abraziva (13) trebuie s se poatd misca liber.

Mutarepozitietleslefuire benziabraziveFig.8-10)

1. Folositi cheia Allen (27) pentru a desface surubul Allen (11).
. Mutati banda de abraziva (13) in sus, in pozitia dorita.
. Strangeti surubul Allen (11) pentru a fixa aceasta pozitie.

A owN

. Masa de slefuit (6) poate fi inserata in aceasta pozitie pentru a
sus- tine piesa de lucru. Pentru aceasta, desfaceti cele doua
suruburi Allen (15) si scoateti limitatorul (14).

5. Introduceti masa de slefuit (6) in orificiul tubului suport (20) si fixa-
tio cu surubul de blocare pentru masa de slefuit (7).
Utilizarexa masinatationargFig. 1, 11)
Daca masina dvs. urmeaza sa fie utilizatd intro locatie permanenta, va
re- comandam sa o fixati de un banc de lucru.
1. Marcati gaurile.
¢ Plasati instrumentul asa cum urmeaza a fi instalat.
{ Marcati pozitiile gaurilor pe bancul de lucru.
Acestea corespund gaurilor de fixare (10) de pe placa de bazi

(9). Recomandam instalarea aproape de margine pentru a fi
siguri c& masa abraziva (6) poate atinge pozitia de 45°.

2. Faceti gaurile (cu un diametru de cel putin 9 mm) prin bancul de
lu- cru.

3. Plasati instrumentul peste gaurile facute congruent cu gaurile de fi-
xare (10) din placa de baza (9) si introduceti suruburile (M8*)
(25) prin gauri de sus.

4. Tnsurubati piulitele (26) de jos pe suruburi (M8x60*) (25).

5. Strangeti piulitele (26) folosind doua chei fixe AF13*.

* = nusuntinclusén continutulivrarii!

Utilizarexa masinamobila
Daca instrumentul dvs. urmeaza sa fie utilizat ca unealta portabila, va
reco- mandam sl fixati pe o placa de montare adecvata.

Placa de montare ar trebui sa aiba cel putin 19 mm grosime si sa fie su-
ficient de mare fata de produs pentru a permite spatiu pentru clemele
cu surub.

Fixati produsul pe placa de bazi folosind suruburi de lemn potrivite.
Pla- ca de bazi poate fi fixatd de bancul de lucru cu cleme cu surub (nu
suntin- cluse in ambalaj).

TNAINTI DE PUNERE; iN FUNCFilUN

Informatigenerale
Tnainte de a porni instrumentul, asigurativa ca datele de pe placa
de identitate corespund cu datele retelei electrice.
¢ Tnainte de punerea in functiune, toate capacele si dispozitivele de
siguranta trebuie montate corect.
{ Banda de slefuit si roata de slefuit trebuie sa se miste liber.

¢ n cazul lemnului prelucrat anterior, fiti atenti la orice obiecte straine,
cum ar fi cuie sau suruburi, etc.

RO| ROMANA i)

0 Tnainte de a apasa pe butonul de pornire/oprire, asigurativa ci
hartia abraziva este montata corect si ca partile in miscare
functioneaza fara probleme.

PUNERE; iN FUNCFilUN

Comutatoru®N/OFR4a)(Fig.12)
1. Apasati pe comutator ,I” pentru a porni instrumentul.

2. Apasati pe comutator ,0” pentru a opri instrumentul.

ReglaremeseteslefuifFig.1, 13,1t1,20)
Masa de slefuit (6) poate fi reglatd dupa cum doriti, de la 0° la 45°.

Limitatorul transversal reglabil (5) asigura ghidarea sigura a piesei de lu-
cru.

Py ATENSilE! Roata de slefuit (3) trebuie sa se poatd misca liber.
Distan- ta dintre masa de slefuit (6) si roata de slefuit (3) ar trebui sa fie
de ma- xim 2 mm. (6).

Pentru a seta decalajul dintre masa de slefuit (6) si roata de slefuit (3),
pro- cedati dupa cum urmeaza (Fig. 19, 20):

1. Desfaceti surubul de fixare (23).

2. Desfaceti cele trei piulite (16), sub masa de slefuit (6). Folositi

pen- tru aceasta o cheie hexagonald AF10 (nu este inclusd in
ambalaj).

3. Acum fixati un panou sau similar cu o grosime de maxim 2 mm intre
masa de slefuit (6) si roata de slefuit (3).
4. Strangeti piulitele (16) si surubul de fixare (23).
5. Apoi scoateti panoul.
Clefuire
¢ Tineti intotdeauna ferm piesa de lucru in timpul slefuirii.
¢ Nu aplicati presiune excesiva.
O Piesa de lucru trebuie miscata inainte si inapoi pe banda de slefuit

sau pe roata de slefuit. Acest lucru previne uzura hartiei abrazive pe
o singura parte.

Conectaresistemuluile extractig8) (Fig.1)
Produsul este echipat cu un conector pentru extractie.

Conectati un extractor atunci cand prelucrati materiale care genereaza
mult praf.

Tnlocuirehartieabrazivee disculde slefuit(Fig.1, 14)
1. Scoateti stecherul din priza.

2. Indepértati surubul de fixare (23) si placa metalica (24).

3. Desfaceti surubul de blocare pentru masa de slefuit (7) cu
saiba (7a) si scoateti masa de slefuit.

4. Demontati protectia discului (21) indepartand cele doua suruburi
(22) cu un surubelnita Phillips (nu este inclusa in ambalaj).

5. Scoateti hartia (3a) de pe roata de slefuit (3) si atasati noua
hartia pentru slefuit (3a) (sistem de fixare rapid) in ordine
inversa.

6. Montati din nou protectia discului (21).
7. Montati masa de slefuit asa cum este descris in punctul 8.1.

Tnlocuirebenziabrazivé1, 8, 1518)
1. Scoateti stecherul din priza.

2. Desfaceti surubul Allen (11) cu cheia Allen (27).

3. Desfaceti suruburile (17) cu un surubelnita Phillips (nu este inclu-
sain ambaIaJ)

4. Scoateti protectia benzii abrazive (18) de pe suportul benzii (19).
Pentru aceasta, setati suportul benzii abrazive (19) la un unghi
mic.

5. Eliberati tensionarea benzii (2) pentru a o elibera (13).

6. Indreptati banda abraziva (13) inainte.

7. Montati noua banda abraziva in ordine inversa.
ReglarebenZIdeslefun(Flg 1)
1. Scoateti stecherul din priza.

2. Tmpingeti banda abraziva (13) manual, incet, in directia de functi-
onare.

3. Banda abraziva (13) trebuie sa ruleze central pe suprafata de slefui-
re. Dacd nu, puteti folosi surubul zimtat (1) pentru reglare.

INSTRUCFilU} DE UTILIZAR

Clefuiresanfrenelai a marginilofFig.1, 1t1,20)
Masa de slefuit (6) poate fi reglata dupa cum doriti, de la 0° la 45°.

1. Desfaceti surubul de fixare (23) si snpRﬂwﬁRﬁFT
de slefult( ).
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2. Acum setati unghiul dorit.

3. Strangeti din nou surubul de fixare (23) si surubul de blocare
pentru masa de slefuit (7).

Clefuireaapetelotu un limitatotransvers4Fig.1, 21,22)

M NOTA: Mutati intotdeauna piesa de lucru de la stanga spre centrul
dis- cului de slefuit, niciodatd dincolo! Existd risc de accidentare
datoritad pro- iectarii piesei de lucru!

{ Limitatorul transversal furnizat (5) faciliteaza slefuirea precisa.

{ Limitatorul transversal (5) poate fi utilizat pentru a seta unghiurile
de slefuire in plus fatd de inclinarea mesei de slefuit (6).
Recomandam utilizarea acestuia atunci cand slefuiti la capete.

¢ Porniti limitatorul transversal (5) precum este descris in capitolul
Instalarea limitatorului transversal (5) (Fig. 4).

Clefuirege orizontalai verticalgFig.23)

Instrumentul dvs. poate fi utilizat atat vertical, cat si orizontal. Masa de sle-
fuit poate fi utilizatd pentru ambele optiuni.

Procedati asa cum este descris in capitolul Schimbarea pozitiei de slefui-
re a benzii (Fig. 8-10).

& NOTA: Slefuiti piesele de lucru lungi in pozitie verticald, mutand piesa
de lucru uniform pe banda de slefuit.

Clefuireauprafetepe bandade slefuit(Fig. 24)
{ Ghidati piesa de lucru (A) uniform peste banda de slefuit (13)
apa- sando ferm impotriva limitatorului (14).

{ Presiunea de contact nu trebuie sa fie prea puternicd astfel incat
materialul slefuit sa poatd fi indepartat de pe banda de slefuit
(13).

ClefuireaurbeloconcavéFig.25)

iy ATENTiIE! Nu slefuiti fetele pieselor de lucru drepte pe scripetele (ru-
loul) de deviere!
¢ Nu slefuiti curbele concave pe partea dreapta a scripetelui de de-
viere (28).
{ Ghidati piesa de lucru (A) uniform peste banda de slefuit (13).

ClefuireaurbeloconvexgFig.26)
A ATENSilE! Mutati intotdeauna piesa de lucru de la stanga spre centrul
discului de slefuit, niciodata dincolo!

Slefuiti intotdeauna curbele convexe folosind discul de slefuit, ghidand pie-
sa de lucru (A) de la stanga spre centrul discului de slefuit.

CONEXIUNE ELECTRICZ

Motorul electric instalat este conectat si gata pentru functionare. Conexi-
unea respecta prevederile VDE si DIN aplicabile. Conexiunea la reteaua cli-
entului, precum si cablul prelungitor utilizat, trebuie sa respecte, de
aseme- nea, aceste reglementari.

Cablurelectriceeteriorate
Izolatia cablurilor electrice de conexiune este adesea deteriorata.
Acest lucru se poate intampla din urmatoarele cauze:

O Punctele de presiune se refera la zonele unde cablurile sunt stranse
sau comprimate atunci cand sunt trecute prin spatii inguste, cum ar
fi deschizaturile din ferestre sau usi.

0 Indoituri formate acolo unde cablul a fost fixat sau rootat
necores- punzator.

¢ Locuri unde cablurile au fost deteriorate, deoarece ca au fost
calcate cu vehicule,

{ Deteriorarea izolatiei din cauza smulgerii din priza de perete,

¢ Fisuri datorate uzurii izolatiei

Astfel de cabluri electrice nu trebuie utilizate si sunt periculoase pentru
via- ta din cauza deteriorarii izolatiei.

Verificati cu regularitate cablurile electrice de conexiune. Asigurativa ca
cablurile sunt deconectate de la alimentarea electrica atunci cand le ve-
rificati.

Cablurile electrice de conexiune trebuie sa respecte prevederile VDE si
DIN aplicabile. Utilizati numai cabluri de conexiune cu aceeasi denumire
»HOSVVF".

Imprimarea tipului pe cablul de conexiune este obligatorie.

Dacd este necesara inlocuirea cablului de conexiune la reteaua principa-

Informatii de siguranta cu privire la inlocuirea cablurilor deteriorate sau

defectela reteauaprincipala
Tipul de conexiune Y

PRO-CRAFT




!

RO| ROMANA (kY]

13, aceasta trebuie facutd de catre producator sau reprezentantul
acestu- ia pentru a evita riscurile.

Informatiémportanta

in caz de suprasarcina, motorul se va opri automat. Dupa o perioada de
ra- cire (durata variaza), motorul poate fi repornit.

MotorAC
¢ Tensiunea de alimentare trebuie sa fie de 220-240V.

¢ Cablurile prelungitoare, pana la 25 m lungime, trebuie s3 aiba o
sec- tiune transversala de 1,5 mm?.

TRANSPORTARE
1. Pentru a transporta produsul, deconectatil de la sursa de
alimentare si plasatil in noua pozitie in care doriti sal utilizati.

2. Produsul trebuie s3 stea sigur, sa nu sa se rastoarne sau s3
alu- nece in timpul transportarii in vehicule, pentru a
preveni daune- le si ranirile.

3. Ridicati produsul numai de manerul pentru transportare (10) si
de piciorul masinii.

4. Nu transportati produsul tindndul de suportul benzii de slefuit
(19), de roata de slefuit (3), masa de slefuit (6) sau alte parti
mobile ale produsului.

MENTENANfi ‘Gl CURAfiAR

A WARNING! Pull out the mains plug before carrying out any setting,
ser- vicing or repair work!

Sarcingeneralaleintretinere

¢ Curatati produsul la intervale regulate folosind o carpa umeda
si putin sapun delicat. Nu utilizati produse de curatare sau
solventi; acestea ar putea deteriora partile din plastic ale
produsului. Asigu- rativa ca apa nu poate patrunde in interiorul
produsului.

{ Lubrifiati toate partile mobile o data pe luna.

RetensionaresiinlocuirebenzidintatgFig.27,28)
Retensionarea benzii dintate
1. Indepértati carcasa benzii (12) slabind surubul cu o surubelni-
t3 Phillips.
2. Slabiti cele trei suruburi de fixare (12a) cu o surubelnita Phillips.
3. Pentru aintinde banda dintata, alunecati carcasa beznii in
sus si mentineti aceasta pozitie.
4. Strangeti ferm suruburile de fixare (12a).
5. Verificati acum tensionarea benzii si reintindetio daca este nece-
sar.
6. Plasati carcasa benzii (12) si strangetil ferm.

Schimbarebenziidintate
1. Indepértati carcasa benzii (12) slabind surubul cu o
surubelni- ta Phillips.
2. Slabiti cele trei suruburi de fixare (12a) cu o surubelnit3 Phillips.
3. Scoateti banda veche.
4. Puneti banda noua.
5. Pentru aintinde banda dintata, procedati asa cum este descris
in capitolul Retensionarea benzii dintate.
Curatare

Pastrati dispozitivele de protectie, gaurile de aerisire si carcasa
motorului in stare cat mai curata, departe de praf. Curatati produsul cu
0 carpa cura- ta sau suflatil cu aer comprimat la o presiune scazuta.
Recomandam sé cu- ratati produsul imediat dupa fiecare utilizare.

DEPOZITARE

Depozitati produsul si accesoriile acestuia intrun loc intunecat, uscat,
ferit de inghet si departe de copiilor.

Temperatura optima de depozitare este intre 5°C si 30°C.

Depozitati produsul in ambalajul sau original.

Acoperiti produsul pentru al proteja de praf sau umiditate. Depozitati manu-
alul de utilizare impreuna cu produsul.

PRO-CRAFT




REMEDIEREA

DEFECFfilUNILOR

CrrssTE Remedierearoblemei/

Problema defectiunii

Comutatorul de

L L Tnlocuiti toate piesele deteriorate
pornire/oprire este

inainte de a folosi din nou

PROTECTi| MEDIULL INCONJURAT(

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice, accesorii si
ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu eli-
minati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

NumapentrdarileUE:

n conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU, despre dispo-
K zitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala in vi-

goare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsi-
tul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologica.

Daca sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
elec- tronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umana datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

HU | MAGYAR
OSZCILLALO ORSOS CSISZOLOGEP
BDS400S
HASZNALATUTMUTATO

MUSZAKI ADATOK

Mogaenb BDS400S
Valtdaramu motor (V AC) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Felvett teljesitmény (W) 400

A tércsa fordulatszama (min™) No: 20002980

Atarcsa atmérgje (mm) 150

Az asztal méretei (mm) 230%152
Asztal ferde allasa 0° - 45°
A csiszoldszalag méretei 914x100
A csiszoloszalag sebessége (m/min) 310-450
Ferde allas 0° - 90°
Sebesség bedllitasa .

A zajkibocsatasi értékek meghatarozasa az EN 6284124 szerint:

PRO-CRAFT
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A TERMEKLEIRASA (ABRA 1-28)

1. Recézett fejli csavar a csiszol6- 12a.RégzitGesavarok

szalag beallitasa hoz

2. Csiszoloszalag feszitGje

3. Csiszolotarcsa

3a. Cswzologaplr a csiszolotar-
csan, P80 (el6szerelt)

4. Vezérl6panel
4a. Be / kikapcsolo
4b. Sebességszabalyozo

c. Kijelz6
. Keresztiitk6z6

4
5
6. Csiszoldasztal
7. Csiszoldasztal régzitécsavarja
7a. . PP

Hézagol6 alatét

" Szivocsonk

° Alaplap
10. Rogzité furat

11. Imbuszcsavar
12. Fogasszij burkolata

13. Csiszoloszalag P80 (elGszerelt)

14. Utkdz6

15. Imbuszcsavar

15a.Hézagol6 alatét

16. Anyak

17. Csiszoldszalagvédd csavarjai
18. Csiszoloszalagvédd

19. Csiszoloszalagtartd
20. Tart6csé

21. Tarcsavédo
22. Tarcsavédo csavarjai
23. Szoritécsavar

24. Hézagol6 alatét

25. Csavarok (M8)*
26. Anyak (M8)*

27. Imbuszkulcs
28. Vezet6gorgd

= nemtartozifa szallitotélemefficzé!

SZALLITOT [ELEMEI (ABRA

3a. 1 x Csiszolépapir a kdszoriikorongon, P8O0 (elGszerelt)

1 x Kereszttitk6zé
1 x Csiszoloasztal

1 x Csiszoloasztal rogzitGesavarja

7a. 1 x Hézagolo alatét

11 x P80 csiszoldszalag (elészerelt)

15a. 2 x Hézagolo alatét
21 x Szoritécsavar

21 x Hézagol6 alatét

21 x Imbuszkulcs

1x Szalag és tanyéros csiszologép

Y
Y
Y
Y
Y
Y
¢ 12 x Imbuszcsavar
0
0
0
0
0
Y

1x Kezelési Gtmutaté

TERMEKEN TALALHAT(") SZIMBOLUMOK

A
MAGYARAZAT,

Viseljen hallasvédét.

FIGYELMEZTE

&
®
©
e
@

Uzembe helyezés el6tt olvassa el és vegye figyelembe a
kezelési Gtmutatot és a biztonsagi utasitasokat!

Viseljen védé szemiiveget.

Porképzdédés esetén viseljen megfeleld lég zésvédot!

TES! Sériilésve szély! Ne nyuljon a forgd csiszolé tarcsahoz!
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g A koszOrlkorong futasiranya

,m,,(g,,,,,,,) A csiszoldszalag futasiranya/mérete

Asztalbealli tas szogska laja
c E A termék megfelel a hatalyos eu ropai iranyel veknek.

BEVEZETES

Tiszteligyfeliinfi!
Sok 6romet és sikert kivanunk Gj terméke hasznalatahoz.

Megjegyzés:

A termék gyartéja a hatalyos termékfelelGsségi térvény szerint nem
fele- 16s a terméken esett vagy a termék altal okozott karokért a
kovetkez6 ese- tekben:

O Szakszertitlen kezelés

A kezelési Gtmutat6 be nem tartasa

llletéktelen szakember, harmadik fél altal végzett javi tas
Nem eredeti potalkatrészek beépitése és cseréje

Nem rendeltetésszer(i hasznalat

o oo o <o

Ha figyelmen kivil hagyja az elektromos berendezé sekre
vonatkoz6 el6irasokat, valamint a VDE 0100, a DIN 57113 /
VDEO113  eléirasait, akkor az elektromos berendezés
mikodésképtelenné valhat.

Vegyefigyelembae fiovetfiezéfiet:
Az lizemeltetési Utmutatd a termék részét képezi.

Fontos megjegyzéseket tartalmaz arrol, hogyan dolgozhat a termékkel biz-
tonsagosan, szakszertien és gazdasago san, hogyan kertilheti el a veszé-
lyeket, csokkentheti a ja vitasi koltségeket és az iddkieséseket, és
novelheti a ter mék megbizhatdsagat és élettartamat. A jelen lizemelte
tési Gtmutatd biztonsagi rendelkezésein tul feltétlendl tart sa be az
orszagdban a termék lzemeltetésével kapcsola tosan érvényes
el6irasokat is.

A termék hasznalata el6tt ismerkedjen meg az osszes ke zelési és
bizton- sagi utasitdssal. A terméket csak a leirtak nak megfelelen, a
megadott al- kalmazasi teriileten (ze meltesse. Orizze meg jol az
Uzemeltetési Gtmuta- tot, és ha a terméket tovabbadja harmadik
személynek, adja at vele egylitt az 6sszes dokumentumot is.

RENDELTETESSZEF HASZNALAT

A szalag és tanyéros csiszologép mindenféle fa csiszola sara szolgal, a
gép nagysaganak megfelelé6 méretben.
A gép megfelel a gépekrdl szol6 EK iranyelv hatalyos ki adasanak.

Csak a rendeltetésének megfeleléen hasznalja a termé ket. Minden
ettél eltéré hasznalat nem rendeltetesszeru nek mindsiil. Az ebbdl fakado
min- den karért és sérllésért nem a gyarté, hanem a
felhasznalo/kezel6 vise- i a felelds séget.

A rendeltetésszer( hasznalat része a biztonsagi utasita sok betartasa,

va- lamint a kezelési Gtmutatoban foglalt szerelési és lzemeltetési
utasitasok betartasa is.

A terméket hasznald és karbantarté személyeknek ismer nitik kell a
termé- ket, és tajékozottnak kell lennitik a lehet séges veszélyekrdl.

Ha a terméken modositast végez, az ebbdl eredé karo kért a gyarté nem
véllal felelésséget.

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy termékeinket rendelteté stk szerint
nem kisipari, kéziipari vagy ipari hasznalatra tervezték. A termékre
semmilyen garanciat nem vallalunk, ha kisipari, kéziipari vagy ipari,
valamint ezekkel egyenér ték( tevékenységekhez hasznalja.

A SZALAGOSTARCSAZSISZOLOGEPREVONATKOZO
KIEGESZITOBIZTONSAGIUTASITASOK

[ & FIGYELMEZTETES! Ne hasznélja a terméket, amig nincs
teljes mértékben Gsszeszerelve és telepitve az Gtmutatasoknak
megfele I16en

[ A FIGYELEM! Ezt a terméket csak fa és fahoz hasonl6 anyagok
csiszolasara fejlesztették ki. Mas anyagok csiszolasa kor t(z, sérii-
lések vagy a terme’k karosodasa fordulhat eld.

olvassa el a teljes kezelési itmutatot.
iveget.

{ Ezatermék csak beltéri munkavégzéshez hasznalhato.

0 /N FIGYELEM! A terméket csak vizszintes feliiletre szabad felsze-
relni és Ugy szabad hasznalni. Ha nem vizszintes fellletre szerelik
fel, akkor karosodhat a motor.

¢ Amennyiben fennall a lehetéség, hogy a termék ize melés
kozben, elsésorban a hosszi vagy nehéz mun kadarabok
csiszolasa soran atbillen vagy elmozdul, akkor a terméket hozza
kell erésiteni egy teherbird fe lulethez.

¢ Gy6z6djon meg arrdl, hogy helyes a csiszoldszalag forgasiranya.
Ehhez vegye figyelembe a csiszoldsza lag hatoldalan lévé nyilakat.

O Gyb6zédjon meg arrdl, hogy helyes a csiszoldszalag vezetése, és nem
tud leforogni a hajtogorgdkrol.

¢ Gy6z6djon meg arrol, hogy a csiszoldszalag nincs meggylirédve és
nem laza.

O Csiszolas kozben tartsa erésen a munkadarabot.

¢ Ha a szalag és tanyéros csiszologépet vizszintes helyzetben hasz-
nalja, mindig hasznalja az itkoz6t.

¢ Amikor a szalag és tanyéros csiszologépet hasznalja, mindig
erésen fogja oda a munkadarabot az asztalhoz.

¢ A munkadarabot mindig a készor(ikorong lefelé hala dé oldalahoz
szoritsa, hogy az rendesen felfekiidjon az asztalra. Ha a
koszoriiko- rong felfelé haladé oldalat hasznalja, a munkadarab
kiperdilhet, és veszélyt je lenthet 6nre vagy masokra.

¢ Mindig tartson 2 mmes, vagy annal kisebb minimalis hézagot az
asztal, illetve az (itkdz6 és a csiszoldsza lag vagy a koszoriikorong
kozott.

¢ Ne viseljen véddkeszty(it, és a munkadarabot ne tart sa ronggyal
csiszolas kozben.

¢ Soha ne csiszoljon olyan munkadarabot, amely tdl ki csi a bizton-
sagos kezeléshez.

¢ Kerilje az olyan tigyetlen kézmozdulatokat, amelyek soran hirtelen
a csiszoldszalaghoz vagy a kdszoriko rongra csiszhat a keze.

¢ Ha nagy munkadarabot munkal meg, akkor célszerli az asztal
magassagaval megegyezé magassagu kie gészité alatdmasztast
hasznalni.

¢ Soha ne csiszoljon alatamasztas nélkili munkadara bot. Tamassza
ala a munkadarabot az asztallal vagy az titkdzével, kivéve a goérbe
munkadarabokat a k6 szortikorong kiilsé oldalan.

¢ A termék bekapcsolasa el6tt mindig tavolitsa el a hul ladékot és a
tobbi targyat az asztalrol, az itk6zérél és a csiszoloszalagrol.

O Ne tervezzen vagy szereljen semmit az asztalra, ha tizemel a termék.

¢ Kapcsolja ki a terméket, és hlzza ki a dugds csatlako zot a
csatlako- zoaljzatbdl, ha tartozékot szerel fel vagy tavolit el.

¢ Soha ne hagyja el a termék munkatertiletét, amig a termék be van
kapcsolva, vagy ha a termék még nem allt le teljesen.

¢ A munkadarabot mindig helyezze fel a csiszol6asztal ra, illetve
szorosan illessze szorosan a csiszold Utkd z6hdz. Amikor gorbe
munkadarabokat csiszol a csiszolotarcsan, mindig fektesse Gket
biztonsagosan az asztalra.

¢ Mindig gondoskodjon a szalag és tanyéros csiszolé gép megfelelé
stabilitasarol és biztositasardl (pl. rog zitse munkapadra).

¢ Minden egyes hasznalat el6tt ellendrizze, hogy nem sériilte a kdsz6-
riikorong és a csiszoloszalag.

O Az elkopott vagy sértilt koszoriikorongot és csiszold szalagot hala-
déktalanul cserélje ki.

¢ Mindig az adott betétszerszam kdvetelményeinek megfeleléen
hasz- nalja a védéburkolatot és a mun kadarabtamasztoét.

O Az elektromos szerszamot mindig tigy hasznalja, hogy mindkét orso-
ra fel van szerelve a betétszerszdam, mert ezzel korlatozhaté a
forgd ors6 megérintésének koc kazata.

FENNMARAD KOCKAZATOK

O A termék korszer(i muiszaki szinvonalon, az elismert biztonsag-
technikai el6irasok szerint késziilt. A mun kavégzés soran azonban
ennek ellenére is felléphet nek fennmarado kockazatok.

¢ Ha a csiszolandé munkadarabot szakszertitlentl ve zeti vagy
fekteti fel, akkor a forgd kdszorlikorong sérii Iésveszélyt jelent az
ujjakra és kezekre nézve.

O Sérulésveszély a szerszamok szakszeriitlen tartas vagy vezetés
kovetkeztében torténd kisodrodasa mi att.

O Nem elGirasszer(i villamos csatlakozévezetékek hasz nalatakor
ara- mutés veszélye all fenn.

¢ Emellett fennallhatnak olyan, nem nyilvanval6 fenn marado
kockaza- tok is, melyek minden elGvigyazatos sag ellenére sem
sziintethet6k meg.




¢ A fennmaradé kockazatok minimalisra csokkenthet6k azonban a
,Biztonsagi utasitasok”, a ,Rendeltetéssze r(i hasznalat” és a kezelé-
si itmutato egylttes betarta saval.

A\ FIGYELMEZTETES

Ez az elektromos szerszam tizem kdzben elektroméag neses mez6t hoz lét-
re. Ez a mez6 bizonyos kortilmé nyek kdzott negativ hatassal lehet az aktiv
vagy pasz sziv orvosi implantatumokra. A komoly és sulyos sérti lések koc-
kazatanak elkertlése érdekében javasoljuk, hogy az orvosi
implantatum- mal rendelkezé személyek az elektromos szerszam
hasznalata el6tt keres- sék fel orvosukat és implantatumuk gyartéjat.

A megadott teljes rezgési érték és zajkibocsatasi érték mérése szabvanyos
vizsgalati eljarassal tortént, és az adatok felhasznalhatok az elektromos
szerszam masik szerszammal val6 Gsszevetésére.

A megadott zajkibocsatasi érték és teljes rezgési érték a terhelés
elézetes becsléséhez is felhasznalhato.

Megjegyzés:

¢ Az elektromos szerszam hasznalatanak maodjatol fug géen a rezgési
és zajkibocsat zasara van sziikség, amelyek a tényleges hasznalati
feltételek kozben fennallo rez gésterhelés becsiilt értékein alapul-
nak (ehhez az tize melési ciklus Gsszes részét figyelembe kell
venni, pél daul azokat az idéket, amikor ki van kapcsolva az
elektromos szerszam, valamint azokat is, amikor be van ugyan
kapcsolva, de terhelés nélkil mdkodik).

KICSOMAGOLAS
{ Nyissa ki a csomagolast, és 6vatosan vegye ki a ter méket.
{ Tavolitsa el a csomagol6anyagot, valamint a csoma
golasi/szallitasi biztositékokat (ha vannak).
{ Ellendrizze a szallitott elemek hianytalansagat.
{0 Ellenérizze, nem szenvedette a termék és a tartozé kok szallitasi
sériiléseket. Az esetleges sériiléseket azonnal jelentse a terméket

kiszallitd szallitmanyozd nak. Utdlagos reklaméaciokat nem fogadunk
el.

{ Lehet6leg a jotallasi id6 lejartaig Grizze meg a csoma golast.
{ A hasznalatba vétel el6tt ismerkedjen meg a termék kel a kezelési
utmutato alapjan.

¢ Tartozékként, valamint kopd és potalkatrészként csak eredeti
alkatrészeket hasznaljon. Potalkatrészeket szakkereskeddjénél
vasarolhat.

¢ Rendelésnél adja meg a cikkszamot, valamint a ter mék tipusat és
gyartasi évét.

A\ FIGYELMEZTETES
A termék és a csomagoldanyag nem jatékszer!

Ne engedje, hogy a gyermekek a miianyag zacskok kal, foliakkal és apro
ré- szekkel jatsszanak! Lenyelés és fulladas veszélye all fenn!

OSSZESZERELES

Csiszoloasztdblszerelés¢3-64abra)
1. Szerelje 6ssze a csiszolbasztalt (6), és biztositsa a rogzitéesavarral
(7) és a hézagol6 alatéttel (7a). (3+4abra).
2. Rogzitse a csiszoldasztalt (6) az ellenkezé oldalon a szoritocsavar-
ral (23) és az alatéttel (24) (5+6abra).

Keresztiitfiogb) behelyezége abra)
1. Tolja be a keresztiitkdz6t (5) a csiszoldasztal (6) hor nyaba.

2. Forgassa el a keresztitkdz6t (5), amig el nem éri a ki vant
szbgmé- retet n(21, 22abra).
Aziitfiozdelszerelésd,7 .abra)
1. Rogzitse a keresztiitkdz6t (14) az imbuszcsavarokkal (15) és
a hézagolé alatétekkel (15a). Ehhez hasznilja az
imbuszkulcsot (27).
2. Figyelem! A csiszol6szalagnak (13) szabadon kell mozognia.

A csiszoloszalagsiszolashelyzeténefillitasa8 1abra)
1. Oldja ki az imbuszcsavart (11) az imbuszkulccsal (27).
2. Allitsa feljebb a csiszoloszalagot (13) a kivant helyzet be.
3. Ahelyzet régzitéséhez hlizza meg az imbuszcsavart (11).

4. Ebben a helyzetben a csiszoléasztal (6) a munkada rab tamaszté-
kaként hasznalhato, ehhez el kell tavoli tani mindkét imbuszcsavart
(15) és az (itkdzot (14).

5. Tolja bele a csiszoldasztalt (6) a tartdcsé (20) lyuka ba, és
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rogzitse a csiszoldasztal régzitéesavarjaval (7).
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Hasznalatogzitetgépfiént1, 1abra)
A hossz( tava hasznalathoz célszer(i a terméket munka padra szerelni.

1. Jeldlje meg a furatok helyét.
Ugy helyezze el a terméket, ahogy késébb telepi teni szeretné.
Rajzolja fel a kifurando lyukak helyét a munkapad ra.
Ezek helyét az alaplapon (9) kialakitott rogzité furatok (10) ad-
jak meg.
Ajanlott a gépet a szegély mellé szerelni, mert ez zel
biztosithatd, hogy a csiszoléasztal (6) el tudja érni a 45°0s
allasat.

2. Furja ki a furatokat a munkapadon (legalabb 9 mmes atmérével).

3. Helyezze fel a terméket, hogy a kifurt lyukak pontosan fedésbe
ke- riiljenek az alaplap (9) rogzitéfurataival (10), és dugja at a
csavaro- kat (M8*) (25) feliilrél a lyu kakon.

4. Csavarozza az anyakat (26) alulrél a csavarokra (M8x60*) (25).

5. Huzza meg az anyakat (26) két 13as* villaskulccsal.

* = nemtartozifa szallitottlemeffiozé!

Hasznalamobilgépfiént
A termék mobil hasznalatahoz javasolt megfelel6 alaplap ra szerelni a gé-
pet.

Az alaplap legalabb 19 mm vastag kell legyen, és kell6 mértékben
nagyobb a terméknél, hogy maradjon hely pil lanatszoritok
felhelyezéséhez.

Rogzitse a terméket megfelel6 facsavarokkal az alaplap ra. Az alaplap
pillanatszoritokkal (nem tartoznak a szalli tott elemek kozé)
rogzithet6 a munkapadra.

UZEMBI HELYEZE ELOT

Altalanosnegjegyzésefi
{ Mielétt csatlakoztatna a terméket, gy6z6djon meg ar rol, hogy
a tipustabla és a halézat adatai megegyez nek.

O Az lizembe helyezés el6tt szerelje fel az &sszes vé delmi és
bizton- sagi berendezést.

{ Acsiszoldszalag és a csiszolotarcsa szabadon kell tudjon mozogni.
¢ Ha mar megmunkalt faanyaggal dolgozik, tigyeljen ra, hogy ne
legye- nek benne idegen targyak, pl. szégek vagy csavarok.

¢ Miel6tt miikodteti a be/kikapcsolét, gy6z6djon meg arrdl, hogy
a csiszolopapir helyesen van felszerelve, és hogy a mozgd
alkatrészek konnyen jarnak.

UZEMBI HELYEZES

Be/fiifiapcsol@a)(1abra)
1. Atermék bekapcsolasahoz nyomja a kapcsolét 1" al lasba.
2. A termék kikapcsolasahoz nyomja a kapcsolét ,0” al lasba.

Csiszoloasztleallitasg1,13, 1t1,2abra)

A csiszoldasztal (6) fokozatmentesen allithat6 0 ° és 45 ° kdzott.

Az allithat6 keresztiitkdzé (5) biztositja a munkadarab biz tos vezetését.
& FIGYELEM! A csiszolotarcsa (3) szabadon kell tudjon mo zogni. A

csiszolbasztal (6) és a csiszolotarcsa (3) kozotti tavolsagnak max. 2
mm- nek kell lennie.

A csiszolasztal (6) és a csiszolotarcsa (3) kozotti hézag méret
beallitasa- hoz a kdvetkezéképpen jarjon el (19, 2abra):

1. Oldja ki a szoritécsavart (23).
2. Oldja ki a csiszoloasztal (6) alatti harom anyat (16). Ehhez

hasz- naljon 10es kulcsnyilast dugdkulcsot (nem tartozik a
szallitott ele- mek kozé).

3. Szoritson be egy max. 2 mm vastag lemezt vagy ha sonlét a
csiszo- l6asztal (6) és a csiszol6tarcsa (3) ko zé.
4. Hlzza meg az anyakat (16) és a szoritocsavart (23).

5. Végll tavolitsa el a lemezt.

Csiszolas
{ Csiszolas kdzben mindig tartsa erésen a munkadara bot.
{ Ne fejtsen ki nagy nyomoerét.

O Csiszolds kozben mozgassa ideoda a munkadarabot a
csiszolésza-  lagon, illetve a csiszolotarcsan. Igy meg
akadalyozhatja a csiszolé- papir egyoldal( kopasat.

Elszivocson{B) csatlafioztatagabra)
A termék elszivocsonkkal van felszerelve.

Ha port képz6 anyaggal dolgozik, csatlakoztasson a gép re porelszivd

be- rendezést.



Csiszolopapirseréjea csiszolotarcsaft, 1abra)
1. Hlzza ki a halézati csatlakozot.
2. Tavolitsa el a szoritécsavart (23) és a fémlapot (24).
3. Csavarja ki a csiszoléasztal csavarjat (7) a hézagolo alatéttel (7a)
egylitt, és tavolitsa el a csiszoloasztalt (6).

4. Szerelje le a tarcsavédét (21) a két csavar (22) eltavo litasaval ke-
reszthornyos csavarh(izo segitségével (nem tartozik a szallitott ele-
mek k6zé).

5. Huzza le a csiszolépapirt (3a) a csiszolotarcsardl (3), és szerelje fel
az Uj csiszolopapirt (3a) (tépbzaras) for ditott sorrendben.

6. Szerelje vissza a tarcsavédot (21).

7. Szerelje fel a csiszoloasztalt a 8.1 szakaszban leirtak szerint.

Csiszoloszalageréjg(1,8, 15 1abra)

1. Hlzza ki a halézati csatlakozot.

2. Oldja ki az imbuszcsavart (11) az imbuszkulccsal (27).

3. Oldja ki a csavarokat (17) kereszthornyos csavarht zéval (nem tar-
tozik a szallitott elemek k6zé).

4. Vegye le a csiszoloszalagvédét (18) a csiszoldsza lagtartordl (19).
Ehhez allitsa kissé ferdére a csiszo l6szalagtartot (19).

5. Acsiszoloszalag (13) meglazitasdhoz hizza ki a csiszoloszalag fe-
szit6jét (2).

6. Vegye le a csiszoloszalagot (13) elérefelé.

7. Szerelje fel az Uj csiszoldszalagot forditott sorrend ben.
Csiszoloszalageallitasgabra)

1. Huzza ki a halézati csatlakozot.

2. Kézzel lassan forgassa a futasiranyba a csiszol6sza lagot (13).

3. A c5|szoloszalagnak (13) a csiszolofeliilet kbzepén kell futnia,

ha nem igy van, akkor a helyzete a recé zett feji csavarral (1)
allitha- to6 be.

MUNKAVEGZE' UTASITASOK

Fozofis éleficsiszolasd;l, 1t1,2abra)
A csiszoldasztal (6) fokozatmentesen allithato 0° és 45° kozétt.
1. Oldja ki a szoritocsavart (23) és a csiszoldasztal rog zitéesavar-
jat (7).
2. Ezutan allitsa be a kivant szoget.
3. Huzza meg ismét a szoritocsavart (23) és a csiszol6 asztal rogzi-
técsavarjat (7).
Homlofioldaksiszolasdieresztiitfiozével, 21, 2abra)
A\ MEGJEGYZES
A munkadarabot mindig balrél mozgassa a kdszoriiko rong kézepéig, és

sohase tovabb! A kireptil6 munkadarab sériilésveszélyes!
A tartozékként mellékelt keresztlitk6z6 (5) megkonnyiti a preciz csiszolast.

{0 Akeresztiitkdzével (5) a csiszoléasztal (6) délését kiegé szitve
lehet beallitani a csiszolas szogét.
{0 Hasznalatat (révid) homlokoldalak csiszolasahoz ajanljuk.

{ Szerelje fel a keresztiitkdz6t (5) a Keresztiitkdz6 (5) behelyezése
(abra) szakaszban leirtak szerint.

Vizszintesés fiiggblegescsiszolas(2abra)

A termék vizszintesen és fliggdlegesen is hasznalhatd. A csiszoldasztal
mindkét alkalmazasi iranyban értelemsze rien felszerelhetd.

Jarjon el a A csiszoldszalag csiszolasi helyzetének al litdsa (8 1abra) sza-
kaszban leirtak szerint.

A\ MEGJEGYZES:

Hosszabb munkadarabokat fliggéleges helyzetben csiszol jon, a munkada-
rabot egyenletesen mozgatva a csiszold szalagon.

Fellileticsiszolasa csiszoloszalagof2abra)
{0 A munkadarabot (A) egyenletes mozdulatokkal vezes se a
csiszold- szalagon (13), szildrdan ranyomva az Gt kdzére (14).

¢ Annak érdekében, hogy a csiszoldszalag (13) ki tudJa hordani a
lecsiszolt anyagot, nem szabad tul nagy ra nyomasi erét kifejteni.
Homorgorbiiletefisiszolasg2abra)

i FIGYELMEZTETES! Az egyenes munkadarabok homlokoldalat ne a ve-
zet6gorgbnél csiszolja!
¢ Ahomort gorbiileteket ne a vezetégorgs (28) jobb ol dalan csiszolja.

¢ A munkadarabot (A) egyenletes mozdulatokkal vezes se a csiszo-
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Domborigorbiiletefisiszolasg2abra)
N\ FIGYELEM

A munkadarabot mindig balrél mozgassa a kdszoriiko rong kdzepéig, és
sohase tovabb!

A dombor gorbileteket a kdszorlikorongon kell csiszolni, a munkadarabot
(A) a kdszériikorong bal szélétél a kdze pe felé vezetve.

ELEKTROMO CSATLAKOZAS

A telepitett villanymotor tzemkész aIIapotban van csatlakoztatva. A
csat- lakozas megfelel a vonatkozé VDE és DIN el6irasoknak. Az tigyfél
altal biz- tositott halézati csatlakozasnak, valamint az alkalmazott
hosszabbit6 ve- zetéknek meg kell felelnie ezen el6ira soknak.

Sériiltelefitromasatlafiozévezetéfiefi
Az elektromos csatlakozdvezetékek szigetelései gyakran sériilnek.
Ennek okai a kévetkezék:

¢ megnyomodasok, ha a csatlakozovezetékeket ablak vagy ajtonyila-
sokon vezeti at,

O torési helyek a csatlakozovezeték szakszer(itlen rog zitése vagy
elvezetése miatt,

¢ nyirédasi helyek a csatlakozévezetéken valé athajtas miatt,

O aszigetelés sériilései, amikor a vezetéket kirantjak a fali csatlako-
zbaljzatbdl,

O repedések a szigetelés dregedése miatt.

llyen sériilt elektromos csatlakozovezetékeket nem sza bad hasznalni, mi-
vel a szigetelés sériilései miatt életve szélyesek.

Rendszeresen ellenérizze, nem sériilteke az elektromos csatlakozovezeté-
kek. Ugyeljen arra, hogy a csatlakozove zeték az ellenérzéskor ne legyen a
villamos halézatra csatlakoztatva.

Az elektromos csatlakozévezetékeknek meg kell felelnitik a vonatkozé VDE
és DINel6irasoknak. Csak megegye z6, ,HOSVVF” jelolésti csatlakozdveze-
tékeket hasznal jon.

A csatlakozdkabelen kételez6 a nyomtatott tipusmegne vezés megléte.

Asériiltvagymeghibasodotialozatisatlafiozovezetéfieréjére
vonatfiozo biztonsagi utasitasofi

Y csatlakoztatasi mod

Ha a haldzati csatlakozovezeték cseréje sziikséges, a biztonsag veszé-
lyeztetésének kizarasa érdekében bizza ezt a gyartora vagy annak képvi-
sel6jére.

Fontosmegjegyzésefi

A motor tulterhelés esetén magatdl lekapcsol. Ha lehdlt (ennek
idétartama valtozo), a motor ismét bekapcsolhato.

Valtéaraminotor
O Ahalozati fesziiltség értéke 230 V - 240 V~ kell le gyen.

O A hosszabbito vezeték legfeljebb 25 m hosszi lehet, és legalabb
1,5 négyzetmilliméter keresztmetszettel kell rendelkezzen.

SZALLITAS
1. Szallitashoz valassza le a terméket a villamos halé zatrol, és
tegye egy masik, arra szolgalo helyre.

2. Hogy megakadalyozza a karosodasokat és a sériilé seket, a ké-
szliléket szallitas kozben biztositsa a jar mlben felborulas és
el- cstszas ellen.

3. Aterméket csak a hordfogantyunal (10) és a géplab nal fogva emel-
je.

4. Aterméket ne tartsa a csiszoloszalagtartonal (19), a csiszolotar-
csanal (3), a csiszoldasztalnal (6) vagy a termék mas,
mozgathaté alkatrészeinél fogva.

KARBANTART/ ES TISZTITA
N\ FIGYELMEZTETES
Minden beallitas, karbantartas vagy javitas el6tt hiizza ki a halézati csat-
lakozét!

Altalanofiarbantartasmtézfiedésefi

¢ Rendszeresen tisztitsa meg a terméket nedves rongy gyal és némi
kenészappannal. Ne hasznaljon tisztité vagy olddszereket; ezek
kikezdhetik a termék miianyag alkatrészeit. Ugyeljen arra, hogy
ne juthas son viz a termék belsejébe.

¢ Havonta egyszer olajozza meg az 6sszes mozgo al katrészt.

PRO-CRAFT




Afogasszijitanfeszitéséscseréjg27,2abra)
Fogasszijutanfeszitése
1. Tavolitsa el a szij burkolatat (12) a csavart kioldva egy kereszthor-
nyos csavarhiizé hasznalataval.

2. Lazitsa meg a harom régzitcsavart (12a) kereszthor nyos
csavar- huazoval.

3. A fogasszij megfeszitéséhez tolja fel a szij hazat, és tartsa meg
eb- ben a helyzetben.
4. Huzza meg a rdgzitesavarokat (12a).

5. Ezutan ellendrizze a szij feszességét, és sziikség esetén feszit-
se meg Ujra.
6. Helyezze fel a szij burkolatat (12), és csavarozza a helyére.

Fogasszifseréje
1. Tavolitsa el a szij burkolatat (12) a csavart kioldva egy kereszthor-
nyos csavarhizé hasznalataval.

2. Lazitsa meg a harom régzit6csavart (12a) kereszthor nyos
csavar- huazéval.
3. Tavolitsa el a régi szijat.

4. Tegye fel az ] szijat.

5. A fogasszij megfeszitéséhez jarjon el a Fogasszij utanfeszitése
cim(i fejezetben leirtak szerint.

TISZTITAS

A védéberendezéseket, levegényilasokat és a motor hazat tartsa portol és
szennyez6déstSl mentesen, amennyire csak lehetséges. Dorzsolje le a ter-
méket tiszta ronggyal, vagy favassa ki alacsony nyomasu sl ritett
levegé- vel. Azt javasoljuk, hogy a terméket min den hasznalat utan
rogton tisz- titsa meg.

TAROLAS
A terméket és annak tartozékait s6tét, szaraz és fagymen tes, valamint
gyermekek szamara hozzaférhetetlen helyen tarolja.

Az optimalis tarolasi hémeérséklet 5 °C és 30 °C kodzott van. A terméket az
eredeti csomagolasban tarolja.

Letakarassal védje a terméket a portdl és a nedvességtdl. A kezelési Gtmu-
tatot a termék mellett tarolja.

HIBAELHARITAS

Uzemzavar Lehetségesfi Megoldas

Seériilt a be/kikapcsold | A csiszologép
hasznalata el6tt
cserélje ki az 6sszes
sériilt alkatrészt. Vegye
fel a kapcsolatot a
helyi szer vizkdzponttal
vagy egy illetékes
szervizallomassal.

Sériilt be/kikapcsold

A motor nem indul be ;
vezeték

veszélyeket okozhat,
ha azt nem képzett

Ser/ult be/kikapcsold szakember végzi.

relé

A termék munka
kozben lelassul

Tul nagy nyomast fejt
ki a munkadarabra.

Kisebb nyomast fejtsen
ki a munkadarabra.

A csiszoloszalag
leszalad a meghajto
tarcsakrol.

Nem a nyomban halad. Allitsa utan a nyomot.

A koszorikorong vagy

a csiszoldszalag be Cserélie ki a

csiszoldszalagot vagy

van vonva e
Csiszolas kézben kendanyaggal. a koészoriikorongot.
égafa.

Tul er6s nyomast Csokkentse a

fejtett ki a munkadarabra kifejtett

munkadarabra. nyomast.
KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a
Ktar- tozékokat és a csomagolast kornyezetbarat modon kell
Ujrahaszno- sitani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartasi hulladé-
kokkal egyitt!

HU| MAGYAR [
CsafiEUtagallamofizamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl szolo
X 2012/19/EU europai iranyelvnek és a vonatkozd nemzeti jogszaba-

lyoknak megfeleléen, a hibas vagy elhasznalodott elektronikus be-
rendezéseket ssze kell gydjteni kornyezetbarat Gjrahasznositas céljabol.
A nem megfelel6 artalmatlanitas esetén az elhasznalédott elektromos
és elektronikus berendezések karos hatassal lehetnek a kdrnyezetre és az
em- beri egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.
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CTAHOK
BDS400S
UHCTPYKUUA

TEXHUYECKUEAPAKTEPUCTUKU
Mogaenb BDS400S
HoMuHanbHoe HanpshkeHue (B MoCTosiHHOMO 220-240
ToKa)
Yacrora Toka (M) 50
HoMuHanbHast MowHoCTb (BT) 400

0O60opOTLI X0/10CTOrO X043 (MUH1) no: 20002980

[unameTp aucka (Mm) 150

Pa3mep ctona (Mm) 230%x152
HakioH cTona 0° - 45°
Pa3mep WwandpoBanbHOM NEHTbI 914x100
Geschwindigkeit des Bandvorschubs (m/min) 310-450
HaknoH wandosanbHoro crona 0° - 90°
PeryampoBka ckopocTu .

3HaueHWs YPOBHS LyMa onpe/ienieHbl B COOTBETCTBUM ¢ EN 62841-2-4:

YpoBeHb 3ByKOBOrO AaBneHus (aB(A)) LpA=77.1
YpoBeHb 3BYKOBOIM MowHOcTH (aB(A)) LwA=90.1
MorpewHocts K (aB(A)) K=3
Knacc 3awmtb! |
Kateropus 3awmb! IPX0
Bec EPTA, kr 13

OMUCAHY YCTPOMCTE (PUC 1-28

1.  BWHT c HaKaTKoM anis 8. BcacbiBatowuii nopt
PEry MPOBK WM$OBab- 9. OnopHas niacTuHa
HOW JIEHTbI.

10. MoHTaXXHoe oTBepcTue
2. Hatsxutenb WandoBasbHO-

O peMHs
3. LWnmdoBanbHbiii Kpyr

11. BMHT C BHYTPEHHUM
LIECTUTPaHHUKOM

. 12. KpblLwKa 3y64aToro peMHs
3a. LUnndoBanbHbIi Kpyr

C HOKAAYHOI ByMaroit 12a. KpenexHble BUHTbI
P80 (npeaBapuTesibHO 13. JlenTa wamdosanbHas
co6paHHbii) P80 (B c6ope)

4. [ucnneit ynpaenexus 14. KHorKa (BbIKto4aTesib) cron

4a. lMepekntoyaTesib BKAOYE- 15. BWHT C BHYTPEHHUM
HUSA/BBIK/IIOYEHMS LIECTUIPAHHIKOM

4b. KoHTpo/b cKOpOCTH 15a. LLlait6a

4c. Otobpaxarenb 16. Sgpa

5. lonepeuHblii yrop 17. Taiiku 3aluThi

6. LWmdosanbHbii cron LWAMPOBANLHOTO PEMHS.

7.  CTOMOpHbIN BUHT LWANDO- 18. 3awura wamdosasbHOro
BaJIbHOrO CTO/1a PEMHS.
7a. LLait6a

PRO-CRAFT
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19. [epxatenb wandoBaabHON .
Aep ¢ 23. 3aXMMHON BUHT

NeHTbI.
20. [lepxatens Tpybku 24. LWaiba
21. 3aUTHBIN WUTOK 25. BuHTbl (M8)*
22. BUMHTbI 3aLThI AnCKa. 26. Taiikn (M8)*

27. LLecTurpaHHbIi Ko
28. OTK/IOHSIOLLWIA PONUK

KOMNJIEK MOCTABK (PAC.2
0O603HayeHVe KONMYecTBa nosuumin

¢ 3a. 1x wamndoBanbHbIN AUCK C HAXXAAYHOM 6ymaroi P8O (npessa-
PUTE/IBHO COBPaHHbIIA)

1X nonepeyHbli ynop

1x WwandoBanbHbIN cTon

1X CTOMOPHbI BUHT ANs LWAMOBANLHOMO CTONA.
7a. 1x waitba

11x wamdosanbHas neHta P8O (NpesBapuTe/ibHO YCTaHOB/IEHHAS)
12X BMHTa C BHYTPEHHWUM LUECTUrPAHHUKOM

15a. 2x waiibbl

21X 3aXMMHOWN BUHT

21x waitba

21X WeCTUrpaHHbIi KoY

1X NIeHTO4Has 1 AWCcKoBas WandOBaibHasA MallMHa

I

1x PyKoBOACTBO MO 3KCnyaTaummn

OBDbBACHEH} CUMBOJIC HA U3AE/IU
Mepey, BBEAEHMEM B SKCMTYaTaLMIO NPOYTUTE U COBIO-

[jaiiTe PyKOBO/CTBO MO SKCMyaTaLyn U MHCTPYKLMN NO
6e3onacHocTi!

Vcnonb3yitTe 3aluTy Ans cayxa.

Mcnonb3yiiTe 3almUTHBIE OYKU.

Mpy HaNMYUM NbINK UCTIONB3YIMTE 3aLLUTHOE AbIXaTesb-
Hoe ycTpoiicTo!

BHUMAHWE!

OnacHoOCTb TPaBMMpPOBaHUs! He KacaiiTech LWAUPOBaNbHO-
ro AIUCKa BO Bpems ero pabotbi!

HanpasneHue BpalLeHus WAMGOBanbHOrO Kpyra

1coxsramm)  HamMpaB/ieHve BpalLeHns/pasmep WandOBaNbHOTO PeMHS

1 0000

LLikana yrna perynMpoBku ctona

M3 ilenne cooTBETCTBYET MPUMEHUMbIM EBPOMENCKIM Au-
PeKTMBaM.

C€

PEKOMEHZALMM

Mepep, c60pKOI 1 IKCN/yaTaLMel CTaHKa (MallnHbl) NPOYTUTE BECh TEKCT
MHCTPYKLWW NO 3KCTyaTauuu. [LlaHHash MHCTPYKLMA MO SKCMyaTauum
npu3BaHa 061erYnTb BaM 03HAKOMJIEHUE CO CTAHKOM U UCMO/b30BaHWe
npeAnoiaraeMbix BO3MOXHOCTE! €ro MCMO/Ib30BaHMS.

B MHCTPYKLMM MO 3KCMJlyaTaL MU COAEPXKATCA BaXKHbIE YKa3aHWA O TOM,
Kak 6e30l‘|aCHO, npaBUIbHO U SKOHOMUYHO pa6OTaTb C BalWnM CTaHKOM,
a TaKKe Kak usbexartb OI'IaCHOCTEEI, COKpaTUTb pacxobl HA PEMOHT, CO-
KpaTUTb BPeMsA NPOCTOSA, a TaKXKe NOBbICUTb HAAEXXHOCTb U CPOK CNYX-
6bl cTaHKa.

MOMMMO NpaBu/ TeXHWUKKM 6e30MacHOCTU, COAEPXKALLUXCS B HACTOSLLEM
[IOKyMeHTe, Bbl B JII060M C/ly4ae JO/MKHbI CO6/It0AATL AENCTBYIOLLME Npa-
BWN1A BaLUEW CTPaHbl B OTHOLUEHWM SKCMyaTaLmMm CTaHKa.

MOMeCTUTE MHCTPYKLMIO MO SKCM/yaTalum B NPO3payHyHo NACTUKOBYHO

FRotShlc.RwAﬁpnsm M BNaru, U XpaHuTe ee pSAOM CO
°

KOM. VIHCTPYKUMM JO/KHBI BbITh NPOYMUTaHbI U TLIATENBHO COBOAEHbI
Ka)(apIM OnepaTopoM nepez, Hauanom paboTbl. K MCnoib30oBaHUIO CTaH-
Ka [JoNyCKakoTCA TO/IbKO LA, NpoLLeLne 06y4yeHe Mo UCTONb30BaHMIO
CTaHKa 1 MPOMHGOPMUPOBAHHbBIE O CBA3AHHBIX C STUM ONACHOCTAX U pU-
ckax. Kpome 310ro y paboTHMKOB A0/KEH 6bITb AOCTUTHYT TpebyeMmblit
MUHUMa/IbHbI BO3PACT.

MoMMMO yKa3aHWii NO TexHUKe 6e30MacHOCTU, COAEPXKALLMXCA B HACTO-
ALEN MHCTPYKLMM NO 3KCMyaTalun U CielyanbHbIX NpaBuax Ballein
CTPpaHbl, HEO6XOAMMO COBNOAATL OBLLENPU3HAHHbIE TEXHUYECKUE NPaBu-
Na 3KcnayaTaummn AepeBoobpabaTbiBaoLMX CTAHKOB.

MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTM 3a HECHACTHbIE Clydan WK yliep6, npou-
30lWe/Wne 133a HecoBMIOEHUS [JAHHOTO PYKOBOACTBA M UHCTPYKLMIA
no TexHuKe 6e30MacHOCTU.

MPABM/IbHO :MCMNOJIb3OBAHUE

CraHOK (MalwmHa) CcoOTBETCTBYET AeicTaytowei aupektuee EC no ma-
LWIMHHOMY 060PY/A0BaHMIO.

HeobxoAnMOo cob/110aTb MHCTPYKLMM NPOU3BOAUTENS MO GE30MacHOCTH,
JKCMyaTaumm u KoMy o6cy 0, @ TakxKe TexHuYeckmne
[laHHble, yKa3aHHbIe B KaIMBPOBKaX 1 pasMepax.

Takke HeobxoguMo  cobnofaTb  COOTBETCTBYWOLME  MpaBuna
npefjoTBpa- LWEHUs HECHACTHBIX Cy4aeB U Apyrie obLienpu3HaHHbIe
npaBuia 6e30- MacHOCTU 1 TEXHUYECKME NpaBuna.

CTaHOK pa3speLlaeTcs UCMo/b30BaTb, 06CYXKMBATh MM PEMOHTUPOBATH
TONbKO OBYYEHHBIM /IMLAM, KOTOpble 3HAKOMbI CO CTaHKOM U
NpouHGOP-  MMpOBaHbl 06 OMAacHOCTAX. HeCaHKLMOHMPOBaHHbIE
MoAMOUKALMM Ma-  WKHbI (CTaHKA) MCKAKOYAKOT OTBETCTBEHHOCTH
npousBoaMTeNs 3a yuwiepb, BO3HMKIIMIA B  pesynbraTe  TaKMX
MoavbMKaLMA.

CTaHOK NpejHa3Ha4yeH ANs UCMO/Ib30BaHUs TOLKO C OPUTMHA/bHBIMU
3an4acTAMU U OPUTMHA/IbHBIM UHCTPYMEHTOM OT NPOU3BOAUTENS.

Jio6oe Apyroe UCMosb30BaHNe CYUTAETCA HeAoMYCTUMbIM. MponsBoam-
TeJlb UCKJ/TKOUAET JIt06YH OTBETCTBEHHOCTB 3@ BO3HUKILMIA YILep6, PUCK He-
CeT UCK/IIOUYMTESILHO MO/Ib30BaTE b,

O6paTnTe BHMMaHMe, 4To Halle 060pya0oBaHMe He NpeaHasHaueHo A/1s
UCMONb30BaHUA B KOMMEPYECKMX,TOPTOBbIX  WMAW  MPOMBbILLIEHHbIX
uensx. Hala rapaHTus aHHyMpyeTcs, ecin 060pyA0BaHNENCTIONb3YeTCs
B KOM- MEPYECKMX, TOProBbIX MU MPOMBILLNEHHBIX NPEANPUATUAX UK
B aHaNM0- TMYHBIXLEISIX.

/\ BHUMAHMEBE3OMACHOCTB)

MpoyTuTe BCe MpaBUia M WHCTPYKLUMW MO TEXHWKE Ge30MmacHOCTU.
Jo6ble fonylleHHble OWNGKKU MHECOBN0AeHWEe NPaBUA U UHCTPYKLMIA
no TeXHU- Ke 6e3onacHocTH, MoryT npusectut K
NOPaXXEHNIOINEKTPUYECKMM  TOKOM, — BO3FOPaHUIO WM/MIM  Cepbe3Hoi
TpaBme. CoxpaHuTe BCe NpaBu/ia TeXHUKM- Ge30MacHOCTM U MHCTPYKLMM
B HaJl©)KHOM MecTe AN Ja/IbHEMLLErO UC- NOJb30BaHNS.

N\ MPEZYNPEXJEHME!

[Ns 3aWmThl  OT  MOPAKEHUA SNEKTPUYECKMM TOKOM, TpaBM W
BO3ropaHUs NpU  UCMO/b30BAHNM3/IEKTDONHCTPYMEHTOB  HEOGXOAMMO
co6ntoAaTh C/ie-  AytolLe OCHOBHbIE Mepbl MPeJOCTOPOXHOCTU.
TpouTUTE U CIeAyMTE STUM MHCTPYKLMAM Mepes, UCnosib3oBaHeM o6opy-
[OBaHUA WCOXPaHWUTE MHPOPMALMIO MO TEXHWMKE 6Ge30MacHoCT B
HaJleX- HOM MecTe.

AOMNOJIHNTEJ/IbHBIE NMPABMJIA BE3ONMACHOCTMU MPU
PABOTEOCul]EHTO‘-IHOAIACKOBOVI LWJIM®OBAJIbHOU
MALLMHOU.

0 JiAN NPEAYNPEXAEHME: He wcnonb3yiite MalluHy, Moka oHa
He 6yZAeT MNOIHOCTbIO COBPaHa W YCTaHOB/IEHA B COOTBETCTBUN C
VH- CTPYKLMSIMM.

¢ Ecnm Bbl HE 3HAKOMbI C paboToN WANGOBAILHOM MaLUUHBI, CMIPO-
CUTe y HaYaNbHMKa Liexa, CBOEro Mactepa MM 6oro Apyroro
KBa/MGULIMPOBAHHOTO YeloBeKa.

[ & BHMMAHUE: 3ta MawwuHa npefHasHayeHa TObKO /st
LI.Iﬂl/Id)O- BaHMA ApEBECUHbl WM AHANOIMM4YHbIX MaTepuanos.
LWnudoBaHMe  ApyrMx MaTepuanoB  MOXET NpuBECTM K
BO3ropaHuto, TpaBMaM UAN NOBPEXAEHUIO U3AENUA.

{ Bcerpa HazieBaiTe 3aLUMTHBIE OYKU.

{ 3Ty MalMHY MOXHO 3KCM/TYaTUPOBATh TOILKO B MOMELLEHUN.

O BaxHO: YcTaHaB/AMBaWTE M UCMOMb3yWTE  MalUMHY  Ha
FOPU30HTab- HOM MOBEPXHOCTU. HEropusoHTabHasMOBEPXHOCTb
MOXET NpuBE- CTU K NOBPEXAEHUIO ABUraTENS.

0 Ecnm mMawumHa umeet TEHAEHUMIO HAKNOHATLCA WUAN OBUraTbCA
(oco6eHHO Mpy WAMDOBKE A/IMHHBIX M TSHKENbIX NaHenen), ee
HeOGXO/JMMO 3aKpenutb Ha TEEDAOﬁ NOBEPXHOCTU C AOCTaTOHHOﬁ
HecyLei cunon.

O Y6eputech, 4TO WaMdOBaNbHAS NIEHTA ABWKETCS B NPaBUIbHOM
HanpaBAeHNUMN ~ CM. CTPEJIKM Ha 33HEICTOPOHE IEHTBI.
PRV
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MOXET COCKOJIb3HYTb C NPUBOAHbBIX LUKUBOB. o
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Y6eautech, 4TO WAMGDOBaNbHAA NEHTa He MepekpydeHa M He
ocna- 6neHa.

Kperiko AepKuTe 3aroToBKy BO BpeMmst LMAOBKM.

Bcerpa mcnonb3yiiTe ynop npu UCNo/b30BaHMU WANGOBaNbHOMN
MalLUMHbI B TOPU3OHTaIbHOM MOJIOXKEHNN.

Bcerpa Kpenko npuxumaiite 3arotoeky K CTOJly Npu UCMo/b30Ba-
HUM WAGOBANBHOTO Kpyra.

Bcerpa aepxuTe 3aroToBKy c60Ky OT WAMGPOBANBHOTO AMCKa, Ha-
NpaB/IeHHOrO BHY3, 4TOGbI 3aroToBKabblNa Npuxata K crosy. Mpu
MCNO/b30BaHMM OBPaLLEHHOM BBEPX CTOPOHbI WANGOBaNLHOMO
KpYrasaroToBka MOXeT GbiTb BbIGPOLIEHA U NPUYUHWUTL TPABMbl
oaAM.

Bcerga cob/t04aiiTe MUHUMAILHOE PACCTOSIHME OKOAO 1,5 MM 1au
MeHbLUEe MeXay CTOJIOM 1an ynopom MUJ/'IMd)OBaﬂbHOIZ NEHTOW Un
JVICKOM.

He HapeBaiiTe nepyatku. Bo Bpems WandoBku He npuaepxusaiite
3aroTOBKY TKaHbHO.

Mcnonb3yiite WwandoBanbHY NEHTY WK AUCK C 3€PHUCTOCTBIO,
COOTBETCTBYIOLLEN MOPOAE APEBECHHDI.

Hukoraa He WwndyiiTe 3aroToBKM, CMILKOM MasieHbKue, HTOBbI Ux
MOXHO 6b1/10 6€30MaCHO YAEPKMBATH.

W3beraitTe HeyfOGHOrO MOMOXEHUs PyK, Korja BHesanHoe
CKOMIb- KEHME MOXKET NPUBECTU K TOMY, YTO BalLapyKa KOCHETCs
WAnMdo- BaNbHOWM NEHTbI UK AUCKA.

Mpu wandosaHum GonbLLOro Kycka MaTeprana obecneysTe A0Mnon-
HUTENIbHYIO OMOPY Ha BbICOTE CTONA.

Hukorga He wandyiite 3arotoBky 6e3 onopbl. 3akpenurte 3aro-
TOBKY CTOJIOM MM YNOPOM. MicKntodeHneMaBAseTcs WandosaHue
M30THYTBIX 3arOTOBOK C BHELUHEH CTOPOHbI LWNGOBANLHOMO
Kpyra.

Bcergia oumaiiTe CTON, OrpaAeHNe UK WAMGOBAJIbHYIO NIEHTY OT
OCTaTKOB U APYriX NPejMETOB NepeABK/IOYEHNEM MALLMHbI.

He BbIMOMHANTE HUKaKUX PaboT no c6opke WM HacTpoiike Ha
cTone BO BpeMms paboTb! WindoBanbHOMMALLMHBI.

BbIK/ItOUMTE MALLMHY W BbITALLMTE BUKY U3 PO3ETKM Mepej, ycTa-
HOBKOI1 M/IN CHATMEM aKCeccyapoB.

Hukorga He nokupaite pa6ouyto 30Hy WANGDOBANbHON MaLUMHbI

BO Bpemsa paGOTbI UHCTPYMEHTa 1an JoTex nop, nNoka OoH He nos-
HOCTbHO OCTaHOBUACA.

OCTAILLME( PUCKH

0

MallKHa M3roTOB/IEHa C MCMO/Ib30BAHWEM COBPEMEHHBIX TEXHO/IO-
Wil U B COOTBETCTBUM C NPU3HAHHBIMUNPaBUIaMN 6E30MacHOCTM.
O/1HaKO HEKOTOPbIE PUCKM BCE ELLie MOTyT COXPaHATLCA.

LnndoBanbHbIi KPYr NpeAcTaBaseT pUcK TPaBMUPOBAHWS Nasib-
LieB 1 PYK 133a HEMPaBUIbHOMMOAAYN U Pa3MELLEHNS UHCTPY-
MEHTOB.

PUCK  TPaBMMPOBaHUS GPOLUEHHbIMU MHCTPYMEHTaMU U333
Hemnpa- BWIBLHOTO YAepXXaHus UK Mojauu.

Vcnonb3oBaHWe HenpaBU/bHbIX NN MOBPEXAEHHbIX CETEBbIX Ka-
6eneit MOXeT NPUBECTU K TDABMAM3IEKTPUYECKUM TOKOM.

HecMoTps Ha co6toieH1e BCex CyLLECTBYIOLMX NPaBUa, BCe e
MOTYT OCTaTbCsl HEOYEBU/HbIEOCTAIOLLIMECS PUCKU.

CBefiTe K MUHUMYMY OCTaBLUMECS PUCKM, CIeAys UHCTPYKLUAM B
pasgenax «MpaBuna 6e30MacHOCTH», «MCrnob30BaTh TOJLKO MO
Ha3HaYeHMIo» 1 BO BCEM PYKOBOACTBE MO SKCrUlyaTaLmm.

A\ NPEAYNPEXAEHME!

TO 3/1eKTPUYECKOE YCTPOICTBO BO BpeMs paboTbl reHEPUPYET INEKTPO-
MarHuTHoe Mosie. 3TO MOJie  MOXETNOBPEAUTb  aKTUBHblE UM
NaccuBHble MEMLMHCKME WMMNAHTaTbl MPU ONPeieNeHHbIX YCIOBUSX.
YTO6bINPEeOT- BPaTUTh PUCK CEPBE3HBIX AN CMEPTE/IbHbIX TPaBM, Mbl

pekoMeHagyem - uam C MeAUUMHCKUMUUMNIaHTaTaMn
MPOKOHCYNbTUPOBATLCA CO CBOMM BpayoMm U1 npoussogutenem
MeAUUMHCKOro uUMnaaHTaTanepen MCNoJib30- BaHWeM
3/1eKTPOYCTPONCTBA.

YKasaHHble O6GLME 3HAYeHWUs U3Ny4eHUs BUOPaLMM W yKasaHHble
3Haye- HUA U3NY4EHUS YCTPOWCTBA BbIIMM3MEDPEHBI B COOTBETCTBUM CO

cTaHAap-

TU3UPOBAHHOM  MpOLLeAypOi  WUCMbITAaHWIM U MOTyT

UCNO/b30BATLCS AJISi-  CPABHEHUS OJHOTO 3IEKTPOMHCTPYMEHTa C
Lpyrum.

YKasaHHble 3Ha4eHUs OBLLEro YPOBHS LLYMa 1 YKa3aHHble 3Ha4eHUs 06-
Lero ypoBHS BUGpaLUM Takxe MOryT GbiTb WCMONb30OBaHbl ANs
nepBOHa- YasbHO OLEHKM Harpy3Ku.

A\ MPUMEYAHME:

0

3HaueHus BMOPAUMM WM YPOBHS LWyMa MOryT OT/AMYaTbCs OT

RU| PYCCKUM [z}

YKasaH- HbIX 3HauYeHuit BO Bpemsa d)aKTl/NeCKOI'O UCNOsIb30BaHUA
INEKTPO- yCTpOﬁCTBa B 3aBMCMMOCTM OT Tuna M cnocoba
UCNONIb30BaHUA 3nex‘rpoyc‘rpoﬁc‘raa W, B 4YacTHOCTM, TuNa
ob6pabaTbiBaeMoil feTa- Ju.

PRO-CRAFT
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O HeobxoauMo onpefennTb Mepbl 6e30MacHOCTU ANs 3almTbl
onepa- TOpa, OCHOBaHHblE Ha OL|EHKEe BO3AENCTBUS BUGPALMM
B peasibHbiX YC/NOBUAX IKCMIyaTaumm (419 3Toro Heo6xoAMMo
yuuTbIBaTb BCE 4acTu paboyero UMKAa, Hanpumep, Bpems, B
TeYeHne KOToporo BHGKTDOYCTpoﬁﬁBo BbIK/IOYEHO U BpeEMs, B
TeYeHWe KOTOPOTO OHO BKJIIOYEH, HO paboTaeT B pexume
XOJIOCTOrO X0Aa).

PACIMAKOBKA

¢ Ortkpoiite YMaKoBKy " OCTOPOXHO [OCTaHbTe
31EKTPOYCTPOMCTBO (CTAHOK, MaLLMHY).

0 CHUMUTE yl'laKOBO‘-IHbIﬁ MaTtepuan, a TakKe ynakoBOYHblE U
TpaHC- NOPTUPOBOYHbIE cpeacrtea 4 MaTtepuansl
6€30MacHOCTM (Mpu UX  HanMumm).

0 I'IpOBepre KOMMJIEKTHOCTb NMOCTaBKU.

{ TpoBepbTe YCTPOWCTBO M aKceccyapsbl (aeTanu) Ha npeaMeT no-
BPEXAEHMI NPU TPAHCMOPTUPOBKE. HemMeaneHHo coobuiaiTe o
No6bIX NOBPEXAEHMAX TpaHCMopTHOM KOMMaHuK,
[OCTaBuBLUEN CTaHOK. Bonee nospgHue nperteHsun He GyayT
MPU3HaHbI.

(0 Mo BO3MOXHOCTM COXpaHWTE YMNaKOBKYy [JO MWCTeYeHUs
rapaHTUItHO- TO CPOKa.

¢ Mepep, NepBbIM MCMO/IL30BAHNEM O3HAKOMBTECH CO CTAHKOM C
NOMOLLbIO PYKOBO/CTBA MO 3KCMyaTaLuu.

¢ Mpu paboTe ¢ NPUHAANEKHOCTAMM, a TaKxkKe GbICTPOM3HALLMBA-
IOWMMUCA U CMEHHBIMU [eTaNsAMU UCNONb3YITE TONBKO OPUri-
HafbHble JeTanun. 3amacHble 4acTu MOXHO Mpuobpectn y
BALLEro CrneLuan3aMpoBaHHOro auaepa.

{  Mpu 3aKase, NoXaNyicTa, yKaxxute HOMep apTUKya, a Takke Tun
W roj, BbINYCKa CTaHKa.

A MNPEAYNPEXAEHUE! CraHoK 1 ynakoBo4HbIi MaTepuan He
SBASIOT- €A AE€TCKUMM UrpyLIKaMu!

He nosBonsiiTe AeTAM UrpaThb C MOMSTUIEHOBbIMU NaKeTaMMU,
nNeHKaMWU 1 MeIKUMK leTansmm  CyLecTBYeT ONacHOCTb YAyLibs!

CBOPKA

YcraHoskaimdosanbHorrona(pmc.3-6)
1. YcraHosute wandoBanbHbIM cTon (6) M 3akpenuTte ero
CTOMOPHBIM BUHTOM (7) 1 waitboi (7a) (puc. 3+4).
2. 3akpenute wWMPOBaNbHLIA CTON (6) Ha MPOTUBOMOJIONKHOMN
CTOPO- HE C MOMOLLBIO 32XXMMHOTO BUHTA (23) 1 waibbl (24)
(puc. 5+6).

YcraHoskaonepeyHorgnopa(5) (puc.4)
1. BcraBbTe nonepeyHbii ynop (5) B nas wamdosanbHoro crona (6).

2. TMoBopauuBaiiTe nonepeyHbIi yrnop (5) Ao ycTaHoBKM
enaemoro yrna (puc. 21, 22).

YcraHoskgnopa(puc.1, 7)

1. 3akpenwute yrnop (14) ¢ TOMOLLBIO BUHTOB C BHYTPEHHUM
WwecTu- rpaHHUKoM (15) n wanb (15a). Ucnonb3yiite ans atoro
LIECTUrPaH- Hblit Kitoy (27).

2. Buumanwe! LnndosanbHas neHTa (13) gomkHa cBo60aHO
[iBU- TaTbCs.

MNepemeLieHNMaNMDOBANbHAKDIULMULINGOBAILHOREHTBIPUC.
8-10)
1. Wcrnonb3yiiTe WecTUrpaHHbli Koy (27), 4tobbl ociabuts
LWeCTU- rpaHHbIN BUHT (11).

2. MepemectuTe WandOBabHYIO NeHTy (13) BBEPX B Xenaemoe
no- JIOXeHue.

3. 3aTAHWTE BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHWKOM (11), 4TOGbI
3a- GUKCMPOBaTb 3TO NOJIOXKEHUE.

LnndosanbHbIi €10 (6) MOXKHO YCTaHOBUTH B 3TOM
MONOXKEHNE /151 NOAAEPXKM 3aroTOBKM. [lns 3TOro ocnabeTe
06e. BBEPHUTE BUHTbI C BHYTPEHHUM LUECTUrPaHHUKOM (15) 1
cHumuTe yrop (14).

BcraBbTe WwandoBabHbIN CToN (6) B OTBEPCTUE AepxaTens
Tpy6- K1 (20) 1 3apUKCUpYIITE €ro CTOMOPHBIM BUHTOM
wandosanbHo- ro crona (7).

>

“w

Wcnonb3oBaHEKa4eCcTBETaLMoHapHoMalnHb(puc.1, 11)

Ec/m BaLl CTaHOK By/€T MCM0/1b30BATLCS B NOCTOSHHOM MECTe, PEeKOMEH-
[lyeTcsi 3aKpenuThb ero Ha Bepcrake.

1. OTmeTbTe OTBEPCTUA.

O Pa3sMecTuTe CTaHOK TaK, Kak OH GyAeT ycTaHOB/eH
(ykpneneH) nosxe.

oﬁVﬁTbEﬁlﬁwoﬂ(eHﬂﬂ OTBEDCWI;I, KOTOpble
PRO-

HeobXo- AMMO MPOCBEP/UT.
OHU OMpeaenstoTcs KpeneHbIMU oTBepcTsmm (10) B onopHomn
nnactuxe (9).




MbI peKOMeH/lyeM yCTaHaB/IMBaTh GIM3KO K Kpato, 4TOGbI Wando-
BasIbHbIi CTOJ (6) MOr JOCTUraTh NONOXKEHUs 45°.

2. TpoceepauTe OTBEPCTUA (UaMETPOM He MeHee 9 MM) B BepCTa-
Ke.

3. TomecTnTe CTaHOK Ha NPOCBEpP/IEHHbIE OTBEPCTUSA, COBMasato-
Lupe C KpenexHbIMu oTeepcTuamMu (10) B oropHoit niactuxe (9), u
BCTaBbTe BUHTbI (M8*) (25) uepes oTBepcTusi CBEPXY.

4. HaBuHTUTE raiku (26) cHu3y Ha BuHTbI (M8x60*) (25).

5. 3aTAHUTE raitku (26) C MOMOLLBIO [JBYX POXKKOBBIX Fa€UHbIX
Kno- yeit AF13*.

* = He BXOMTB KOMI/JIEKTIOCTaBKM!

Mcnob3oBaHEKa4YeCTB@M06MIbHOMALLIMHBI

Ecnm Baw ctaHoK 6yAeT Mcnosnb3oBaTbCs B KayecTBe MOPTATUBHOIO
YCTPOICTBA, PEKOMEH/LyeTCA 3aKPEnuTb €ro Ha NoAXoAALLEeA MOHTaXHON
nnactuHe.

MoHTaXXHas niacTMHa AO/MKHA UMETb TONWMHY He MeHee 19 MM 1
6biTb  GOsblle CTaHKa, YTOGbI OCTaBaNoOCh MecTo AN BUHTOBbBIX
3aXKMMOB.

3aKpenuTe CTaHOK Ha OMOPHOM NNUTE C NOMOLLBIO MOAXOAALLMX AePeBsH-
HbIX LYPYNOB. OMOPHYH NAUTY MOXHO 3aKPEenuTh Ha BepCTake C NOMo-
LUbHO BUHTOBbIX 3a)KMMOB (HE BXOASAT B KOMIIEKT MOCTaBKM).

MEPE/ BBO/IOA B SKCINJIYATALM

0O6wasHdbopmauma
O Mepen nopwtoueHMEM CTaHKa yGeauTecb, YTO JaHHble Ha
dUpMeH- HoM TabauuKe COBMAAAlOT C AAaHHBIMM O MUTaHUK OT
cetu.
O Mepes BBOAOM B 3KCM/yaTaUMIO BCE KPbIWKWA U 3aLiUTHblE
YCTPOM- CTBA AO/KHbI GbITb NPABU/IbHO YCTAHOBJIEHBI.
0 LWanudnenta u  wamdoBanbHbIA  Kpyr nmeTb
BO3MOXHOCTb CBOGO/IHO BPALLATLCA.

AO/DKHbI

{0 B cnyyae paHee 06paboTaHHON [pEBECUHbI OCTeperanTech
NoBbIX MOCTOPOHHUX NPEAMETOB, TaKMX KaK rBO3AM, LWypynbl U
T. 4.

O Mpexze 4eM HaxaTb KHOMKY BK/IKOUYEHWS/BbIKNOYEHNS, YoeauTecs,
4TO HAXJAYHas Bymara yCTaHOB/IeHa MPaBUIILHO U YTO ABMXKYLLVe-
A 4acTy paboTarkoT NAaBHo.

BBO/ B SKCMIYATALMUI

BbikntouatesBK/1/BbIKA4a)(puc.12)
Haxmute nepeknw4yaresb «l», 4YTOGbI BK/IKOYUTH CTAHOK.
Haxmute nepeknyatens «0», 4TO6bI BbIK/IOUYUTD CTAHOK.

PerynuposkanudosanbHormonapuc.1, 13,1t1,20)
LLnndoBanbHbIi CToN (6) MOXHO NIABHO peryamposarts ot 0° go 45°.
PerynvpyeMbii nonepeyHbii yrop (5) obecrieunsaet 6e3onacHoe Beae-
HU1e 3aroToBKU.

BHuMaHme! LLnndosanbHbIi Kpyr (3) 4omkeH cBo604HO Bpalatses. Pac-
CTOSIHWE MeX/Y WAPOBA/IbHBIM CTONOM (6) M LAMGOBANBHBIM KPYTrOM
(3) LO/MKHO COCTaBASATL MaKC. 2 MM. (6).

[19 yCTaHOBKM 3a30pa Mexzy WaMdoBaibHbIM cToNoM (6) 1 wando-
Ba/lbHbIM KPyroM (3) aencTeyiTe cnegyrowmm obpasom (puc. 19, 20):

1. OcnabbTe 3aKMMHOM BUHT (23).

2. Ocnabbte Tpu raitkn (16) nop, windosanbHbIM cToNOM (6).
Wc- nosib3yiTe [1s 3TOrO LIECTUrpaHHblid Kmod AF10 (He
BXOJMUT B KOMIIEKT MOCTaBKM).

3. Tenepb 3a)KMUTE NaHesNb AN aHANOTUYHbIN MaTepuas TOJLLMHON
MaKC. 2 MM Mex gy WindoBabHbIM CToNoM (6) 1 wandosasb-
HbIM Kpyrom (3).

4. 3ataHute raiku (16) n 3aK1UMHoO BUHT (23).

5. 3aTeM CHUMMUTE NaHenb.

LinucdosaHne
{ Bceraa Kpenko AepXKuTe 3aroToBKy BO BpeMs LWAMGMOBaHUS.

{ He oKasblIBaiiTe Ype3MepPHOTo AaBAEHUS.

{ Bo BpeMs WANdOBaHUs 3aroToBKY CAeAyeT nepemellatb B3ag u
Briepes, Ha WANGHOBANbHON NeHTe WUAU WANbOBaNbHOM Kpyre.
370 nNpeAoTBpalLaeT OAHOCTOPOHHMUI M3HOC WAMOBaIbHOMN
6ymaru.

MoakAoYeHMEOMNNEKTBLITAXHbLIXIOPTOR(8) (p1c.1)
CraHoK OCHALLEeH NOpPTOM AN15 U3BNEYEHUSA.

Mpu paboTe ¢ NbINbHBIMU MaTepUanaMm NOAKYANTE MblieyAanstoLmnii
annapar.

RU| PYCCKUM [N

3ameHaunudoBanbHYMarHa wanboBaabHbEMCK(pUC.1, 14)
1. BbITawmre BUAKY U3 CETU.

PRO-CRAFT
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2. CHUMMTE 3XKUMHOM BUHT (23) M MeTa//IMHecKyto naactuny (24).

3. OTBUMHTUTE CTOMOPHbIN BUHT WKpOBaNbLHoOro crona (7) ¢
wanbon (7a) u cHUMUTE WANDOBabHBINA CTON.

4. PasbepuTe KOXyX Aucka (21), oTKpyTuB ABa BUHTa (22) ¢
NOMO-  LL|bI0 KPECTOBOW OTBEPTKM (He BXOAMT B KOMIIEKT
nocTaBKku).

5. CHUMUTE HaxkaauHyto 6ymary (3a) ¢ wimndosansHoro kpyra (3)
1 NpUKpenuTe HOBYIO HaXJauHyto Gymary (3a)
(BbICTPOCHEMHAs CU- CTEMa KpeneHus) B 06paTHOM
nopsfke.

6. CHOBa NpuKpenuTe 3almTy aucka (21).

7. YcTaHoBUTe WNGDOBANLHBIN CTOJ, Kak onucaHo B pasene 8.1).

3ameHaunudoBanbHokeHTb(1,8,1518)

1. BbiTawuTe BUAKY U3 CETU.

2. OcnabbTe WecTUrpaHHbIi BUHT (11) ¢ noMoLsto
LWECTUrpaHHo- 1o KJtoya (27).

3. OcnabbTe BUHTbI (17) KPECTOBOM OTBEPTKOI (HE BXOAUT B
KOM- T/IEKT NOCTaBKM).

4. CHAMMTE 3alMTHBIN KOXKYX LWMdOBaNLHOM NeHTbI (18) ¢
fepxate- 15 wandoBanbHoM neHtbl (19). Lns storo
ycTaHOBUTE AepxKaTens WwandosanbHOM eHTsl (19) nog,
HeBGOIbLIMM YI/IOM.

5. BbITSHUTE HATSHKUTENb WANDOBANLHON NIEHTbI (2), 4TOGbI
ocia- 6UTb HaTsKeHWe WANGOBaIbHOM NeHTbI (13).

6. CHUMMTE WandoBasbHyto NeHTy (13) Brepes,

7. YCTaHOBMTE HOBYHO LNGDOBA/ILHYIO NEHTY B 0GPATHOM NOPSAKE.

PerynvposkainndoBanbHO¥eHTb(pUC.1)
1. BbiTawuTe BUAKY U3 CETU.
2. MeAneHHO NPOTOIKHUTE WANdOBabHYIO NeHTy (13) pykoit B
Ha- NpaBAeHUM ABIKEHUS.
3. LWnndosanbHas neHTa (13) LOHKHA NPOXOAUTD MO LEHTPY
Wm- GoBasbHOI MOBEPXHOCTU. EC/IN HET, A5 peryMpoBKku
MOXHO MC- MO0/Ib30BaTh BUHT C HaKaTKo (1).

PABOYMI UHCTPYKLIMU

LLnncdosaHupacow KpomoKpuc.1, 1t1,20)
LLnndoBanbHbIi cTon (6) MOXHO NIAaBHO peryavposarts ot 0° go 45°.

1. OcnabbTe 3a)KMMHOM BUHT (23) 1 CTOMOPHBI BUHT
wamdosanbHO- ro crosa (7).
2. Tenepb yCTaHOBUTE HY)KHbIIA Yro.

3. CHOBa 3aTAHUTE 3aKMMHOM BUHT (23) 1 CTONOPHbIA BUHT
wando- BasnbHoro crona (7).

LnndosaHMEDpLOR NonepeyHbiwiopoMpuc.1,21,22)

& NPUMEYAHUE. Bcerga nepemelyaiiTe 3arotoBKy cneBa K
LUEHTPYy  WindOBaNbHOrO Kpyra, HO He panble! OnacHocTb
TPaBMUPOBaHWS U333 BbIGPaCbIBaHMS 3aroToBKM!

{ BxofAwMIA B KOMMAEKT MOCTaBKM mnonepeyHblit yrnop (5)
obneryaeT To4YHOe WAndoBaHuMe.

¢ Monepeubiit ynop (5) MOXHO MCMONL30BATL A1 PErYMPOBKM
yrna wanpoBaHWs B [OMONHEHUE K HAK/IOHY LWIN$OBANbHOrO
crona (6). Mbl  peKOMeHAyeM UCMO/b30BaTb €ro  Mpu
LWAMbOBaHUM (KOPOTKUX) MOBEPXHOCTEA.

¢ Mpukpenute nonepeyHbit yrop (5), Kak onucaHo B pasaene
«BcTaB- Ka nonepeyHoro ynopa (5)» (Puc. 4).

Fopu3oHTaNbHOEBEPTHKAIbHABIMDOBaHMEPMC.23)

Balle yCTPOWCTBO MOXHO WCMO/Ib30BaTh KaK BEPTUKAJbHO, TakK U
ropu- 30HTanbHO. LLUnndoBanbHbIN CTON MOXHO WCMONb30BaTh B
oboux cnyya- sx.

[evictByiTe, KaKk  onucaHo B
wandoBanbHON JeHTbI» (Puc. 8-10).

pasgene  «lepemeLlyeHne

& NPUMEYAHME. Landyitte AnmHHbIE 3aroTOBKU B BEPTUKANBHOM
no- JIOXEHWM, PABHOMEPHO NepemeLLias 3aroToBKy Mo WAMGOBaNLHOIM
neHTe.

LnncdoBaHMBOBEPXHOCTHA WAKDOBaA/IbHOREHTE(PUC. 24)

{ PaBHOMepHO npoBeauTe 3arotoBky (A) no wWwAUdoBanbLHOM
neHTe (13), NNOTHO NpuXUMasi ee K ynopy (14).

O TMpuxUMHOe faBneHue He [OMKHO BbiTb C/ULIKOM CU/bHBIM,
yto- 6bl OTWAMPOBAHHbLIM MaTepuan MoOr OTXOAWUTb OT
wandosanbHON NeHTbl (13).

LnudpoBaHUBOrHY TEIXPUBLIXPUC.25)

PRO-CRAFT

/A BHUMAHME! He wandyiTe TOpLpl MPSMbIX 3aroTOBOK Ha
Hanpass- toWeM posivke!

¢ He wandyite BOrHyTble U3rnbbl Ha NPaBOit CTOPOHE HaMpaBsto-
wwero posuka (28).




{ PaBHOMepHO NpoBeAuTE 3aroToBKy (A) Mo WAMbOBaNbHON NeHTe
(13).

LLnngoBaHUBLINYKIbIXPUBLIXPUC.26)

& BHMUMAHME! Bcerga nepemeuiaiite 3arotoBKy C/ieBa K LEHTPY
wan- $GoBanbHOro Kpyra v HU B KOEM CJlydae He 3a ee npeaesbi!

Bcerga wandyitte BbiNyK/ble KpuBble C MOMOLUBIO WAUPOBaANBLHOTO
[WC-  Ka, HanpaBniss 3aroToBKy (A) C /1eBOM CTOPOHbI K LEHTpY
WwandoBanbHO- ro AnCKa.

S/IEKTPUYECK NOAK/HOYEHME

YCTaHOB/IEHHbI 31EKTPOABUraTeb NOAK/IIOYEH 1 roToB K paboTe. Coeau-
HEeHWe COOTBETCTBYET AEUCTBYIOWMM nonoxeHusMm  VDE  u DIN.
Mopkntoye-  HUME K CeTM  KIMeHTa, a TaKKe MWCMosb3yeMbli
YAMHUTENbHBIA Kabenb Tak- JKe [IO/MKHbl COOTBETCTBOBATb 3TUM
npasunam.

MoBpeXAeHHbEIEeKTPUYECKUEDEJMHUTE IbHBIRAGE U

V3001UM5 3NEKTPUHECKNX COEAUHUTENBHBIX KaBenei YacTo noBpex.aa-
etcs.

3T0 MOXET NPOU3O0ITH MO CIEAYIOLLMM MPUYMHAM:

O Touek faBNeHus, KOra COEAMHUTENbHbIE Kabean NPOXOAAT Yepes
OKHa Um ipepu,

¢ Mepern6oB 133a HENPaBUALHOTO KPEMIEHNS UM MPOKIAAKM
coe- AVHUTENIbHOTO Kabens,

O Mecr, rae coeguHuTeNbHble Kabesn Gbin NepepesaHbl 133a Haes-
A3,
¢ TMoBpexaeHWs U30NALMM 1333 BbIAEPTUBAHMS U3 PO3ETKY,

¢ TpelyH n33a cTapeHus U3oMALMN.

Takue noBpeXAeHHble 31eKTpu4eckmue coeauHUTEbHble Kabenu Hesb-
35 UCNONBb30BaTb, OHU OMACHbI /18 XXM3HU 1332 NOBPEXAEHUA U30NALUN.

PerynapHo npoBepsiiTe 3NEKTPUYECKUe COefMHUTENbHbIE Kabenn Ha
npeMeT noBpexaeHuit. Mpu NpoBepKke Ha HanUuMe MOBPEXAEHUI
ybe-  AuTeCb, 4TO COEAMHWUTENbHble Kabenu OTK/KYEHbl  OT
3/1eKTPONUTaHUS.

JNeKTpUYECKNe COeAUHUTENbHbIE KaBenn AOMKHbI COOTBETCTBOBATb
AeiicTBylowMM  nonoxennsm VDE u  DIN. Mcnonb3yitTe  TONbKO
CcoefiMHU- TesbHble Kaben C 0anHaKOBbIM 0603Ha4YeHneM «HO5VVF».

HaHeceHue 0603HaueHUs TUNa Ha COeAMHUTENbHBIN Kabenb aBaseTcs
obs3aTeNbHbIM.

RU| PYCCKUI [

06LWMeEsafauMIo TEXHUHECKOMYOCTYKMBAHUIO

PerynsipHO oumLiaiiTe CTaHOK BAAXKHOW TPAMKOW € HEBGONbLUMM Konye-
CTBOM MSIrKOro Mbiia. He MCnonb3yiiTe YnCTALLME CPeACcTBa UM PacTBO-

UHdopmauma no TexHuke GESOHECHQCTM npu 3aMeHe NoBpeXAEHHbIX

WM HEUCTPaBHbIX CeTeBbIX Kabenen.
Tun nogxntouernsa Y
Ecnm HeobxoauMo 3aMeHuTb ceTeBoW Kabenb, 3TO JO/MKEH cAenatb

npo- UW3BOAUTENb WM €ro NpeacTaBuTeNb BO UM3bexaHue yrpos
6e3onacHocTU.

BarkHasmHpopMmauma

B cnyyae neperpysku Jpuratesib OTKAKOUUTCA caM. Mocae nepuoaa ox-
naxpeHvs (Bpems BapbupyeTcs) ABUraTesib MOXHO CHOBA BK/IOUUTL.

JlBMratenBepeMeHHOrmoKa
Hanps)xeHue cetn aomKHO cocTaBaTb 220-240 B.

YAnMHUTENbHbIE Kabenun AANHOM A0 25 M A0MKHBI UMeTb ceverne 1,5
2
MM’

TPAHCMOPTUPOBKA

1. [Inf TpaHCMOPTUPOBKM CTaHKA OTK/IOUMUTE €ro OT UCTOUHMKA
n1Ta- HUS U YCTAHOBUTE B HOBOM MOJIOXKEHUM, B KOTOPOM Bbl
XOTUTE €ro WUCro/b30BaTb.

2. CTaHOK J0/MKeH GbIThb 3aLUMILEH OT OMPOKMAbIBAHUSA 1 CKONBKEHUS
BO BPEM$ TPAHCMOPTUPOBKM B TPAHCMOPTHbIX CPEACTBAX BO 136e-
YKaHWe MOBPEXAEHNII U TPaBM.

3. TMoaHUMaliTe CTaHOK TOJIbKO 3a PYYKy Ast nepeHocku (10) v
33 HOXKY CTaHKa.

4. He nepeHocuTe CTaHOK 3a AepKaTesib LINGOoBanbHOM eHTsb! (19),
wandosanbHbIi Kpyr (3), wandosanbHbli cton (6) nan gpyrue
[IBUKYLLIMECS YaCTU CTaHKa.

TEXHUYECK(IOBCZTYXXUBAH U OYMUCTK
A\ BHUMAHM!IE

Mepepn BbIMONHEHUEM NO6bIX PaboT MO HACTPOMKe, O6C/IY)KMBAHUIO
WU PEMOHTY BbIHbTE BU/IKY U3 ceTu!

PRO-CRAFT
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puTeNn; OHU MOryT NOBpPeAUTb NIACTUKOBbIE YaCTU CTaHKa.

Y6eautech, 4TO BOfA HE MOXET MPOHWUKHYTb BHYTPb CTaHKa.
CMmasbiBaiiTe BCE ABWKYLLMECS YACTU Pa3s B MeCsLL.

MoAaTsaXKa M 3ameHa 3y64aToro pemHs (puc. 27, 28)

MoBTopHOEGHaTAXEHNEYGHaTOr PEMHA

1. CHUMMTE KPbILLKY peMHs (12), 0cnabue BUHT KPECTOBOI OTBEPT-
KOM.

2. OcnabbTe Tpu KpenexHbix BUHTa (12a) C MOMOLLbI0 KPeCTOBOM
OT- BEpPTKM.

3. Yt06bI HATAHYTb 3y64aTbIil PEMEHb, CABUHBLTE KOPMYC PEMHS
BBEPX W YAEPXKMBAITE 3TO NONONKEHME.

4. TIpOYHO 3aTsIHUTE KpenexHble BUHTbI (12a).

5. Tenepb NpoBepbTe HATSHKEHWE PEMHS U MPU He06XOAUMOCTH
noj- TAHWUTe ero.

6. BcTaBbTe KpbIlKy peMHs (12) 1 NNOTHO 3aTAHUTE ee.

3ameHaYy64aTOr PEMHA

1. CHMMMUTE KpbILKY PeMHs (12), 0CNabUB BUHT KPECTOBOM
OTBEpT- KOM.

2. OcnabbTe Tpu KpenexHbix BUHTa (12a) C MOMOLLbIO KPeCcTOBOM
OT- BEpPTKM.

3. CHUMMUTE CTapblit peMeHb.

4. HapeHbTe HOBbIN peMeHb.

5. YTo6bl HaTAHYTb 3y6YaTbiil peMeHb, AeNCTBYITE, Kak
onucaHo B raBe «[OBTOPHOE HaTsXeHue 3y6yaToro
PEMHS».

OYUCTKA

COAepmme 3alUUTHbIE MEXaHU3Mbl, BEHTUNALUMOHHbIE OTBEPCTUA U
KOp- nyc ABuratensa Kak MOXXHO 60s1€€ YMCTbIMU OT MbLIN 1 rpsasu.
MpoTpute un3aenMe YACTON TPSMKON UK NPOAYITE CKATbIM BO3AYXOM
HU3KOTO fJaB-  JieHMs. Mbl  pekoMeHAyeM ouuwatb usgenve
HEeNoCpeACTBEHHO NOC/IE KaXA0ro UCNnoib30BaHUA.

XPAHEHME

XpaHuTe CTaHOK 1 aKceccyapbl K HEMY B TEMHOM, CYXOM, 3alUMLLEHHOM OT
MOpO3a MecTe, HeJOCTYNHOM A1

Aetein.

OnTuMasbHas Temnepatypa XpaHeHus coctaeaset ot 5°C go 30°C.
XpaHWTe CTAHOK B OPUTMHA/IbHOM YMaKOBKe.

HakpoiiTe ero, 4To6bl 3aLLUTUTL €70 OT NbIN U BNATN.

XpaHWTe PpyKOBOACTBO MO IKCMlyaTaLum BMecTe C

CTaHOKOM

YCTPAHEH) HENOJIAZAO

BosmoxHas
HeuncnpaBHocTh npUUMHa YcTpaHeHue
Mepexntoyatesb Mpexpae yem cHoBa
BIJIOYEHNS/ WCMNo/b30BaTh LWINGOBANbHYHO
BbIKNO4EHNA MaLLVHKY, 3aMeHUTE Bce
noepexaeH MOBpEeXAeHHble AeTanu.
Ka6ens CBSKUTECH C MECTHbBIM
[uratenb He BRIIOMEHUS/ CEPBUCHBIM LIEHTPOM UK
nyckaetcs 7 7
ORI oo 2IoP0mO cepauco
NOBPEX/IeH. Lmem.
BbINOJIHUTL PEMOHT MOXET
Pene BKatoueHus/  ObITb ONACHOM, €C ero He
BbIK/IKOYEHMS BbINOJIHAET KBaIMULMPOBaH-
MOBPEXAEHO HblIli NepcoHan.
Ha 3arotoBky
3amepnsetcs
50 Bp‘céJ:/Iﬂ OKasblBaeTcs YMeHbLUKTe AaBneHue,
paboTsl C/MLUKOM CU/IbHOE | OKa3blBaeMOe Ha 3aroTOBKY.
[laBneHue.

LUnndoBanbHbIN
PEMEHb CXOAUT C OH naeT HenpsiMo.  CHpocbTe TPekK.
NPUBOAHBIX
LIKMBOB.
LUnndoBanbHbINn 3amenuTe WANPOBaNbHYIO
ANCK UK NeHTa NEHTY Unun WamdoBabHbIN

[lepeso npu TOKPbITbI CMa3KOM. AMCK.

"”é'“d)OBKe K 3arotoske 6b110

ObXuraeTcs. NPUIOXEHO YMeHbLUNTE faBNeHNe,
U3BbITOUHOE OKa3blBaEMOE Ha 3aroTOBKY.
[naBneHme.

PRO-CRAFT
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3ALLUUT, OKPYXKAIOLLEE CPEAB

3a60TACh 0 NPUPOAE, SNIEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHANENHOCTU 1

Kynakoaky HY)XHO  cflaBaTb  Ha  3KOJIOTMYECKN  YUCTYIO
nepepabotky. He BbIGpacbiBaiiTe 37EKTPOUHCTPYMEHTbI B
6bITOBOI Mycop!

TonbKganAacTpaHEC:

B COOTBETCTBUM C €BPOMNEICKOM AnpeKTuBoit 2012/19/EU 06 oT-
K PaBOTaHHbIX 3NEKTPUYECKNX U SNEKTPOHHBIX MPUBOPaX 1 COOTBET-

CTBYIOLLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedeKTHble U

OTCNYXKMBLUME CBOW CPOK aKKyMYNATOPHblE 6aTapeu U 3/IEKTPOH-
Hble NMPVUGOPbI NOA/IEXaT CO0PY C LENbIO MX NOC/eAyHoLLeit SKONOTUYeCKn
6e3onacHom nepepaboTku.
Mpu HeNpaBUAbHOI YTUAM3ALMM OTpaBGOTaHHbIE 3NEKTPUYECKUE 1 IN1eK-
TPOHHbIe MPUBOPbI MOTYT OKasaTb BPeAHOE BO3/ECTBME HA OKPYKato-
Lyt Cpefly v 3[,0pOBbe Ye/OBEKA 1333 BO3MOXKHOTO MPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.
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SCHEIBEN-BANDSCHLEIFMASCHINE
BDS400S
ANLEITUNG

TECHNISCHE DATEN

Modell BDS400S
Nennspannung (Gleichstrom V) 220-240
Frequenz (Hz) 50
Nennleistung (W) 400

Leerlaufdrehzahl (min™) No: 20002980

Scheibendurchmesser (mm) 150

TischgréBe (mm) 230X152
Tischneigung 0° - 45°
Bandschleifbandgroe 914x100
Bandvorschubgeschwindigkeit (m/min) 310-450
Neigung des Schleiftisches 0° - 90°
Geschwindigkeitsregelung .

Die Schallpegelwerte wurden gemaB EN 62841-2-4 bestimmt:

Schalldruckpegel (dB(A)) LpA=77.1
Schallleistungspegel (dB(A)) LwA=90.1
Messunsicherheit K (dB(A)) K=3
Schutzklasse |
Schutzkategorie IPX0
EPTA-Gewicht, kg 13
GERATEBESCHREIBUNG (ABB. 1-

1. Réndelschraube zur
Einstellung des
Schleifbands

2. Spanner des Schleifbands

3. Schleifscheibe 3a

Schleifscheibe mit

Schleifpapier P80 (vorher
montiert)

4. Bedienfeld

4a Ein-/Ausschalter
4b Drehzahlregelung 4c

5. Queranschlag
6. Schleiftisch

7. Arretierschraube des
Schleiftisches

7a Unterlegscheibe

8. Ansauganschluss

9. Auflageplatte

10. Montagebohrung

11. Innensechskantschraube

12. Abdeckung des Zahnriemens

Anzeige 12.a Befestigungsschrauben

PRO-CRAFT

28)
20. Rohrhalter
21. Schutzschild
22. Schutzschrauben der
Scheibe

23.Klemm-Schraube

13. Schleifband P80
(montiert)
14. Stopptaste (Schalter)

15. Innensechskantschraube
15a Unterlegscheibe

16. Kerne 24. Unterlegscheibe
17. Muttern zum Schutz 25. Schrauben (M8)*
des Schleifbands

26. Muttern (M8)*

18. Schleifbandschutz 27. Inbusschliissel

19. Bandschleifbandhalter

LIEFERUMFANG (ABB. 2)

Positionsmengenbezeichnung

¢ 3a. 1xSchleifscheibe mit Schleifpapier P80 (vorher montiert)
{ 1xQueranschlag

)

¢ 1xSchleiftisch

¢ 1xFeststellschraube fiir Schleiftisch

¢ 7a.1xScheibe

{0 11 x Schleifband P80 (vorher montiert)
¢ 12 x Innensechskantschrauben

®O

O 15a. 2 x Scheiben
¢ 21 xKlemm-Schraube
0 21xScheibe

100x914 M

o

¢ 21 xInbusschliissel
¢ 1x Bandschleif- und Tellerschleifmaschine
¢ 1x Bedienungsanleitung

ERKLARUNG DER SYMBOLE AM PRODUKT

@

EMPFEHLUNGEN

Lesen Sie vor dem Zusammenbau und der Inbetriebnahme der
Maschine die gesamte Bedienungsanleitung. Diese
Bedienungsanleitung soll Ihnen die Einfiihrung in die Maschine und die
Nutzung der vorgesehenen Einsatzmdglichkeiten erleichtern.

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise, wie Sie sicher,
korrekt und wirtschaftlich mit Ihrer Maschine arbeiten, Gefahren




vermeiden,

Reparaturkosten senken,
Ausfallzeiten reduzieren
sowie die Zuverl3ssigkeit
und Lebensdauer der
Maschine erhéhen kénnen.
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Neben den in diesem Dokument enthaltenen Sicherheitsvorschriften
mussen Sie in jedem Fall die geltenden Vorschriften Ihres Landes fir
den Betrieb der Maschine beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung in einer transparenten
Kunststoffhille auf, um sie vor Schmutz und Feuchtigkeit zu schiitzen,
und lagern Sie sie in der Nahe der Maschine. Die Anweisungen miissen
von jedem Bediener vor Arbeitsbeginn gelesen und sorgféltig befolgt
werden. Die Maschine darf nur von Personen bedient werden, die in
der Bedienung geschult sind und tber die damit verbundenen Gefahren
und Risiken informiert wurden. AuBerdem muss das erforderliche
Mindestalter erreicht sein.

Neben den in dieser  Bedienungsanleitung  enthaltenen
Sicherheitsanweisungen und den speziellen Vorschriften lhres Landes
sind die allgemein anerkannten technischen Regeln fiir den Betrieb von
Holzbearbeitungsmaschinen einzuhalten.

Wir tubernehmen keine Haftung flir Unfille oder Schaden, die durch
Nichtbeachtung dieses Handbuchs und der Sicherheitsanweisungen
entstehen.

RICHTIGE ANWENDUNG

Die Maschine entspricht der geltenden EU-Maschinenrichtlinie.

Es sind die Sicherheits-, Betriebs- und Wartungsanweisungen des
Herstellers sowie die technischen Daten, die in den Kalibrierungen und
Abmessungen angegeben sind, einzuhalten.

Ebenso sind die entsprechenden Unfallverhiitungsvorschriften sowie
andere allgemein anerkannte Sicherheits- und technische Regeln zu
beachten.

Die Maschine darf nur von geschultem Personal verwendet, gewartet
oder repariert werden, das mit der Maschine vertraut ist und iiber die
Gefahren informiert wurde. Unautorisierte Anderungen an der
Maschine schlieBen die Haftung des Herstellers fir daraus
resultierende Schaden aus.

Die Maschine ist nur fuir die Verwendung mit Originalersatzteilen und
Originalwerkzeugen des Herstellers vorgesehen.

Jede andere Verwendung gilt als unzuldssig. Der Hersteller lehnt
jegliche Haftung fur Schaden ab, das Risiko tragt ausschlieBlich der
Benutzer.

Beachten Sie, dass unsere Ausristung nicht fir den Einsatz in
kommerziellen, gewerblichen oder industriellen Bereichen bestimmt ist.
Unsere Garantie erlischt, wenn die Ausristung in kommerziellen,
gewerblichen oder industriellen Betrieben oder zu &hnlichen Zwecken
verwendet wird.

ACHTUNG (SICHERHEIT)!

Lesen Sie alle Sicherheitsregeln und Anweisungen sorgfal‘ng Fehler und
Nichtbeachtung der Sicherheitsregeln und -anweisungen kénnen zu
Stromschlagen, Bréanden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Bewahren Sie alle Sicherheitsregeln und Anweisungen an einem
sicheren Ort flr die weitere Verwendung auf.

WARNUNG!

Um Stromschlage, Verletzungen und Brande bei der Verwendung von
Elektrowerkzeugen zu vermeiden, sind folgende grundlegende
Vorsichtsmanahmen einzuhalten.

Lesen und befolgen Sie diese Anweisungen vor der Verwendung der
Ausriistung und bewahren Sie die Sicherheitsinformationen an einem
sicheren Ort auf.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSREGELN BEI DER ARBEIT
MIT DER BAND-SCHEIBENSCHLEIFMASCHINE.

O WARNUNG: Verwenden Sie die Maschine nicht, bevor sie
vollstandig montiert und gem3R den Anweisungen
installiert ist.

¢ Wenn Sie mit der Bedienung der Schleifmaschine nicht vertraut
sind, fragen Sie den Werkstattleiter, lhren Meister oder eine andere
qualifizierte Person.

¢ ACHTUNG: Diese Maschine ist nur zum Schleifen von
Holz oder dhnlichen Materialien bestimmt. Das Schleifen
anderer Materialien kann zu Branden, Verletzungen
oder Beschadigungen des Werkstiicks fuhren.

{ Tragen Sie stets eine Schutzbrille.

<

Diese Maschine darf nur in Innenrdumen betrieben werden.

<

Wichtig: Stellen Sie die Maschine auf einer horizontalen Fliche auf
und betreiben Sie sie dort. Eine nicht horizontale

¢ Flache kann zu Motorschaden fiihren.
o

Wenn die Maschine dazu neigt, zu kippen oder sich zu bewegen
(besonders beim Schleifen langer und

{ schwerer Platten), muss sie auf einer festen Oberflache mit
ausreichender Tragfahigkeit befestigt werden.

PRO-CRAFT

¢ Stellen Sie sicher, dass das Schleifband in die richtige Richtung luft -
siehe Bandseite.

{ Stellen Sie sicher, dass das Schleifband richtig luft und nicht von
den Antriebsscheiben abspringen kann.

¢ Stellen Sie sicher, dass das Schleifband nicht verdreht oder locker
ist.

¢ Halten Sie das Werksttick wihrend des Schleifens fest.

O Verwenden Sie beim Schleifen in horizontaler Position stets einen
Anschlag.

O Driicken Sie das Werkstlick beim Einsatz der Schleifscheibe immer
fest auf den Tisch.

O Halten Sie das Werkstiick stets seitlich von der nach unten
gerichteten Schleifscheibe, damit es auf den Tisch gedriickt wird.
Bei Verwendung der nach oben gerichteten Seite der
Schleifscheibe kann das Werkstiick ausgeworfen werden und
Verletzungen verursachen.

{ Halten Sie stets einen Mindestabstand von etwa 1,5 mm oder
weniger zwischen Tisch oder Anschlag und Schleifband bzw.
Schleifscheibe ein.

¢ Tragen Sie keine Handschuhe. Halten Sie das Werkstiick beim
Schleifen nicht mit einem Tuch fest.

O Verwenden Sie ein Schleifband oder eine Scheibe mit einer
Kérnung, die dem Holzart entspricht.

¢ Schleifen Sie niemals Werkstiicke, die zu klein sind, um sie sicher
halten zu kénnen.

¢ Vermeiden Sie eine unbequeme Handposition, bei der ein
plétzliches Abrutschen dazu fihren kann, dass lhre Hand die
Schleifband- oder Scheibe beriihrt.

O Beim Schleifen eines groBen Werkstlicks sorgen Sie fiir
zusatzliche Unterstiitzung in Tischhdhe.

O Schleifen Sie niemals ein Werkstiick ohne Unterstiitzung.
Befestigen Sie das Werkstiick am Tisch oder mit einem Anschlag.
Eine Ausnahme bildet das Schleifen von gebogenen Werkstiicken
an der AuBenseite des Schleifrades.

¢ Reinigen Sie stets den Tisch, die Schutzvorrichtung oder das
Schleifband von Riickstanden und anderen Gegenstinden vor
dem Einschalten der Maschine.

¢ Fuhren Sie keine Montage- oder Einstellarbeiten am Tisch
wahrend des Betriebs der Schleifmaschine durch.

O Schalten Sie die Maschine aus und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose, bevor Sie Zubehérteile montieren oder demontieren.

O Verlassen Sie niemals den Arbeitsbereich der Schleifmaschine
wihrend des Betriebs des Werkzeugs oder bevor es vollstandig zum
Stillstand gekommen ist.

VERBLEIBENDE RISIKEN

¢ Die Maschine wurde unter Verwendung moderner Technologien
und gemaR anerkannter Sicherheitsregeln hergestellt. Dennoch
konnen einige Risiken weiterhin bestehen.

¢ Das Schleifrad birgt Verletzungsgefahren fir Finger und Hande
durch unsachgemaBe Handhabung oder Platzierung der
Werkzeuge.

0 Verletzungsgefahr durch weggeworfene Werkzeuge aufgrund
unsachgemaRer Handhabung oder Ubergabe.

¢ Die Verwendung falscher oder beschadigter Netzkabel kann zu
Stromschlagen fihren.

¢ Trotz Einhaltung aller geltenden Vorschriften kénnen weiterhin
nicht offensichtliche Risiken bestehen.

¢ Minimieren Sie verbleibende Risiken, indem Sie die Anweisungen

in den Abschnitten ,Sicherheitsregeln®, »Nur
bestimmungsgemaRe  Verwendung“ und im  gesamten
Bedienhandbuch befolgen.

WARNUNG!

Dieses Gerat erzeugt wahrend des Betriebs ein elektromagnetisches
Feld. Dieses Feld kann aktive oder passive medizinische Implantate
unter bestimmten Bedingungen beschéadigen. Um das Risiko schwerer
oder todlicher Verletzungen zu vermeiden, empfehlen wir Personen mit
medizinischen Implantaten, vor der Verwendung des Elektrogerits
ihren Arzt und den Hersteller des Implantats zu konsultieren.

Die angegebenen allgemeinen Werte der Vibrations-Emissionen und die
angegebenen Werte der Gerduschemissionen des Gerdts wurden
gemal standardisierter Priifverfahren gemessen und kénnen zum
Vergleich eines Elektrowerkzeugs mit einem anderen verwendet
werden.

Die angegebenen Werte des Gesamtschallpegels und die angegebenen
Werte des Gesamtvibrationspegels kénnen ebenfalls fir eine erste
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Einschatzung der Belastung herangezogen werden.
HINWEIS:

{ Die Werte fiir Vibration und Gerauschpegel kénnen wahrend
der tatsachlichen Verwendung des Elektrogerats von den
angegebenen Werten abweichen, abhidngig von Art und Weise
der Nutzung sowie insbesondere von der Art des bearbeiteten
Werkstiicks.

¢ Es sind SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners zu
bestimmen, basierend auf der Bewertung der
Vibrationsbelastung unter realen Einsatzbedingungen (dabei
sind alle Teile des Arbeitszyklus zu berticksichtigen, z. B. die
Zeit, in der das Elektrogerat ausgeschaltet ist,

PRO-CRAFT
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und die Zeit, in der es eingeschaltet, aber im Leerlaufbetrieb ist).

AUSPACKEN

¢ Offnen Sie die Verpackung und entnehmen Sie vorsichtig das
Elektrogerat (Werkzeug, Maschine).

¢ Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Verpackungs- und
Transportsicherungen (sofern vorhanden).

¢ Uberpriifen Sie den Lieferumfang.

{ Untersuchen Sie das Gerdt und das Zubehor (Teile) auf
Transportschaden. Melden Sie Transportschaden unverziglich dem
Transportunternehmen, das die Maschine geliefert hat. Spatere
Reklamationen werden nicht anerkannt.

¢ Bewahren Sie die Verpackung moglichst bis zum Ablauf der
Garantiezeit auf.

¢ Machen Sie sich vor der ersten Verwendung mit der Maschine
anhand des Bedienhandbuchs vertraut.

¢ Verwenden Sie bei der Arbeit mit Zubehor sowie bei schnell
verschleiBenden und austauschbaren Teilen ausschlieBlich
Originalteile. Ersatzteile sind beim Fachhindler erhaltlich.

{ Bitte geben Sie bei der Bestellung die Artikelnummer sowie Typ
und Baujahr der Maschine an.

WARNUNG! Maschine und Verpackungsmaterial sind keine
Kinderspielzeuge!

Lassen Sie Kinder nicht mit Polyethylenbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen.

Erstickungsgefahr!

MONTAGE

Montage des Schleiftisches (Abb. 3-6)
1. Setzen Sie den Schleiftisch (6) ein und befestigen Sie ihn mit der
Stellschraube
(7) und der Scheibe (7a) (Abb. 3+4).
2. Befestigen Sie den Schleiftisch (6) auf der gegenliberliegenden Seite
mit der Schraube (23) und der Scheibe (24) (Abb. 5+6).

Montage des Queranschlags (5) (Abb. 4)
1. Setzen Sie den Queranschlag (5) in die Nut des Schleiftisches (6) ein.

2. Drehen Sie den Queranschlag (5), bis der gewiinschte Winkel
eingestellt ist (Abb. 21, 22).

Montage des Anschlags (Abb. 1, 7)

1. Befestigen Sie den Anschlag (14) mit Innensechskantschrauben
(15) und Scheiben (15a). Verwenden Sie dazu den
Innensechskantschlissel (27).

2. ACHTUNG! Das Schleifband (13) muss sich frei bewegen kénnen.

Verstellen der Schleifposition des Schleifbands (Abb. 8-10)

1. Losen Sie mit dem Innensechskantschliissel (27) die
Innensechskantschraube (11).

2. Bewegen Sie das Schleifband (13) nach oben in die
gewdiinschte Position.

3. Befestigen Sie die Innensechskantschraube (11), um diese
Position zu fixieren.

4. Der Schleiftisch (6) kann in dieser Position zur Unterstiitzung des
Werkstlicks eingestellt werden. Dazu I6sen Sie beide
Innensechskantschrauben (15) und nehmen den Anschlag (14)
ab.

5. Setzen Sie den Schleiftisch (6) in die Offnung des Rohrhalters (20)
ein und fixieren Sie ihn mit der Stellschraube des Schleiftisches

)

Verwendung als stationare Maschine (Abb. 1, 11)

Wenn lhre Maschine an einem festen Standort verwendet wird, wird
empfohlen, sie am Arbeitstisch zu befestigen.

1. Markieren Sie die Bohrlccher.
{ Platzieren Sie die Maschine so, wie sie spater montiert werden
soll.

¢ Markieren Sie an der Maschine die Positionen der zu
bohrenden Locher.
Diese werden durch die Befestigungsbohrungen (10) in der
Grundplatte (9) bestimmt.
Wir empfehlen, die Lécher nahe am Rand zu setzen, damit der
Schleiftisch die 45°-Position erreichen kann.

2. Bohren Sie Lécher (mindestens 9 mm Durchmesser) in die Maschine.

3. Setzen Sie die Maschine auf die gebohrten Lécher, die mit den
Befestigungsbohrungen (10) in der Grundplatte (9)
ibereinstimmen, und stecken Sie die Schrauben (M8*) (25) von
oben durch die Lécher.

4. Schrauben Sie die Muttern (26) von unten auf die Schrauben

(M8x60%) (25).
5.

6. Ziehen Sie die Muttern (26) mit zwei Maulschliisseln AF13*
fest.

* = nicht im Lieferumfang enthalten!

Verwendung als mobile Maschine
Wenn lhre Maschine als tragbares Gerdt verwendet wird, wird
empfohlen, sie auf einer geeigneten Montageplatte zu befestigen.

Die Montageplatte sollte mindestens 19 mm dick sein und groRer als
die Maschine, damit Platz fiir Schraubzwingen bleibt.

Befestigen Sie die Maschine mit geeigneten Holzschrauben auf der
Grundplatte. Die Grundplatte kann mit Schraubzwingen (nicht im
Lieferumfang enthalten) an der Maschine befestigt werden.

VOR INBETRIEBNAHME

Allgemeine Informationen
¢ Vor dem Anschluss der Maschine vergewissern Sie sich, dass die
Angaben auf dem Typenschild mit den Netzstromdaten
Ubereinstimmen.
0 Vor Inbetriebnahme  miissen alle
Schutzvorrichtungen korrekt montiert sein.

Abdeckungen  und

O Schleifband und Schleifscheibe miissen sich frei drehen kénnen.

O Bei bereits bearbeitetem Holz achten Sie auf Fremdkérper wie
Nagel, Schrauben usw.

¢ Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betitigen, vergewissern Sie sich, dass
das Schleifpapier richtig montiert ist und die beweglichen Teile
reibungslos laufen.

INBETRIEBNAHME

Ein-/Ausschalter (4a) (Abb. 12)
1. Driicken Sie den Schalter |, um die Maschine einzuschalten.

2. Driicken Sie den Schalter "0", um die Maschine auszuschalten.

Einstellung des Schleiftisches (Abb. 1, 13, 17, 20) Der Schleiftisch (6) kann

stufenlos von 0° bis 45° eingestellt werden. Der verstellbare Queranschlag (5)

sorgt fiir sichere Werkstiickfiihrung.

ACHTUNG! Die Schleifscheibe (3) muss sich frei drehen kdnnen. Der
Abstand zwischen Schleiftisch (6) und Schleifscheibe (3) darf maximal 2
mm betragen.
Um den Spalt zwischen Schleiftisch (6) und Schleifscheibe (3) einzustellen,
gehen Sie wie folgt vor (Abb. 19, 20):

1. Ldsen Sie die Schraube (23).

2. Losen Sie die drei Muttern (16) unter dem Schleiftisch (6).
Verwenden Sie dazu einen Innensechskantschliissel AF10 (nicht
im Lieferumfang enthalten).

3. Klemmen Sie nun eine Platte oder ein dhnliches Material mit einer
Dicke von max. 2 mm zwischen Schleiftisch (6) und Schleifscheibe (3).
Ziehen Sie die Muttern (16) und die Schraube (23) fest.

4. Entfernen Sie die Platte.

5. Schleifen

Halten Sie das Werkstiick beim Schleifen stets fest.
¢ Uben Sie keinen Gibermé&Rigen Druck aus.
O Bewegen Sie das Werkstiick beim Schleifen auf dem Schleifband oder
der Schleifscheibe hin und her. Dies verhindert einseitigen Verschlei
des Schleifpapiers.

¢ Anschluss des Absauganschluss-Sets (8) (Abb. 1)

Die Maschine ist mit einem Absauganschluss ausgestattet.
Bei der Bearbeitung staubiger Materialien schlieBen Sie einen Staubsauger
an.

Wechsel des Schleifpapiers auf Schleifscheibe (Abb. 1, 14)

Ziehen Sie den Netzstecker.
1. Entfernen Sie die Schraube (23) und die Metallplatte (24).
2. Schrauben Sie die Stellschraube des Schleiftisches (7) mit der Scheibe
(7a) heraus und nehmen Sie den Schleiftisch ab.

3. Drehen Sie die Schraube des Schleiftisches (7) mit der
Unterlegscheibe (7a) heraus und nehmen Sie den Schleiftisch ab.

4. Bauen Sie die Schutzhaube der Scheibe (21) ab, indem Sie zwei
Schrauben (22) mit einem Kreuzschlitzschraubendreher (nicht
im Lieferumfang enthalten) 16sen.

5. Entfernen Sie das Schleifpapier (3a) vom Schleifscheibe (3) und
befestigen Sie neues Schleifpapier (3a) (Schnellspannbefestigung)
in umgekehrter Reihenfolge.

6. Befestigen Sie den Scheibenschutz (21) wieder.



7. Montieren Sie den Schleiftisch wie in Abschnitt 8.1 beschrieben.

Austausch des Schleifbands (1, 8, 1518)
1. Ziehen Sie den Netzstecker.
2. Lésen Sie die Sechskantschraube (11) mit dem Inbusschliissel (27).

3. Lésen Sie die Schrauben (17) mit einem
Kreuzschlitzschraubendreher (nicht im Lieferumfang enthalten).

4. Entfernen Sie die Schutzhaube des Schleifbands (18) vom Halter
des Schleifbands (19). Stellen Sie dazu den Halter des
Schleifbands (19) in einem kleinen Winkel ein.

5. Ziehen Sie den Spanner des Schleifbands (2) heraus, um die
Spannung des Schleifbands (13) zu verringern.
6. Ziehen Sie das Schleifband (13) nach vorne ab.

7. Bringen Sie das neue Schleifband in umgekehrter Reihenfolge an.

Einstellung des Schleifbands (Abb. 1)
1. Ziehen Sie den Netzstecker.

2. Schieben Sie das Schleifband (13) langsam mit der Hand in
Bewegungsrichtung.

3. Das Schleifband (13) muss mittig tiber die Schleifflache laufen.
Falls nicht, kann die Einstellung mit der Réandelschraube (1)
vorgenommen werden.

BETRIEBSANLEITUNG

Fasen- und Kanten schleifen (Abb. 1, 1t1, 20)
Der Schleiftisch (6) kann stufenlos von 0° bis 45° eingestellt werden.

1. Lésen Sie die Spannschraube (23) und die Feststellschraube des
Schleiftisches (7).
2. Stellen Sie den gewiinschten Winkel ein.

3. Ziehen Sie die Spannschraube (23) und die Feststellschraube des
Schleiftisches (7) wieder fest.

Kanten schleifen mit Queranschlag (Abb. 1, 21, 22)

HINWEIS. Bewegen Sie das Werksttick immer von links zur Mitte der
Schleifscheibe, aber nicht dariiber hinaus! Verletzungsgefahr durch
Herauswerfen des Werksticks!

¢ Der im Lieferumfang enthaltene Queranschlag (5) erleichtert das
prazise Schleifen.

{0 Der Queranschlag (5) kann zusitzlich zur Neigung des
Schleiftisches (6) zur Einstellung des Schleifwinkels verwendet
werden. Wir empfehlen seine Verwendung zum Schleifen
(kurzer) Flichen.

{ Befestigen Sie den Queranschlag (5) wie im Abschnitt ,Einsetzen
des Queranschlags (5)" (Abb. 4) beschrieben.

Horizontales und vertikales Schleifen (Abb. 23)
lhr Gerat kann sowohl vertikal als auch horizontal verwendet werden.
Der Schleiftisch kann in beiden Fallen genutzt werden.

Verfahren Sie wie im Abschnitt ,Bewegen des Schleifbands” (Abb. 8-10)
beschrieben.

HINWEIS.

Schleifen Sie lange Werkstticke in vertikaler Position und bewegen Sie das
Werkstiick gleichméBig tiber das Schleifband.

Oberflachenschleifen auf dem Schleifband (Abb. 24)

{ Fuhren Sie das Werksttick (A) langsam iber das Schleifband (13)
und driicken Sie es fest gegen den Anschlag (14).

{0 Der Anpressdruck darf nicht zu stark sein, damit das
abgeschliffene Material vom Schleifband (13) abgetragen werden
kann.

Schleifen von konkaven Kurven (Abb. 25)
ACHTUNG! Schleifen Sie die Enden gerader Werkstiicke nicht auf der
Flhrungsrolle!
O Schleifen Sie keine konkaven Kurven auf der rechten Seite der
Fihrungsrolle (28).
{ Flhren Sie das Werksttick (A) langsam tiber das Schleifband (13).

Schleifen von konvexen Kurven (Abb. 26)

ACHTUNG! Bewegen Sie das Werkstiick immer von links zur Mitte der
Schleifscheibe und keinesfalls dariiber hinaus!

Schleifen Sie konvexe Kurven immer mit der Schleifscheibe, indem Sie
das Werksttick (A) von links zur Mitte der Schleifscheibe fiihren.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
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Der eingebaute Elektromotor ist angeschlossen und betriebsbereit. Die
Verbindung entspricht den geltenden VDE- und DIN-Vorschriften. Der
Anschluss an das Kundennetz sowie das verwendete Kabel miissen
ebenfalls diesen Vorschriften entsprechen.

Beschadigte elektrische Kabel
Die Isolierung der elektrischen Anschlusskabel wird hiufig beschadigt.
¢ Dies kann folgende Ursachen haben:
{ Druckstellen, wenn Anschlusskabel durch Fenster oder Tiiren
gefiihrt werden,
¢ Knicken durch unsachgemaRe Befestigung oder Verlegung des
Anschlusskabels,
0 Stellen, an denen Anschlusskabel durch Uberfahren durchtrennt
wurden,
{ Isolationsschiden durch Herausziehen aus der Steckdose,
{ Risse durch Alterung der Isolierung.

Solche beschadigten elektrischen Kabel diirfen nicht verwendet
werden, sie sind lebensgefahrlich aufgrund der Isolationsschaden.
Uberpriifen Sie regelmigig die elektrischen Kabel auf Beschidigungen.
Stellen Sie bei der Uberprifung sicher, dass die Verbindungskabel vom
Stromnetz getrennt sind.

Elektrische Verbindungskabel missen den geltenden VDE- und DIN-
Vorschriften entsprechen. Verwenden Sie nur Verbindungskabel mit der
einheitlichen Kennzeichnung HO5VVF.

Die Anbringung der Typenbezeichnung am Kabel ist verpflichtend.
Sicherheitsinformationen zum Austausch beschadigter oder defekter
Netzkabel.

Anschlusstyp Y

Wenn das Netzkabel ausgetauscht werden muss, darf dies nur vom
Hersteller oder dessen Vertreter durchgefiihrt werden, um
Sicherheitsrisiken zu vermeiden.

Wichtige Informationen

Bei Uberlast schaltet sich der Motor automatisch ab. Nach einer
Abkiihlphase (Dauer variiert) kann der Motor wieder eingeschaltet
werden.

Wechselstrommotor
{ Die Netzspannung muss 220-240 V betragen.

¢ Verlangerungskabel bis zu 25 m Lidnge miissen einen Querschnitt
von 1,5 mm? haben.

TRANSPORT

1. Trennen Sie die Maschine vor dem Transport vom Stromnetz und
stellen Sie sie in der neuen Position auf, in der Sie sie verwenden
mochten.

2. Die Maschine muss wahrend des Transports in Fahrzeugen gegen
Umkippen und Verrutschen gesichert sein, um Schaden und
Verletzungen zu vermeiden.

3. Heben Sie die Maschine nur am Tragegriff (10) und am
Maschinenfu® an.

4. Tragen Sie die Maschine nicht am Halter des Schleifbands (19),
am Schleifscheibenhalter (3), am Schleiftisch (6) oder an
anderen beweglichen Teilen der Maschine.

WARTUNG UND REINIGUNG
ACHTUNG!

Ziehen Sie vor jeglichen Einstell-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten
den Netzstecker!

Allgemeine Wartungsaufgaben

¢ Reinigen Sie die Maschine regelmaBig mit einem feuchten Tuch
und etwas mildem Seifenwasser. Verwenden Sie keine
Reinigungsmittel oder L&sungsmittel; diese kdnnen die
Kunststoffteile der Maschine beschidigen.

¢ Stellen Sie sicher, dass kein Wasser in die Maschine eindringen kann.
Schmieren Sie alle beweglichen Teile einmal im Monat.
Spannen und Austausch des Zahnriemens (Abb. 27, 28)

Nachspannen des Zahnriemens

1. Entfernen Sie die Riemenabdeckung (12), indem Sie die Schraube mit
einem Kreuzschlitzschraubendreher I6sen.

2. Lésen Sie drei Schrauben (12a) mit einem Kreuzschlitzschraubendreher.
3. Um den Zahnriemen zu spannen, schieben Sie das Riemengehause
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nach oben und halten Sie diese Position.

4. Ziehen Sie die Schrauben (12a) fest an.



5. Uberpriifen Sie nun die Riemenspannung und spannen Sie sie bei Bedarf nach.
6. Setzen Sie die Riemenabdeckung (12) wieder auf und ziehen Sie sie fest an.

Austausch des Zahnriemens
1. Entfernen Sie die Riemenabdeckung (12), indem Sie die
Schraube mit einem Kreuzschlitzschraubendreher I6sen.
2. Lésen Sie drei Schrauben (12a) mit einem Kreuzschlitzschraubendreher.
3. Entfernen Sie den alten Riemen.
4. Setzen Sie den neuen Riemen auf.
5. Zum Spannen des Zahnriemens verfahren Sie wie im Abschnitt
»Nachspannen des Zahnriemens" beschrieben.
Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Liftungséffnungen und das
Motorgehause moglichst staub- und schmutzfrei. Wischen Sie das Gerat
mit einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit niedrigdruckluft aus.
Wir empfehlen, das Gerét direkt nach jeder Benutzung zu reinigen.

LAGERUNG

Lagern Sie die Maschine und das Zubehor an einem dunklen, trockenen,
frostgeschitzten Ort, der fur Kinder unzuganglich ist.
Die optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C. Bewahren Sie

die Maschine in der Originalverpackung auf.

Decken Sie sie ab, um sie vor Staub und Feuchtigkeit zu schitzen.
Bewahren Sie die Bedienungsanleitung zusammen mit der
Maschine auf.

FEHLERSUCHE

Fehler Magliche Ursache Behebung
D
Ei?:/Ausschal Vor der Verwendung der
terist Schleifmaschine ersetzen Sie
beschadigt alle beschadigten Teile.

Wenden Sie sich an ein

Das ortliches Servicezentrum

Et?;tl\:tor:(i)crht Ein-/Ausschalt oder eine autorisierte
kabel ist Servicestelle. Jeglicher
beschadigt. Reparaturversuch kann

gefahrlich sein, wenn er nicht
von qualifiziertem Personal
durchgefihrt wird.

Das
Ein-/Ausschaltrelai
s ist beschadigt

Zu starker Druck

Verlangsamt sich Reduzieren Sie den Druck, der

5 wird auf das - i
\é\/:{:;’:g;j des Werkstiick a;;:ddas Werkstiick ausgetibt
ausgelibt. .
Der
Schleifriemen Er l4uft schief. Setzen Sie die Fiihrung zuriick.
lauft von den
Antriebsscheibe
nab.
Die
Schleifscheibe Ersetzen Sie den
oder der Schleifriemen oder die
Das Holz Schleifriemenist  Schleifscheibe.
verbrennt beim | mjt Schmiers|
Schleifen. bedeckt.
Zu starker Druck
wurde auf das Reduzieren Sie den Druck, der
Werkstiick auf das Werkstiick ausgeiibt
ausgelibt. wird.
UMWELTSCHUTZ

Im Interesse des Umweltschutzes miissen Elektrowerkzeuge,
Zubehdr und Verpackungen einer umweltgerechten Entsorgung
zugefiihrt werden. Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:
GemaR der europdischen Richtlinie 2012/19/EU tiber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und den entsprechenden nationalen
Rechtsvorschriften sind defekte oder ausgediente elektronische Gerite
zur umweltgerechten Entsorgung zu sammeln.

Bei unsachgemiaBer Entsorgung konnen Altgerdte schidliche
Auswirkungen auf die Umwelt und die Gesundheit haben, da sie
geféhrliche Stoffe enthalten kénnen.
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CE

ENCEDECLARATIORBF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Belt and Disc Sander

TMProcraftBDS400S

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:
Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLACEND SHODEES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Pasova a talifova bruska

TMProcraftBDS400S

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smernlceml a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: *

Technickd dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: K¥izovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

2 Autorizovana osoba povérena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIED ZHODEES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Pasova a tanierova briska

SU zo sériovej vyroby" a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v sulade s
nasledujdcimi normami alebo standardizovanymi dokumentmi:

Technicka dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

TMProcraftBDS400S E-mail: vegatools@163.com
3 Autorizovany zastupca schopny predlozit technicku dokumentaciu
PL DEKLARACJZGODNOCCWE Sa produkowane seryjnie' i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Szlifierka taSmowo-talerzowa
stotowa

TMProcraftBDS400S

wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami:

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W
PRC. E-mail: vegatools@163.com

2 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNTAPAUMNBA CbOTBETCTBUE

Wir, Vega Trade Company Limited, erkléren in eigener

Verantwortung, dass Kombinierte Band- und
Scheifmaschine
TMProcraftBDS400S

GemaR der technischen Beschreibung entspricht das Produkt allen anwendbaren
Anforderungen der folgenden Richtlinien und harmonisierten Normen: *

Technische Dokumentation: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adresse: Raum 212, 2.
Etage, Gebdude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China. HERGESTELLT IN CHINA.
E-Mail:vegatools@163.com

IMPORT: Elephant Tools GmbH. Registrierte Adresse: Bulgarien, 1799 Sofia, Mladost 2, Block
261A, Eingang 2, 4. Etage, Wohnung 12. Lager- und Serviceadresse: Stadt Bozhurishte,
Europa Boulevard 10, 2227, Lager Nr. 15.

RODECLARAfil&E DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declaram Slefuitor cu banda si disc

TMProcraftBDS400S

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: *

Documentatia tehnica a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGIYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelGs
gyarto, ezennel kijelentjuk, hogy az Szalag- és tanyéros
csiszologép

TMProcraftBDS400S

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kévetkezé EK direktivak el6irasainak:
Kovetkez6 szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen kerdl
gyartasra: *

Miiszaki dokumentacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

2 Mszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviselé

RU CE AEKNTAPALUMEOOTBETCTBUA

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlicher
Hersteller erkliren, dass die Bandschleifmaschine mit
Scheibe

TMProcraftBDS400S

DE CE KONFORMITATSERKLARUNG

Wir, Vega Trade Company Limited, als verantwortlicher
Hersteller erkliren, dass die Bandschleifmaschine mit
Scheibe

TMProcraftBDS400S

1 -
* 00000001-99999999 2, 2006/42/EC

3 Jan Paluchnik

VEGATOOLS s.r.o.,
Krizovnicka 86/6, 2014/30/EU
Stare Mesto,
110 00 Prague,
Czech Republic
2011/65/EU

Werden serienmiBig hergestellt' und entsprechen den folgenden européischen Richtlinien
sowie den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten:

Technische Dokumentation bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, Adresse: Biiro

212, 2. Etage, Gebaude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China. HERGESTELLT IN CHINA.
E-Mail:vegatools@163.com

Werden serlenmaBlg hergestellt' und entsprechen den folgenden europalschen
Richtlinien sowie den folgenden Normen oder standardisierten Dokumenten: ?

Technische Dokumentation bereitgestellt von: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
Adresse: Biro 212, 2. Etage, Geb3ude 11, Nr. 898 Lingshan Road, Shanghai, VR China.
HERGESTELLT IN CHINA. E-Mail:vegatools@163.com

3 Autorisierter Vertreter, der die technische Dokumentation bereitstellen kann

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

EN 62841-1:2015/A11:2022
ENISO 12100:2010

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC61000-3-2:2019/A1:2021
EN 61000-3-3:2013/A2:2021
EN IEC 63000:2018

(and its amendment 2015/863/EU)
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